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Introdugao

Introducao

Obrigado(a) por adquirir o Plotter de Corte CG-60/100/130AR.

Leia este manual de operagao (doravante “este documento”) completamente e certifique-se de entender seu
conteudo para garantir o uso seguro e correto do produto.

As ilustragbes contidas neste manual se destinam a mostrar fungdes, procedimentos ou operagdes € as
vezes podem diferir ligeiramente da maquina real.

Adobe, o logotipo da Adobe, Acrobat, lllustrator, Photoshop e PostScript sdo marcas da Adobe Incorporated
nos Estados Unidos e em outros paises.

RasterLink € uma marca comercial ou marca registrada da Mimaki Engineering Co. Ltd. no Jap&o e em
outros paises.

Outros nomes de empresas e produtos aqui mencionados sdo marcas das respectivas empresas no Japao
e em outros paises.

A reproducéo nao autorizada de qualquer parte deste documento é estritamente proibida.
© 2021 MIMAKI ENGINEERING Co., Ltd.

e Isencado de Responsabilidade

+ A Mimaki Engineering n&o se responsabiliza por danos decorrentes direta ou indiretamente do uso da
CGAR (doravante “esta maquina” ), independentemente do produto apresentar ou nao defeito.

+ A Mimaki Engineering rejeita qualquer responsabilidade por danos, diretos ou indiretos, atribuiveis aos
materiais criados durante o uso desta maquina.

» O uso desta maquina em conjunto com dispositivos diferentes dos recomendados pela Mimaki
Engineering pode resultar em incéndio ou acidentes. Tais incidentes ndo sdo cobertos pela garantia
do produto. A Mimaki Engineering rejeita qualquer responsabilidade por danos, diretos ou indiretos,
decorrentes de tais incidentes.

o Interferéncia na TV e Radio

+ Este produto emite radiagcéo eletromagnética de alta frequéncia durante a operagéo. Sob certas
& circunstancias, isso pode resultar em interferéncia na TV ou radio. Ndo garantimos que esta
maquina nao afetara equipamentos especiais de radio ou TV.

Se ocorrer interferéncia em radios ou TVs, verifique a recepgdo do radio ou TV apéds desligar esta maquina.
Se a interferéncia desaparecer quando a energia for desligada, é provavel que esta maquina seja a causa
da interferéncia.

Experimente qualquer uma das seguintes solugdes ou combinagdes dessas solugdes:
« Altere a orientacédo da antena de TV ou radio para encontrar uma posigao onde nao ocorra interferéncia.
» Afaste a TV ou o radio desta maquina.

» Conecte a TV ou o radio a uma tomada de um circuito de alimentagao diferente do circuito de
alimentagéo ao qual esta maquina esta conectada.

e Regulamentos da FCC | (Comissao Federal de Comunicagoes)

Este produto foi testado e certificado para estar em conformidade com as restrigdes aplicaveis a dispositivos
digitais Classe A de acordo com a Parte 15 dos regulamentos da FCC. Essas restrigbes foram criadas para
oferecer uma protegédo adequada contra interferéncias prejudiciais quando a impressora é utilizada em
ambientes comerciais.

Este produto pode gerar, usar ou emitir energia de radiofrequéncia e pode causar interferéncia prejudicial as
comunicagdes de radio se nao for instalado ou usado de acordo com o manual de operagao.

O uso deste produto em areas residenciais pode causar interferéncia prejudicial. Nesse caso, o usuario é
responsavel por retificar tal interferéncia.



Introdugao

uso de outros cabos pode fazer com que o produto exceda as restrigdes estipuladas pelos
regulamentos da FCC. Para manter a conformidade com os regulamentos da FCC, use os
cabos recomendados pela Mimaki Engineering.

c * Use apenas cabos recomendados pela Mimaki Engineering ao conectar este produto. O




Descricdo do Produto

Descricao do Produto

Esta segdo descreve os recursos desta maquina. Use esta se¢cdo em conjunto com os procedimentos
operacionais descritos neste documento para se familiarizar com os procedimentos de corte.

e Funcao do sensor de marca

Sensores de leitura de marca de registro de alta precisdo sdo usados para ler automaticamente marcas de
registro impressas em folhas. Isso permite correcédo de distancia, configuracdo de origem de impresséo e
corregao de inclinagdo da folha. &> “Corte de Dados com Marcas de Identificagdo”(P. 77)

e Funcéo de selecido de pressao de aperto de dois estagios

O mecanismo de fixagdo de chapas oferece a opgéo de duas pressdes de fixagdo, expandindo a gama
de chapas que podem ser usadas com esta maquina. A alta pressdo aumenta muito a presséao de fixagao,
evitando o deslizamento da folha durante o corte de folhas longas.

A baixa pressdo minimiza qualquer dano a folha causado pelos rolos de tragdo durante o corte. (& “Ajuste
do Modo de Fixagao Alto/Baixo”(P. 57)

e Funcao de corte de identificagao

Isso permite que os dados sejam impressos com um ID em uma impressora, permitindo que sejam
detectados e cortados automaticamente usando esta maquina. & ““Processo de Corte com ID"(P. 97)

e Software de corte plug-in fornecido como padrao

O software de corte plug-in MIMAKI FineCut/Coat9 permite que textos e graficos editados no lllustrator
sejam cortados de forma facil e simples. (& "Instalagdo do Software de Corte e do Driver de Plotter"(P. 20)

e Corte usando o driver de plotter do Windows

O uso do driver de plotter do Windows permite a saida de dados de corte de aplicativos como o Microsoft
Word e Excel, além do software de projeto MIMAKI SimplePOP. Para mais informagbes sobre os aplicativos
compativeis, consulte "Readme" na tela de instalagio do driver do plotter do Windows. & "Instalagdo do
Software de Corte e do Driver de Plotter"(P. 20)

e Corte e vinco de midia pesada

Midias pesadas podem ser cortadas e vincadas utilizando a mesa para folhas e a folha de corte. (2Z° "Mesas
para Folhas e Folha de Corte"(P. 152)

e Funcéo limitadora do rolo (somente CG-100/130AR)

O limitador do rolo impede que a folha gire quando a folha em rolo é puxada para fora. Um mecanismo
limitador do rolo é usado para reduzir a oscilagdo da folha em rolo. A superficie de avango de folha
aprimorada também reduz o atolamento da folha em rolo. Isso elimina problemas indesejados. (&
“Limitador do rolo” (P. 53)



Para utilizagdo segura

Para utilizacao segura

Neste manual, os simbolos indicam e explicam as precaugdes. Certifique-se de compreender totalmente o
significado de cada simbolo e de utilizar a maquina de forma segura e correta.

Explicagcao

ATENCAO Indica um perigo potencial que pode resultar em morte ou
ferimentos graves se tratado incorretamente ou se as instrugdes

forem desconsideradas.

Cuidado Indica um perigo potencial que pode resultar em ferimentos leves
ou moderados se tratado incorretamente ou se as instrugdes forem

desconsideradas.

NOTICE Aviso Indica um perigo potencial que pode resultar em danos materiais se
tratado incorretamente ou se as instrugdes forem desconsideradas.

Sinal de aviso | Indica um ponto que requer atencao. As especificagdes do aviso
séo elaboradas dentro do simbolo.

0 Sinal de agdo | Indica uma acao que deve ser obrigatoriamente executada. As

obrigatdria especificagdes da agao obrigatéria sdo elaboradas dentro do
simbolo.
Sinal de Indica uma acéo proibida. As especificagdes da acao proibida sédo
proibicao elaboradas dentro do simbolo.
Importante Indica informagdes importantes relacionadas ao uso desta maquina.
\Q/ Dica Indica informacdes Uteis de referéncia.

Informacgdes de | Indica a pagina correspondente para informacgdes relacionadas.
referéncia.
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Para utilizagdo segura

Precaucoes de Uso

e Em caso de condi¢gdes anormais

A\ ATENGAO

* No caso de condigbes anormais, como fumaga ou odor incomum, desligue a alimentacao
& principal imediatamente e desconecte o cabo de alimentacéo. Continuar a usar o produto
nessas condigdes pode resultar em falha, choque elétrico ou incéndio. Depois de confirmar que
a fumaca nao esta mais sendo emitida, entre em contato com o seu revendedor local ou com
nosso departamento de assisténcia. Nunca tente reparar o produto sozinho. Fazé-lo é perigoso.

e Precaugdes com a alimentagao

/A ATENGAO

» Use o cabo de alimentagao fornecido. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou
incéndio. Nao utilize o cabo de alimentagdo em outros dispositivos eletrénicos.

+ Sempre puxe o cabo de alimentagao pelo plugue. Puxar pelo cabo pode danifica-lo e levar a
falha, choque elétrico ou incéndio.

* Limpe a poeira do plugue do cabo antes de utiliza-lo. Caso contrario, ha risco de falha, choque
elétrico ou incéndio.

+ Evite encostar objetos metalicos no pino do plugue. Caso contrario, ha risco de falha, choque
elétrico ou incéndio.

» Nao tente modificar o cabo. Evite danificar o cabo. Evite colocar objetos pesados sobre o cabo
de alimentagéo ou puxar ou expor o cabo ao calor. Isso pode danificar o cabo, resultando em
choque elétrico ou incéndio.

* Nao use extensdes ou cabos de extensdo com varias tomadas. Caso contrario, ha risco de
falha, choque elétrico ou incéndio.

* Nao utilize o cabo de alimentagao caso ele aparente estar danificado ou se o fio estiver exposto
ou quebrado. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

* Nao manipule o plugue com as maos molhadas. Existe o risco de choque elétrico.

» Conecte o plugue do cabo de alimentagdo a uma tomada aterrada. Caso contrario, ha risco de
falha, choque elétrico ou incéndio.

» Ao instalar tomadas elétricas, execute o trabalho de aterramento para evitar choque elétrico.
Todo o trabalho elétrico (trabalho de aterramento Classe C; anteriormente trabalho de
aterramento Tipo 3) deve ser realizado por um eletricista qualificado.

AVISO

0 * Use esta maquina com uma fonte de alimentacéo que atenda as especificacoes.

» Conecte o cabo de alimentagdo a uma tomada elétrica proxima a maquina. Insira a [damina do
plugue com firmeza.

» Antes de conectar o cabo de alimentagao, verifique a tensdo de entrada da tomada e a
capacidade do disjuntor. Além disso, conecte cada cabo a uma fonte separada contendo um
disjuntor independente. A conexao a tomadas ligadas a um mesmo disjuntor pode causar o
disparo do mesmo.

e Precaucgdes com partes moveis

/\ CUIDADO

10



Para utilizagdo segura

» N&o toque no rolete de alimentagdo em movimento. Ha um risco de ferimentos devido a abraséo
da pele ou das unhas das maos.

* Mantenha as partes do corpo, como o rosto e as maos, longe das partes méveis. Mantenha
também roupas (por exemplo, roupas folgadas e acessorios) que possam impedir o trabalho
longe da maquina. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.

0 * Prenda cabelos longos. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.

e Nao desmontar ou reparar

/A ATENGAO

@ » N&o tente desmontar ou reparar esta maquina. Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico
ou incéndio.

e Manuseio do cortador

/\ CUIDADO

.' » Evite tocar na lamina do cortador. A ndo observancia pode resultar em em ferimentos.

» N&o agite ou balance o suporte do cortador, Isso pode fazer com que a lamina se solte.

e Observagao sobre as folhas

AVISO

0 + As folhas enroladas devem ser desenroladas antes do uso. O corte (e a impressdo) podem ser

afetados pela ondulagéo excessiva.

e Outras precaugdes de uso

/\ ATENGCAO

armazenamento de folha ap6s a impressao (como a carga devido a colocagéo de folha plana
que foi enrolada). Faga um teste antes para verificar se a impress&o ndo aparece na parte de
baixo.

AVISO

0 » Alimpressao pode aparecer na parte inferior dependendo do tipo de folha e do método de

® » Alimpressao pode aparecer na parte inferior dependendo do tipo de folha e do método de

armazenamento de folha apds a impresséo (como a carga devido a colocagéo de folha plana que
foi enrolada). Faga um teste antes para verificar se a impresséo néo aparece na parte de baixo.

e Descarte do produto

/\ CUIDADO

0 » Entre em contato com seu revendedor local ou agente de assisténcia.

* Ao descartar o produto, entre em contato com uma operadora de descarte de residuos
industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e regulamentacdes locais.




Precaucgdes de Instalagéao

Precaucoes de Instalacao

/\ ATENGCAO

* N&o instale esta maquina em ambientes onde haja substancias inflamaveis (por exemplo,
gasolina, spray inflamavel, alcool, diluente, verniz ou pd). Esta maquina n&o é a prova de
explosao. O produto representa um risco de explosao.

» N&o coloque vasos de planta, copos, cosméticos, recipientes de produtos quimicos ou agua,
ou pequenos objetos metalicos em cima desta maquina. Ha risco de falha, choque elétrico ou
incéndio se qualquer liquido ou objeto cair dentro da maquina.

N&o instale esta maquina em locais umidos ou com risco de exposi¢ao a respingos de agua.
Caso contrario, ha risco de falha, choque elétrico ou incéndio.

+ Evite instalar esta maquina em locais acessiveis a criangas.

@3[> b

AVISO

* N&o instale esta maquina em locais onde haja poeira ou p6. Caso contrario, pode haver entrada
de poeira ha maquina.

%,

N&o instale esta maquina em locais expostos a correntes de ar (por exemplo, de ar
condicionado).

» Caso contrario, poeira ou p6 poderao entrar na maquina.

* Nao instale esta maquina em locais instaveis ou sujeitos a vibragdo. Caso contréario, podera
causar choque elétrico.

* Nao instale esta maquina em locais diretamente expostos a luz solar.

* N&o instale esta maquina em locais sujeitos a mudangas repentinas de temperatura. Caso
contrario, podera causar choque elétrico.

* N&o instale esta maquina em locais expostos a ruidos excessivos de maquinas de grande porte.
0 » Ambiente de operagao: 5 °C a 35 °C (41 °F a 95 °F), 35% a 65% de UR (sem condensacé&o)

12



Precaugdes de Instalagao

Espaco de Instalacao

Certifique-se de que haja espaco suficiente para a instalagdo antes de montar esta maquina. Considere o
tamanho da maquina e o espago necessario para o trabalho de impressao antes de instalar a maquina.

Item CG-60AR CG-100AR CG-130AR
Largura 1.010 mm 1.510 mm 1.810 mm
Profundidade 355 mm (580 mm)*1 580 mm 580 mm
Altura 355 mm (1.160 mm)*1 1.160 mm 1.160 mm
Peso 17 kg (27 kg)*1 35 kg 43 kg

*1. O CG-60AR nao esta equipado com pernas como padrao. As dimensdes entre parénteses
aplicam-se quando as pernas opcionais estdo montadas.

O CG-100/130AR esta equipado com pernas como padréo.

A A

1.000 mm ou mais

e §

——P P

T T .
500 mm ou mais NNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNNE] 500 mm ou mais

CG-60/100/130AR: 2.355 (2.580) mm ou mais

1.000 mm ou mais

y y

CG-60AR: 2.010 mm ou mais
CG-100AR: 2.510 mm ou mais
CG-130AR: 2.810 mm ou mais

13



Etiqueta de Aviso

Etiqueta de Aviso

Familiarize-se com as informacgdes contidas nas etiquetas de aviso.

Caso alguma marcagéo esteja ilegivel em decorréncia de manchas ou caso tenha se soltado, adquira uma
nova com seu revendedor local ou com nosso departamento de assisténcia.

CG-60AR

CG-60/100/130AR

CG-100/130AR

N° | Cédigo para Etiqueta Detalhes
encomenda
1 M904451 ———= Etiqueta PL
%‘E"‘ A TioN . .
ATTENTION » Tenha cuidado para n&o encostar no cortador ou nos

roletes de alimentagao durante a operagao da maquina. A
ndo observancia pode resultar em ferimentos.

2 M917473 Etiqueta de cuidado

+ Esta maquina deve ser montada por pelo menos duas

pessoas.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

1.1. Preparacao

Montagem das Pernas e do Cesto de Folhas

Monte as pernas (CG-100/130AR) e prenda a cesta de folhas (opcional).

Para montar o cesta de folhas, assista ao video de instrugdes de montagem abaixo ou leia atentamente o
"Procedimento de Montagem" fornecido com esta maquina.

Para montar as pernas (CG-100/130AR), assista ao video de instrugdes de montagem abaixo ou leia
atentamente o "Procedimento de Montagem" fornecido com esta maquina.

O "Procedimento de Montagem" pode ser baixado da seguinte URL:

https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-ar-series/download-manual.html

As pernas para o CG-60AR sao itens opcionais que devem ser encomendados
separadamente. Entre em contato com seu revendedor local ou com nosso departamento
de assisténcia. Nenhum video de montagem do conjunto das pernas é fornecido para o CG-
60AR. Leia atentamente o “Procedimento de Montagem” fornecido com esta maquina ou
baixado do seguinte URL antes de montar: https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-ar-
series/downloadmanual.html

1 Leia o seguinte QR Code com um smartphone ou tablet: (Necessario apenas na primeira vez)

CABILT.

Scan for easy 3D instructions
Download the BILT app before you begin

» O BILT inicia automaticamente, se ja estiver instalado.

+ Se o BILT n&o estiver instalado, aparecera uma tela para instala-lo. Instale e inicie o BILT.

Toque na barra no canto superior esquerdo da tela inicial do BILT.

Selecione [Settings] > [Languages] e toque no idioma desejado.

Digite “CG-AR Roll_Based Cutting Plotter” em [Product search] na tela inicial.

a ~r ODN

Selecione [CG-AR Roll_Based Cutting Plotter] > [Leg Stand Assembly] (CG-100/130AR) para
as pernas ou [Sheet Basket Installation] para o cesto, depois toque em [Start].

» O video sera reproduzido.

\Q/ » O video podera ser reproduzido posteriormente a partir da pagina [My stuff] do BILT.

Fixacao da protecao do cortador

A protegéo do cortador é usada para evitar que a folha se levante.

16



Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

E recomendado instalar a protegdo do cortador se a folha estiver propicia a danos pelo cortador devido ao
levantamento da folha durante o corte.

0 » Desligue a maquina antes de instalar ou remover a protecéo do cortador.

» Alinstalagido da protegéo do cortador reduz o tamanho da folga abaixo do carro. Remova a
protecao do cortador se ela impedir o carregamento de folhas grossas.

e Fixacao da protegdo do cortador

1 Remova a tampa do carro.

(1) Retire o parafuso na parte frontal da tampa do carro.

» Nao perca este parafuso.

17




Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

2 Insira a protecao do cortador no eixo da caneta.

e

— Protegéo(z% R
7 /cgrta;jgr\\\) () .‘17, = F
- — Q F

e

_—

4 Recoloque a tampa do carro.

(1) Monte a tampa do carro na diagonal, encaixando os dois orificios na tampa do carro nas duas algas
da maquina.

T
0

P
&
S
i
v

18



Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

(2) Abaixe a tampa do carro até que fique na vertical, certificando-se de que n&do se desprenda das algas.

(4) Insira o parafuso no furo do parafuso na tampa do carro.

» Se o furo do parafuso nao estiver alinhado, remova e coloque a tampa novamente.

Y N\ ‘\g

Furo do
\ parafuso

Parafuso
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

e Remocgao da protecao do cortador

1 Remova o cortador tipo caneta.

~ Cortador tipo caneta

2 Remova a tampa do carro.

(22 “Remova a tampa do carro”(P. 17)

3 Remova a tampa do carro.

y
TS |
il
X LU

7

12Z3]

li

/il

Protecéo do cortador
4 Recoloque a tampa do carro.

+ (& “Recoloque a tampa do carro”(P. 18)

Instalagao do Software de Corte e do Driver de Plotter

Os dois aplicativos de software da Mimaki a seguir estao disponiveis para o corte:

Nome do software Explicagao
Software plug-in que permite executar os processos no Adobe® lllustrator®,
FineCut/Coat9 desde o projeto até a criacdo de dados de corte e a saida para um plotter
de corte.
Simple POP Software de projeto que permite criar facilmente dados POP para

impressao e corte.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

O driver a seguir é necessario para a saida de dados do Simple POP para um plotter de corte. Ele deve ser
instalado.

Nome do software Explicagio
Driver de plotter do Driver de impressora que permite que dados vetoriais sejam
Windows extraidos dos dados impressos usando um aplicativo e depois
enviados para um plotter.

Para mais informagbes sobre como instalar o "FineCut/Coat9", o "Simple POP" e o "driver de plotter do
Windows", consulte os guias de referéncia, os manuais de operagéo ou os videos de instru¢des do software
correspondente. Os instaladores, guias de referéncia e manuais de operagao podem ser baixados do site
oficial da Mimaki.

https://mimaki.com/download/software.htmi
Os videos de instru¢cdes podem ser visualizados nas seguintes URLs:

https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-srlll-series/video.html

https://mimaki.com/product/software/cutting/fine-cut9-ai/video.html

Instalacao do Atualizador de Firmware

O Atualizador de Firmware Mimaki envia notificagées automaticas a respeito de informagdes de atualizagédo
de firmware para produtos Mimaki registrados com este software, e permite que o firmware do produto
conectado a um computador seja atualizado para a versao mais recente.

A atualizagdo permite que problemas como falhas com os produtos Mimaki sejam resolvidos. Este software
deve ser usado para verificar as informacdes mais recentes.

atualizagéo da versao do firmware tenha terminado. Desconsiderar esta precaugéo pode impedir

® » N&o desligue o plotter ou a impressora nem desconecte o cabo de interface USB2.0 antes que a
a inicializagéo do plotter ou da impressora.

» Conecte apenas um plotter ou impressora. A atualizagao da versdo nao sera possivel se mais de
um plotter ou impressora estiver conectado.

1 Selecione o plotter ou a impressora que esta sendo utilizada na seguinte pagina de download:

* https://mimaki.com/download/

Selecione a guia [Driver/Utility].
Clique em “Mimaki Firmware Updater”.

Clique no botao [Download] na parte inferior da pagina para fazer o download para seu
computador.

Clique duas vezes no arquivo .exe baixado para descompacta-lo.

o 0 A~ ODN

Clique duas vezes em "setup.exe" na pasta descompactada.

+» Reinicialize o computador.

7 Clique duas vezes em "setup.exe” novamente apés o computador ter reiniciado.

» Alinstalagao sera iniciada.

8 Instale de acordo com as instrugdes na tela.

» Um prompt para reiniciar o computador aparece na tela novamente depois de concluida a instalagéo.
Reinicialize o computador.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

firmware, clique em [Mimaki Firmware Updater] - [Firmware Version Update Guide] no menu do
Windows para ler o manual. A versao mais recente pode ser baixada e visualizada na seguinte
URL: https://mimaki.com/product/cutting/c-roll/cg-ar-series/download-manual.html

0 + Para mais informagdes sobre como registrar os produtos Mimaki e atualizar a versao de
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

1.2. Nomes dos Componentes e Funcoes

NO

Nome

Descrigao

Roletes de presséo

Os roletes de presséo e os roletes de alimentagdo seguram a folha para
avanga-la. & “Roletes de Pressdo e Roletes de Alimentagdo"(P. 28) &

2 | Rolete de , - ~
alimentag&o "Movimentacao dos Roletes de Pressao"(P. 55)
3 | Suporte de rolo Segura a barra de rolo. & "Carregamento de uma Folha de Rolo (CG-
100/130AR)"(P. 52)
(As pernas sdo itens opcionais disponiveis separadamente para o CG-60AR.)
4 | Linha da caneta Area em que a impress&o e o corte sdo executados. (& “Substituicio da
Borracha da Linha da Caneta”(P. 148)
5 | Placa A folha é movida ao longo da placa.
6 | Ranhura para corte | Usada para cortar folhas manualmente. (&&” “Separagéo das Folhas (Corte
Manual)’(P. 75)
7 | Carro Consiste em uma unidade de corte para mover, levantar e abaixar a caneta e
o cortador.
8 | Interruptor de Liga e desliga a energia. & "Como Ligar a Maquina"(P. 38) <& "Como
alimentagéo Desligar a Maquina"(P. 38)
9 | Painel de Operacgéo | Inclui teclas de operagéao e displays que indicam as varias configuragdes e
outros itens. (& “Painel de Operag&o"(P. 30)
10 | Alavanca de fixagdo | Puxar a alavanca para frente segura a folha. Empurrar a alavanca para tras

libera a folha.
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N° Nome Descricao

11 Marcas de orientagdo | Indica a posigéo de ajuste do rolete de pressdo. <& “Roletes de Pressdo
do rolete de press@o | e Roletes de Alimentagdo”(P. 28) 8~ "Movimentagdo dos Roletes de
Pressao"(P. 55)

12 | Sensor de folhas Detecta se uma folha esta presente e detecta o comprimento da folha. (&
"Sensor de folhas"(P. 28)
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Parte traseira

N° Nome Descricao

1 Alavanca de pressédo |Seleciona presséo alta ou baixa para prender a folha. (& "Fixador"(P. 28)
de fixagdo "Ajuste do Modo de Fixacao Alto/Baixo"(P. 57)

2 Alavanca do fixador |Habilita e desabilita o fixador central. Desabilitar o fixador central traz os
central seguintes beneficios: & "Habilitar e desabilitar o fixador central"(P. 57)

Nenhuma marca é deixada na folha.

Evita que a folha se levante.

3 Sensor de folhas Detecta se uma folha esta presente e detecta o comprimento da folha.
"Sensor de folhas"(P. 28)
4 Bandeja Bandeja utilizada para colocar pequenos itens como facas retrateis e diversos
tipos de cortadores. (& "Bandeja"(P. 29)
5 Trava do rolo Impede que a folha de rolo gire ao carregar uma folha. (& "Carregamento de
(somente CG- uma Folha de Rolo (CG-100/130AR)"(P. 52)
100/130AR) (As pernas sdo itens opcionais disponiveis separadamente para o CG-60AR.)
6 Barras de rolo Uma folha de rolo é carregada em cima das duas barras. (& "Carregamento

de uma Folha de Rolo (CG-100/130AR)"(P. 52)

(As pernas sdo itens opcionais disponiveis separadamente para o CG-60AR.)

7 Porta-rolo (somente | Fixa as duas extremidades de uma folha de rolo. (&~ “"(P. 53)
CG-100/130AR)

8 Conector de interface | Um conector de interface RS-232C. (& “Uso de um Cabo RS-232C"(P. 34)
RS-232C
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N° Nome Descricao
9 Conector de interface | Um conector de interface USB. (&~ “Usando um Cabo USB” (P. 33)
USB
10 |Conector LAN Um conector LAN. (& “Usando um Cabo LAN” (P. 33)
11 |Entrada de CA Usada para conectar o cabo de alimentagéo (fornecido com a maquina). (&~
“Conexao do Cabo de Alimentagao” (P. 36)
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

Carro
N° Nome Descrigao
1 Indicador de LED O ponteiro de LED vermelho acende nas seguintes situagdes:
* Antes da detecgao da folha
* (Apaga automaticamente apds a deteccao da folha ou se nenhuma folha
for detectada por 5 minutos.)
Ao ler marcas de identificagcédo
2 Suporte de Usado para montar um cortador tipo caneta para o corte ou uma caneta
ferramenta esferografica a base de agua para a impressao.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

Roletes de pressao e roletes de alimentagao

Os roletes de presséao e de alimentagéo sdo usados para segurar e avangar a folha.
Para mais informagdes, consulte &2 “Movimentagdo dos Roletes de Pressao”(P. 55).

Para mais informagdes sobre as configuragdes do nimero de roletes de presséo, consulte &
“Configuracao do Numero de Roletes de Presséo Utilizados”(P. 56).

Para mais informagdes sobre a presséo de fixagéo da folha, consulte (& “Ajuste do Modo de Fixagdo Alto/
Baixo”(P. 57).

Sensor de folhas

Os sensores de folhas detectam se uma folha esta presente e detectam o comprimento da folha.

Um sensor esta localizado na frente da placa e um sensor esta localizado atras da placa.

N

A presséao de fixagdo da folha pode ser alternada entre o modo alto e 0 modo baixo utilizando a alavanca de
pressao de fixagao.

Selecione o0 modo alto ou baixo para adequar-se a folha que esta sendo usada.

Para mais informagdes, consulte & “Ajuste do Modo de Fixagdo Alto/Baixo”(P. 57).
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Bandeja

Bandeja usada para colocar itens pequenos, como facas retrateis.

Tmoortante! * As facas retrateis e os cortadores sdo perigosos. Mantenha longe de criangas.

* Nao coloque itens pesados na bandeja. ltens pesados podem causar deformacgdes na
tampa e fazer contato com o carro.
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Painel de operacao

O painel é usado para controlar a maquina e fazer/modificar configuragdes.

O Mimaki Remote Access pode ser usado para operar a maquina remotamente a partir de um computador
ou smartphone.

Para mais informagdes, consulte a ajuda online do Mimaki Remote Access.

* As teclas sao projetadas para o uso com os dedos. Nao use objetos afiados ou pontiagudos,
pois isso pode danificar as teclas.

|6

HOLD

T=0 @ om

N° Nome Descricao

1 |Display Exibe as condi¢des da ferramenta, como velocidade, presséo e desvio,
coordenadas da ferramenta, fun¢des e mensagens de erro.

2 |Luz POWER Acende quando a maquina € ligada.

3 |Tecla END Pressione para cancelar o valor inserido ou para retornar ao menu de

configuragdes anterior. Também usada para detectar a largura da folha.

4 |Tecla FUNCTION Pressione para definir fungdes individuais. As fungdes atribuidas a
FUNCTION 1 a FUNCTION 3 sao indicadas na parte inferior do display.

5 |Teclas de selegao Pressione para mover o carro ou a folha na direcdo das setas ou para
selecionar as configuragoes.

6 |Tecla ENTER/HOLD |Usada para confirmar operagdes e configuragbes. Também usada para
corrigir desvios da folha durante o corte (ou a impresséo).

Pressionar a tecla [ENTER/HOLD] na tela "During remote control. [Ent]"
aborta o Mimaki Remote Access e retorna o controle da maquina ao painel
de operagao.

e Observagao sobre as teclas de selegao

As funcoes das teclas de selegdo mudam de acordo com a situagao.
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Antes da deteccao da
folha

Depois da deteccao
da folha

Ao selecionar uma
funcao

Ao inserir uma
configuragao

Detecta a largura da
folha e a extremidade
frontal da folha

Move o carro para a
esquerda

Detecta a largura e o
comprimento da folha

Move o carro para a
direita

Detecta a largura da
folha e a extremidade
traseira da folha

Move a folha para
a parte traseira da
maquina

Retorna a funcao
anterior

Seleciona o valor
anterior

@ & @

Detecta a largura e o
comprimento da folha

Move a folha para a
frente da maquina

Move para a proxima
funcao

Seleciona o préoximo
valor

Neste manual, folhas diferentes das folhas em rolo sdo denominadas "folhas avulsas".

Display

Ferramenta usada, velocidade, presséo e __!
valor de desvio

Nome da funggo atribuida étecla__i, FUNC | TOOL |REMOTE !
[FUNCTION]. (L. 9 __|

i
|
Tecla [FUNCTION] —
|
|
q

Modo MENU —p¢ ( REMOTE>| ! 1356KB°—Vqume de dados recebidos

o ____9f

30

(" FUNC1

FUNC2 FUNC3

—————— e

Neste manual, a tecla [FUNC1] neste estado é denominada “tecla [FUNCTION]’, a tecla [FUNC2] é
denominada “tecla [TOOL]” e a tecla [FUNC3] é denominada “tecla [REMOTE]".

O volume de dados recebidos indicados no canto superior direito diminui quando o corte € iniciado. "OKB"
sera exibido se nao restarem dados que ainda ndo foram cortados.

Modo MENU

Ha trés modos de menu.

Nome

Descrigao

Modo LOCAL

software).

O modo apods a deteccdo da folha. Todas as teclas estao habilitadas.
Os dados podem ser recebidos do computador. Porém, o
processamento de dados, como corte (ou impressao) néo é realizado.
(O processamento de erros pode ser executado dependendo do

Modo REMOTE

[HOLD].

Corta (ou imprime) os dados recebidos.
Pressionar a tecla [REMOTE] pausa o corte e muda para o modo local.
Pressionar a tecla [REMOTE] novamente reinicia o corte.

Pressionar a tecla [ENTER/HOLD] durante o corte muda para o modo

Modo NOT-READY

O modo antes da deteccao da folha. Todas as teclas, exceto
[REMOTE], estédo habilitadas.

Tecla [FUNCTION]

Esta segdo descreve as fungdes atribuidas as teclas [FUNCTION].
Pressione uma das teclas [FUNCTION] ([FUNC1], [FUNC2] ou [FUNC3]) no modo local.

Algumas configuragdes nao podem ser alteradas se houver dados que ainda nao foram cortados. Para
alterar as configuragées, termine o corte ou use [DATA CLEAR]. & “Interrupgdo do Corte (Apagar
Dados)’(P. 74)

31




Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

Display Descrigao
FUNC Pressionar a tecla [FUNC1] exibe as telas de configuracao.
TOOL Pressionar a tecla [FUNC2] exibe a tela de selegao da condigao da
ferramenta ou a tela de configuragdo da condi¢do da ferramenta.
REMOTO Pressionar a tecla [FUNC3] muda do modo local para o modo remoto.
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1.3. Conexao do computador host a
maquina.

Conecte um computador host (computador no qual o software de corte esta instalado) a esta maquina
usando um cabo USB, cabo LAN, ou cabo RS-232C.

0 + As condi¢des de comunicagdo devem ser definidas de acordo com o tipo de interface utilizada.

» Conecte e desconecte os cabos com cuidado. O uso de forga excessiva pode danificar os cabos.

Uso de um Cabo USB

Conecte um computador host a esta maquina usando um cabo de interface USB.

O driver USB Mimaki é necessario para a conexao usando um cabo USB. O driver USB pode ser instalado
ao configurar o FineCut/Coat9.

Para mais informagdes, consulte o guia de referéncia do FineCut/Coat9.

® * N&o desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.

L_ * Seseu PC nao tiver uma porta USB, entre em contato com seu revendedor local, nosso
’g‘ escritério de vendas ou nossa central de atendimento.

Precau¢ées com a Conexao USB

Observe as trés precaucdes a sequir, onde aplicavel:

e Ao conectar mais de um CG-AR a um mesmo PC
O CG-AR pode nao ser reconhecido corretamente.

Se o PC tiver mais de uma porta USB, tente conectar a maquina a uma porta USB diferente para verificar
se ela é reconhecida corretamente. Se a maquina ainda n&o for reconhecida mesmo depois de conectada a
uma porta USB diferente, use um cabo repetidor ativo USB disponivel comercialmente.

e Ao estender o cabo USB

Use um cabo repetidor ativo USB disponivel no mercado. Contudo, o comprimento combinado do cabo USB
mais o cabo repetidor ativo USB nao deve exceder 20 m.

A transferéncia de dados pode levar mais tempo se o cabo USB for estendido e pode parar temporariamente
o carro durante o corte.

e Dispositivos periféricos USB de modo de alta velocidade

Pode nao ser possivel reconhecer dispositivos periféricos USB se dispositivos periféricos USB de modo de
alta velocidade (por exemplo, memoaria USB, dispositivos HDD USB) estiverem conectados ao PC no qual
a maquina esta conectada. A transferéncia de dados pode demorar mais se unidades de disco rigido USB
externas ou dispositivos semelhantes estiverem conectados e pode parar o carro durante o corte.

Uso de um Cabo USB

Conecte um computador host a esta maquina usando um cabo de interface USB.

® * N&o desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.
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e Precaugdes com a Conexdo de Rede

Certifique-se de que a rede esteja configurada da seguinte forma: O corte ndo é possivel se a rede ndo
estiver configurada corretamente.

+ Utilize cabo LAN Categoria 5 ou superior.

» O computador host deve estar localizado na mesma rede que a maquina. Esta maquina ndo pode ser
conectada através de um roteador.

* Use um computador compativel com 100BASE-TX ou um hub de comutagéo. O corte exige suporte para
1000BASE-TX.

e Verificagcao da Conexao LAN

1 Verifique a luz no conector LAN.

* Aluz do conector LAN acende quando esta maquina esta em funcionamento.

L]

Cor Status Descricao
Verde Piscando Dados estédo sendo enviados ou recebidos.
Laranja Acesa Conectado.

Apagada Desconectado.

Uso de um Cabo RS-232C

Conecte um computador host a esta maquina usando um cabo RS-232C.

0  Desligue a alimentagéo desta maquina e do computador host antes de conectar o cabo.

® * N&o desconecte o cabo durante uma transferéncia de dados.

Configuracao das Condigées de Conexao do Computador

Defina as condigbes de comunicacédo para a interface RS-232C.

As configuragdes das condi¢gdes de comunicagéo diferem de acordo com o comando (AUTO, MGL-lc1,
MGL-lIc) definido usando a comutag¢édo de comando.

Tmortante? + Se o tamanho do passo tiver sido alterado, levante os roletes de presséo usando a
alavanca de fixagéo e recarregue a folha.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local, pressione ®® para selecionar [SET UP],
depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

2 Pressione ®® para selecionar [INTERFACE], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Pressione ®® para selecionar [BAUD RATE], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

+ Configuragdes: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)

* A configuragdo recomendada é 38400.

+ Defina a velocidade de transferéncia do computador host para adequar-se ao CG-AR.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

4 Pressione ®® para selecionar as seguintes condi¢coes de comunicagao, depois pressione a
tecla [ENTER/HOLD].

» Condigdes de comunicagao: data bits (bits de dados), parity (paridade), stop bits (bits de parada),
handshake, step size (tamanho do passo), close time (tempo de finalizagao)

5 Pressione ®® para selecionar a configuragao, depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

 Para mais informagbes sobre as configuragdes individuais, consulte (&” “Observacgdes sobre os
itens de configuracao”(P. 35).

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

e Observagoes sobre os itens de configuragao

BAUD RATE 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)

Data bits 7, 8 (bit)

Parity (Paridade) NON, EVEN, ODD

Stop bits 1, 2 (bit)

Handshake AUTO (MGL-lIc) HARD, ENQACK, X-PRM, SOFT
MGL-llc HARD, ENQACK, X-PRM, SOFT
MGL-Ic1 HARD, XONOFF

Step size (Tamanho do | AUTO (MGL-lIc) 0,025 (mm)

passo) AUTO (MGL-Ic1) 0,05 (mm)
MGL-lIc 0,025/0,01 (mm)
MGL-Ic1 0.,05, 0,025, 0,1 (mm)

Close time (Tempo de | De 3 até 60 (Segundos)

finalizagao)"

*1. Define o intervalo de dados para o corte de varias folhas e o tempo de espera antes de iniciar a divisdo do
corte ou a saida separada. O valor pode ser definido de 3 a 60 segundos. Se nenhum dado for recebido
dentro do tempo definido apds o término do corte, é determinado que um conjunto de dados foi finalizado,
permitindo a separagao do proximo conjunto de dados.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

1.4. Conexao do Cabo de Alimentacao

1 Confirme que a alimentagao da maquina esta desligada.

(& “Como Desligar a Maquina”(P. 38)

2 Prenda a abragadeira do cabo de alimentacao (acessoério).

* Insira a abragadeira do cabo de alimentacao no orificio para a abragadeira.

* Verifique se a abragadeira do cabo de alimentagao esta firmemente preso dando um puxao.

Abragadeira do cabo de
alimentagao

3 Conecte o cabo de alimentagdao a uma das entradas da maquina.

|~ Entrada

Abracadeira do cabo de

|_—"alimentagio

S

4 Deslize a abragadeira do cabo de alimentagao para fora até uma posicao apropriada.

 Para deslizar a abragadeira do cabo de alimentagao para fora, empurre a lingueta de baixo para cima.

» Alingueta ndo precisa ser empurrada para cima para deslizar a abragadeira para dentro.

Abragadeira dabo de
alimentagao

Manipulo
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

5 Passe o cabo de alimentagao pela abragadeira do cabo de alimentagao para fixa-lo no lugar.

Cabo de alimentag:ap Abragadeira do cabo
‘\\~ de alimentagéo
E * K

6 Deslize a abragadeira do cabo de alimentagao.

Cabo de alimentacéo|| Abracadeira do cabo
de alimentagao

4@&\ %
N
E \

7 Conecte o plugue do cabo de alimentagdo na tomada.

f * Nao manipule o plugue com as maos molhadas. Existe o risco de choque elétrico.

« Certifique-se de aterrar a maquina. E extremamente perigoso usar a maquina sem aterramento,
devido ao risco de choque elétrico ou danos a maquina.

o

» Ao usar uma tomada elétrica de dois pinos, insira o plugue do cabo de alimentagédo no
adaptador de aterramento fornecido.

. Ao

» Conecte o fio verde (aterramento) do adaptador a terra. Se o aterramento nédo for possivel, entre
em contato com um eletricista para obter assisténcia.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

Como Ligar a Maquina

» Antes de ligar a maquina, verifique se os roletes de pressao estéo levantados.

0 + Ligue o computador host primeiro e, em seguida, ligue o interruptor de alimentacdo da maquina.
Pode ocorrer uma falha se a alimentagéo nao for ligada nesta sequéncia.

» Espere pelo menos 5 segundos apoés desligar a energia antes de liga-la novamente.

1 Ligue o computador host.

2 Gire o interruptor de alimentacao para a posigao "I".
» Os modos podem ser selecionados apos ligara a alimentagéo. Consulte & “Modo MENU”(P. 31).
* Aluz POWER azul acende.

* Ainicializagao é feita.

N \\
2\
=\
< ““‘\{{\\{\i\‘\\\}}}‘\‘\‘}}}}\““““
Bl
g

3 As condigoes da ferramenta selecionada atualmente sao exibidas quando a detecgao do
ponto de origem é concluida.

Como Ligar a Maquina

» Espere pelo menos 5 segundos apoés desligar a energia antes de liga-la novamente.
+ Verifique se ndo ha dados sendo recebidos antes de desligar a energia.

1 Gire o interruptor de alimentacao para a posig¢ao "O".

* Aluz POWER no painel de operagao apaga.
» Confirme que a alimentagéo principal esta desligada.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

2 Desligue o computador conectado a maquina.
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Capitulo 1 Antes de Usar esta Maquina

1.5. Configuracao do Sistema

Esta maquina corta usando dados de corte criados com aplicativos como o FineCut/Coat9 e o SimplePOP.

|
|
|
|
|
| [Conexéo Ethernet]
|
|
|
|
|
|

Computador host

Sofitwale

[Rede local]

40



-
Ql¢

Processo de Corte.........ccueveiiiciiieiee e 42

Carregamento de uma Folha............cccooeeiiiineen. 44
Carregamento de uma Folha Avulsa................. 47
Carregamento de uma Folha de Rolo (CG-
BOAR) ...t 48
Carregamento de uma Folha de Rolo (CG-
T00/130AR) ... 52
Posicao/Numero de Roletes de Presséo e
Ajustes de FiXagao0 .......cccceeeeeiieiiiiiiiiiiiieeee, 55

Instalagédo de Ferramentas........cccccceeevveviinvnnnnee, 59
UsO do Cortador........oocuveeeeiiiiiiieiiieee e 59
Uso de uma Caneta .......cccoeoevveeeveviiiieee e, 63

Uso da Ferramenta de VIinco .........ccccoeevveveennnnns 67

2 Este capitulo
Descreve os procedimentos de corte e os métodos de configuragéo.

Selegdo das Condig¢des da Ferramenta................. 68
Configuragao das Condigbes da Ferramenta ........ 69
Corte de TeSte ..ooovvvviiiieieee e 72
Corte dos dados .........ccoevviiiiieiiiiiiee e 73
Definicao do Ponto de Origem .........cccccvveenee. 73
INICio dO COorte ...ooveviiiiiieiiee e 73
Pausa do Corte ......cooveieiiiiiiiiieee e, 74
Interrupgéo do Corte (Apagar Dados)............... 74
Retragdo do Carro.......cccccevveiveeee i 74
Separacgao das Folhas (Corte Manual)................... 75



Capitulo 2 Corte

2.1. Processo de Corte

1 . Inicie o computador host (computador no qual o software de corte esta instalado).

Conexao do computador host a maquina.

‘

§

“Uso de um Cabo USB” (P. 33)
& “Uso de um Cabo LAN” (P. 33)
"Uso de um Cabo RS-232C"(P. 34)

§

. Ligue a maquina.

‘

& “Como Ligar a Maquina”(P. 38)

. Carregue uma Folha

‘

Podem ser utilizados folhas em rolo ou folhas avulsas. & “Carregamento de uma Folha”(P. 44)

Ajuste a posicdo dos roletes de pressdo para se adequar a largura da folha. (& “Roletes de Pressé&o e
Roletes de Alimentacéo (P. 28)

. Instalacédo de ferramentas

Um cortador, uma caneta esferografica ou uma ferramenta de vinco (opcional) podem ser usados.

& “Instalagdo de Ferramentas”(P. 59)

‘

. Selecionando Condic6es da Ferramenta

& "Selegao das Condigdes da Ferramenta"(P. 68)

7_ Configuragcao das Condi¢oes da Ferramenta

Defina a velocidade de corte e a presséo para corresponder ao tipo de folha e ferramentas usadas.

& “Configuragéo das Condigbes da Ferramenta”(P. 69)

. Corte de teste

‘

Faga um corte de teste para confirmar se as condigdes da ferramenta sdo adequadas. (& “Corte de
Teste”(P. 72)

. Corte os dados.

I

& “Corte dos dados.”(P. 73)
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Capitulo 2 Corte

1 0_ Separe as folhas.

Corte as folhas manualmente. (& “Separagdo das Folhas (Corte Manual)’(P. 75)

1 1 . Desligue a maquina.

& “Como Desligar a Maquina” (P. 38)
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Capitulo 2 Corte

2.2. Carregamento de uma Folha

Carregue uma folha avulsa ou uma folha em rolo e, em seguida, puxe a alavanca de fixagdo na sua direcao
para prender a folha entre os roletes de presséo e de alimentagéo.

Para mais informagdes, consulte &8 “Carregamento de uma Folha em Rolo (CG-60AR)"(P. 48) e (&~
“Carregamento de uma Folha em Rolo (CG-100/130AR)"(P. 52) (&” “Carregamento de uma Folha Avulsa”(P.
47).

A

Importante!

+ S0 necessarias pelo menos duas pessoas para carregar uma folha em rolo. Caso contrario,
podem ocorrer lesées nas costas devido ao peso da folha.

« Esta maquina conta com trés roletes de pressao. Posicione um rolete de pressdo em cada
borda da folha e um no meio ao carregar folhas finas, folhas largas ou folhas com superficies
escorregadias, tais como peliculas. O rolete de pressdo do meio ndo € necessario quando
uma folha mais estreita € utilizada.

» Marcas podem ser deixadas na folha pelos roletes de alimentagao quando o rolete de
pressdo do meio for utilizado. & "Fixador"(P. 28)

e Larguras de folha compativeis

Nome do Modelo mm polegada
CG-60AR 90 a 740 3,565a29,10
CG-100AR 90 a 1250 3,65 a49,20
CG-130AR 90 a 1550 3,565a61,00

e Observagoes sobre a area de corte

A area maxima de corte (faixa de corte (impresséo)) é determinada pelas posigdes dos roletes de presséo e
pelo ponto de origem (& “Definigdo do Ponto de Origem”(P. 73)). As areas brancas nos diagramas a seguir
indicam as areas maximas de corte.

As areas fora destas, onde o corte ndo € possivel, correspondem a areas sem plotagem.

No modo ampliado, a area até a borda externa dos roletes de presséo é detgctada. Normalmente, a area
até a borda interna dos roletes de pressao ¢ detectada. (& “Ampliagéo da Area de Corte [EXPANDS]"(P.
108))

Nome do Modelo

Com ponto de origem
definido no canto
inferior direito

Com ponto de origem
definido no centro

CG-60AR 0,606m x 51m 0,606m x 5m
CG-100AR 1,07m x 51m 1,07m x 5m
CG-130AR 1,37m x 51m 1,37m x 5m
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Capitulo 2 Corte

(Ampliaga __ Area traseira sem
mpliacao plotagem .
desabilitada] s R 30mm Area sem plotagem:~
. i area onde o corte néo
Rolete de pressao A € permitido.
. <E| B<—I O Comprimento de corte
5mm ou mais ~| , :
] A
Area frontal sem N B ¢
plotagem \
20mm
Largura de .
corte Ponto de origem
[Ampliagao Area traseira sem
desabilitadal] plotagem
__________________ 30mm
Rolete de presséo A
5mm ou mais ’4;' B<—I D Comprimento de corte
A:
Areafrontalsem |\ B
plotagem |
10mm S
Largura de \ .
corte Ponto de origem

e Observagao sobre a detec¢ao de folhas

As teclas de selegéo ou a tecla [END] podem ser usadas para detectar a largura e o comprimento da folha
carregada.

| * Ao utilizar a deteccdo do comprimento da folha, se os dados indicarem um tamanho maior
. ,
do que a folha real, as pegas salientes além da folha ndo poderao ser cortadas. Sem a
detecgado do comprimento da folha, a operagéo de corte sera interrompida assim que os
dados se estenderem para além da folha.

+ Se a deteccao da folha estiver desativada, sera realizada a mesma detec¢éo (somente
deteccgéo da largura da folha) executada quando a tecla [END] é pressionada, mesmo que
as teclas de selegado sejam usadas.

» O comprimento maximo de detecgao até a borda traseira da folha é de 5 m.

e Método de deteccao da folha
O display aparece da seguinte forma quando uma folha é carregada.

Pressione as teclas de selegao OIUI0IC) para adequar a orientagdo da folha carregada.

SHEET SET
ROLL <R> LEAF

FLNC | TCOL |REMOTE
v v b

SHEET GET
ROLL 1F | LEAF

FLNC | TCOL |P.EMOTE
b h 4 v

Carregamento
traseiro

Folha carregada
por tras

Carregamento
frontal

Folha carregada
pela frente

45



Capitulo 2 Corte

A deteccgao da folha pode ser realizada usando qualquer um dos cinco métodos a seguir.

tamanho da folha
apos a detecgao

FUNC |TO|:L |REI'-;1CJTE
h 4 v v

FUNC |T0|:L |REI‘-;1CJTE
h h h

Tecla @ ® [END]
Folha em rolo Folha avulsa definida Detecgao apenas
definida para tras para tras da largura da folha
Método de Largura da folha detectada, Largura da folha Largura da folha detectada
deteccao em seguida, borda frontal | detectada, em seguida,
da folha detectada bordas frontal e traseira (Tt
da folha detectadas
TN+
+ ' ' 4P-lmto de
é < B origem
B
> |Ponto de M NN L
origem > oo Frente da maquina
onto ae
+ é origem
Frente da maquina + d
Frente da maquina
Exemplo de <LOCAL> <LOCAL> <LOCAL>
exibicdo do A wx B 1230 A 5670 B 123.0 A seer B 1230

FUNC |T0|:L |REI‘-;1CJTE
- v v

tamanho da folha
apos a detecgao

FUNC |TOCL |REr-ﬂOTE
h v v

Tecla @ Q)
Folha em rolo Folha avulsa definida
definida para frente para frente
Método de Largura da folha detectada, Largura da folha
deteccéao em seguida, borda traseira | detectada, em seguida,
da folha detectada bordas frontal e traseira
Ponto e + da folha detectadas
origem < Ponto 5; T
origem <
S B
B )
>
o ]
Frente da maquina + .
Frente da maquina
Exemplo de <LOCAL> <LOCAL>
exibigdo do A sxrer B 1230 A e B 1230

FUNC |TOCL |REMOTE
h h h

(mportante » O tamanho detectado é exibido como "****" se for 3 m ou maior.

» Se estiver usando a tecla [END], na qual apenas a largura da folha é detectada, ou se a borda
traseira de uma folha em rolo n&o for detectada, ndo avance demais a folha com as teclas de
selecdo ou ao cortar dados que se estendem além das bordas da folha, pois a folha pode cair.

» Observe que as dire¢des positivas para cada eixo variam conforme mostrado nos diagramas
acima, dependendo da diregdo na qual a folha foi carregada.

A deteccéo da folha tem o mesmo efeito que usar DATA CLEAR. Mesmo que os dados sejam

enviados antes da detec¢do e mudados para o modo remoto apds a detecgao da folha, o corte
nao sera iniciado, pois os dados foram apagados. (Os dados ainda podem ser copiados.)
+ Se estiver usando o “Leaf Mode” no FineCut/Coat9 para cortar marcas de identificagéo
continua, execute a deteccéo da folha no [Leaf Mode].
» Se a borda frontal da folha nao for detectada, ocorrera um erro de parametro e o sistema nao
mudara para o modo de copia.

for utilizada uma folha a partir do meio com ela puxada para fora.

\Q/ » A detecgao da folha pode levar algum tempo quando for utilizada uma folha longa ou quando

* Nesses casos, o te mpo de detecgao pode ser reduzido pressionando a tecla [END] para
detectar apenas a largura da folha.
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Carregamento de uma Folha Avulsa

1 Mova a alavanca de fixagao para tras para levantar os roletes de pressao.

2 Passe a folha pela placa.

* Insira a folha entre os roletes de pressao e os roletes de alimentacao.

+ Alinhe a borda direita da folha, utilizando as nervuras verticais na placa, ou alinhe a frente da folha para
ficar paralela a placa.

ﬂ‘jjﬁ/ Reforgo vertical
- :f@:

/

©]
]

1
{

1T

3 Mova os roletes de pressao de acordo com a largura da folha.

<k

« (& “Roletes de Pressio e Roletes de Alimentacgao (P. 28)

* Mova os roletes de pressao de modo que fiquem pelo menos 5 mm dentro das bordas da folha. O
posicionamento incorreto pode fazer com que a folha fique deslocada durante o avand da mesma.

B

4 Ajuste os fixadores em ambas as bordas no modo Alto.

(& “Ajuste do Modo de Fixag&o Alto/Baixo”(P. 57)

5 Se estiver usando trés roletes de pressao, selecione o modo Alto ou o modo Baixo para o
fixador central conforme apropriado para a folha em uso.

(& “Ajuste do Modo de Fixagéo Alto/Baixo”(P. 57)

6 Os fixadores centrais podem ser habilitados ou desabilitados ao usar trés roletes de pressao.

(& “Habilitar e desabilitar o fixador central”(P. 57)

+ O fixador central deve ser habilitado (fixador central para cima) se ndo quiser que os roletes de pressao
deixem marcas na folha.

7 Puxe a alavanca de fixagdo em sua diregao.

8 Verifique se os roletes de pressao estao espagados uniformemente.

» Segure a folha entre os roletes de presséo e os roletes de alimentagéo.

\Q/ » Se a distancia ndo estiver uniforme, repita todos os passos desde o inicio.
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9 Pressione ® ou @ para selecionar [LEAF].

« (& “Observagio sobre a detecgio de folhas”(P. 45)
« ® : Se a folha foi carregada por tras da maquina

« ® : Se a folha foi carregada pela frente da maquina

I » Pressionar a tecla [FEED] exibe uma tela para selecionar o nimero de roletes de pressao
Importante! .
antes da deteccgdo da folha. Selecione o niumero de roletes de presséo antes de executar
a deteccéo da folha.
O nuamero de roletes de pressao definido aqui tem precedéncia sobre o numero de roletes
de pressao usando o menu [SET UP] - [PINCH ROLL.]

1 0 Pressione ® ou @ para selecionar [LEAF].

+ Se [ROLL. SELECT] estiver definido como [ON], selecione o niumero de roletes de pressao a ser usado.
(& "Configuragdo do Numero de Roletes de Pressio Utilizados"(P. 56)

1 1 Inicie a detecc¢ao da folha.

» Se [DUMMY CUT] estiver definido como [ON], um corte simulado é realizado apés a concluséo da
detecgédo da folha. (& “Corte Simulado”(P. 140)

+ A deteccado nao é possivel para folhas de 5 m ou mais de comprimento.

Exibigdo do tamanho de Exibicdo das condigbes
detecgao da folha atuais da ferramenta

<LOCAL> <LOCAL>
A 6540 B 456.0 » Cutt 20

120 30
SPEED PRESS OFFSET
FUNC |TOCL |REI'-,|DTE FUNC |TOCL REMOTE
h 4 v v h 4 v h 4

Exibicao em mm

Carregamento de uma Folha de Rolo (CG-60AR)

Ao usar uma folha em rolo, as mesas de colocagao de rolo ou as pernas CG-60AR opcionais devem ser
montadas.

¢ Monte as mesas de colocagao de rolo.

1 Insira a mesa de colocagdo de rolo no slot na parte traseira da maquina.
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2 Alinhe as ranhuras na mesa de colocagao de rolo com a ranhura embaixo da maquina e
deslize para a esquerda ou direita para prender.

3 Prenda a outra mesa de colocagéao de rolo na maquina da mesma forma.

4 Ajuste as posicoes das mesas de colocagao de rolo de acordo com a largura do rolo.

e Monte as pernas CG-60AR opcionais.

Para mais informagbes sobre como montar as pernas CG-60AR opcionais, consulte as instrugdes de
montagem fornecidas com as pernas.
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e Carregue uma folha de rolo.

1 Coloque uma folha de rolo sobre as mesas ou as barras de rolo (as pernas sdo opcionais).

¢ Certifique-se de montar com a folha virada na dire¢ao correta.

2 Mova a alavanca de fixagcao para tras para levantar os roletes de pressao.

3 Passe a folha pela placa.

* Insira a folha entre os roletes de pressao e os roletes de alimentagao.

« Alinhe a borda direita da folha utilizando as nervuras verticais na placa.

ﬂhjﬂ'ﬂl/ Reforgo
» vertical

i

T 11|-bde
‘ e&g

v T

4 Mova os roletes de pressdo de acordo com a largura da folha.

o]
o

« (2& "Movimentag&o dos Roletes de Press&o”(P. 55)

* Mova os roletes de pressao de modo que figuem pelo menos 5 mm dentro das bordas da folha. O
posicionamento incorreto pode fazer com que a folha fique deslocada durante o avand da mesma.

6
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5 Ajuste os fixadores em ambas as bordas no modo Alto.

(& “Ajuste do Modo de Fixagao Alto/Baixo”(P. 57)

6 Se estiver usando trés roletes de pressao, selecione o modo Alto ou o modo Baixo para o
fixador central conforme apropriado para a folha em uso.

(& “Ajuste do Modo de Fixagao Alto/Baixo”(P. 57)

7 Os fixadores centrais podem ser habilitados ou desabilitados ao usar trés roletes de
pressao.

« (& “Habilitar e desabilitar o fixador central’(P. 57)

+ O fixador central deve ser habilitado (fixador central para cima) se ndo quiser que os roletes de pressao
deixem marcas na folha.

8 Puxe a folha tensionando-a para eliminar qualquer arqueamento.

9 Verifique se a folha foi carregada sem qualquer arqueamento, em seguida puxe a alavanca
de fixagao na sua diregao.

1 0 Verifique se os roletes de pressao estao espagados uniformemente.

» Segure a folha entre os roletes de presséo e os roletes de alimentagéo.

\Q/ » Se a distancia nao estiver uniforme, repita todos os passos desde o inicio.

1 1 Pressione @ ou ® para selecionar [ROLL].

(& “Observagao sobre a detecgio de folhas”(P. 45)
« @ : Se a folha de rolo foi carregada por tras da maquina

« @ : Se a folha de rolo foi carregada pela frente da maquina

I * Pressionar a tecla [FEED] exibe uma tela para selecionar o numero de roletes de pressao
Importante! .
antes da detecgao da folha. Selecione o niumero de roletes de pressao antes de executar
a deteccgédo da folha. O nimero de roletes de pressao definido aqui tem precedéncia sobre
o numero de roletes de pressédo usando o menu [SET UP] - [PINCH ROLL.]
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1 2 Pressione ) (Y) para selecionar o nimero de roletes de pressio a ser usado.

+ Se [ROLL. SELECT] estiver definido como [ON], selecione o niumero de roletes de pressao a ser usado.
(& "Configuragdo do Numero de Roletes de Pressio Utilizados"(P. 56)

1 3 Inicie a detec¢ao da folha.

» Se [DUMMY CUT] estiver definido como [ON], um corte simulado é realizado apés a concluséo da
detecgéo da folha. & “Corte Simulado”(P. 140)

1 4 Use [FEED] para puxar o comprimento da folha a ser usado. & “Avanco da Folha”(P. 120)

a ser utilizado. O avancgo da folha reduz o desvio durante o corte e também permite verificar com

0 » Antes de utilizar uma folha de rolo, certifique-se de que haja folha suficiente para o comprimento
antecedéncia se a folha nio esta torta.

Carregamento de uma Folha de Rolo (CG-100/130AR)

Ao usar uma folha em rolo, os suportes de rolo devem ser montados.
Para mais informagdes sobre como montar os suportes de rolo, consulte as instru¢gdes de montagem
fornecidas ou veja o video (&~ “Montagem das Pernas e do Cesto de Folhas”(P. 16)).

1 Monte as barras de rolo no conjunto do suporte de rolo.

* Monte as barras de rolo com as extremidades com as algas no lado direito, quando vistas da parte
traseira da maquina. Monte as barras de rolo nos slots numerados da seguinte forma para adequa-las ao
didmetro externo da folha de rolo:

* Para folha em rolo com 75 mm ou mais de didmetro, monte nos slots 1 e 3.

« Para folha em rolo com menos de 75 mm de didmetro, monte nos slots 2 e 3.

SN
‘\\\\\\\m\

SN !
M il
W

S

it

Conjunto do

suporte de rolo
S
Barras de rolo
S
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Capitulo 2 Corte

» Ao mover as barras de rolo para diferentes slots, mantenha-as niveladas ao levanta-las.

0 + Verifique se as barras de rolo foram instaladas niveladas.
O conjunto do suporte de rolo pode ser danificado se as barras forem levantadas inclinadas.

2 Prenda a folha de rolo utilizando os porta-rolos.

» Deslize os porta-rolos para ambas as extremidades da folha e aperte os parafusos para prendé-los
no lugar.

* Prenda os porta-rolos deixando uma folga de 2 a 3 mm das bordas da folha. O rolo ndo podera girar
e o0 avanco da folha pode nao ser possivel se ambas as bordas estiverem firmemente presas.

N\ﬂ/

Suporte de rolo

Y2
At B

Nao muito perto

3 Trave o limitador do rolo.

* Empurre a alavanca do limitador do rolo em diregao a parte traseira da maquina para trava-la.

» O limitador do rolo impede que a folha gire quando a folha em rolo é puxada para fora.

Trava

Alavanca do limitador do rolo

4 Coloque uma folha de rolo nas barras de rolo.

« Certifique-se de montar com a folha virada na diregao correta.

5 Mova a alavanca de fixagao para tras para levantar os roletes de pressao.

53



Capitulo 2 Corte

6 Passe a folha pela placa.

* Insira a folha entre os roletes de pressao e os roletes de alimentagao.

+ Alinhe a borda direita da folha utilizando as nervuras verticais na placa.

i':mﬂ/ Reforgo vertical

/

7 Mova os roletes de pressao de acordo com a largura da folha.

« (& “Roletes de Pressé&o e Roletes de Alimentagéo (P. 28)

Mova os roletes de pressdo de modo que fiquem pelo menos 5 mm dentro das bordas da folha. O
posicionamento incorreto pode fazer com que a folha fique deslocada durante o avandé da mesma.

8 Ajuste os fixadores em ambas as bordas no modo Alto.

(& “Ajuste do Modo de Fixag&o Alto/Baixo”(P. 57)
9 Se estiver usando trés roletes de pressao, selecione o modo Alto ou o modo Baixo para o
fixador central conforme apropriado para a folha em uso.

« (& “Ajuste do Modo de Fixag&o Alto/Baixo”(P. 57)

1 0 Puxe a folha tensionando-a para eliminar qualquer arqueamento.

1 1 Verifique se a folha foi carregada sem qualquer arqueamento, em seguida puxe a alavanca
de fixagao na sua diregao.
+ Se a energia estiver ligada, a ventoinha de sucgéo opera e aspira a folha de rolo.

» Se a energia nao estiver ligada, a ventoinha de sucg¢ao ndo funcionara. Nesse caso, puxe a
alavanca de fixagdo em sua direcao enquanto segura a folhna com a outra mao para evitar que ela

fique distorcida.

&S
SN
<& N
& \.\\\}}}\‘}}\‘}}“\\\I‘L
)
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Capitulo 2 Corte

1 2 Verifique se os roletes de pressao estao espagados uniformemente.

» Segure a folha entre os roletes de presséao e os roletes de alimentagéo.

— -

\Q/ » Se a distancia nao estiver uniforme, repita todos os passos desde o inicio.

1 3 Destrave o limitador do rolo

* Empurre a alavanca do limitador do rolo em diregao a parte frontal enquanto a pressiona.

Alavanca do
limitador do rolo

!

3\
Destravado

1 4 Pressione @ ou @ para selecionar [ROLL].

.
[ET T2
i
;/J

 Observagao sobre a detecgio de folhas (& “Observacgao sobre a detecgio de folhas”(P. 45)
« @ : Se a folha em rolo foi carregada na parte traseira da maquina

« @ : Se a folha em rolo foi carregada na frente da maquina

* Pressionar a tecla [FEED] exibe uma tela para selecionar o niumero de roletes de pressao
antes da deteccado da folha. Selecione o numero de roletes de pressao antes de executar
a deteccgédo da folha.

* O numero de roletes de pressao definido aqui tem precedéncia sobre o nimero de roletes
de pressao usando o menu [SET UP] - [PINCH ROLL.]

1 5 Pressione ®® para selecionar o nimero de roletes de pressao a ser usado.

» Se [ROLL. SELECT] estiver definido em [ON], selecione o nimero de rolos d presso a ser usado. (&
"Configuragdo do Numero de Roletes de Pressao Utilizados"(P. 56)

1 6 Inicie a detecc¢ao da folha.

» Se [DUMMY CUT] estiver definido como [ON], um corte simulado é realizado apés a conclusio da
deteccéo da folha. & “Corte Simulado”(P. 140)

1 7 Use [FEED] para puxar o comprimento da folha a ser usado. & “Avanco da Folha”(P. 120)

» Antes de utilizar uma folha de rolo, certifique-se de que haja folha suficiente para o comprimento
a ser utilizado. O avanco da folha reduz o desvio durante o corte e também permite verificar com
antecedéncia se a folha nao esta torta.

Posicao/Numero de Roletes de Pressao e Ajustes de Fixagao

Movimentagao dos Roletes de Pressao

Mova os roletes de pressdo com a mao acima dos roletes de alimentagao apropriados para adequa-los
a largura da folha a ser carregada. Empurre a alavanca de fixagdo para tras para separar os roletes de
pressao dos roletes de alimentagédo antes de mové-los.

A faixa sobre a qual os roletes de pressao podem ser movimentados € a seguinte. Use os roletes de
pressao posicionados dentro das marcas dos roletes de pressao.
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Capitulo 2 Corte

Para mais informagdes sobre as configuragdes do nimero de roletes de pressé&o, consulte &
“Configuracao do Numero de Roletes de Presséo Utilizados”(P. 56).

Para mais informagdes sobre a presséo de fixagéo da folha, consulte (& “Fixador”(P. 28).

III@:,OUI / III@:,OU
qu s O

\

Rolo de presséo 2 Rolo de presséo 1

Marcas de orientagéo do rolete de
pressao

» Nao toque no rolete de alimentagdo em movimento. Caso contrario, ha o risco de abraséo da
pele ou ferimentos devido ao prensamento entre os roletes de alimentagao e a placa.

» N&o posicione os roletes de pressao afastados ou deslocados dos roletes de alimentagao.
Pode ocorrer um erro e a folha pode nao ser detectada corretamente se os roletes de pressao
estiverem posicionados incorretamente.

Marcas de orientagéo do rolete de presséo

—

Rolete de pressao
o 010
L, I I I
OK Errado

Rolete de alimentagéo

roletes de pressao dos roletes de alimentagao. Deixar os roletes de pressao na posigéo abaixada
por um longo periodo de tempo pode fazer com que os roletes de presséao fiquem deformados. A
deformagao dos roletes de pressao pode impedir que a folha seja alimentada corretamente.

o * Quando esta maquina nao estiver em uso, mova a alavanca de fixagdo para tras para separar os

Configuragao do Nimero de Roletes de Pressao Utilizados

Ajuste a pressao e o numero de roletes usados para segurar a folha com base na ferramenta e na folha
utilizadas. O ajuste incorreto da pressao do rolete de pressao pode causar desalinhamento da folha ou
deixar marcas dos roletes de pressao na folha.

Para mais informagdes sobre as posigbes dos roletes de presséo, consulte (2 “Roletes de Presséo e
Roletes de Alimentagao”(P. 28).

apenas dois roletes de pressao serdo detectados durante a detecgéo da folha.

+ Ao utilizar folhas mais largas, o numero de roletes de pressao pode ser limitado para evitar deixar
marcas de rolos na folha. Isto pode reduzir a precisdo do avango da folha, portanto, ou a velocidade
de corte e de subida deve ser reduzida o suficiente ou [SHEET TYPE] deve ser definido como
[HEAVY] para restringir a velocidade de avancgo.

0 » Se [PINCH ROLLER] estiver definido como [2] e [ROLL. SELECT] estiver definido como [OFF],

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Pressione ®® para selecionar [PINCH ROLL.], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
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Pressione ®® para selecionar o numero de roletes de pressao a serem detectados,
depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* Numero de roletes de presséo: 2, 3
Pressione ®® para selecionar a configuragao [ROLL.SELECT], depois pressione a tecla
[ENTER/HOLD].

» Configuragbes: ON/OFF

» Selecione [ON] para exibir a tela de sele¢ao do numero de roletes de pressao a serem utilizados na
detecgao da folha.

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Ajuste do Modo de Fixagao Alto/Baixo

A pressao de fixagdo da folha pode ser alternada entre o modo alto e 0 modo baixo utilizando a alavanca de
pressao de fixagao.

Selecione o modo alto ou baixo para adequar-se a folha que esta sendo usada.

Modo alto: Levante a alavanca de pressao de Modo baixo: Abaixe a alavanca de pressao de
fixagéo fixagéo

* Os ficadores de cada lado devem sempre ser usados no modo alto. A folha pode ficar torta se o
modo de fixagédo nao estiver configurado corretamente.

» Defina o modo de fixagao alto/baixo assim que os roletes de pressao estiverem posicionados.

Alavanca da Uso
pressao de
fixacao
Modo alto Corte de folha de PVC °
Ao usar papel pesado (pelo menos 70 kg ou 81 g/m”)

Modo baixo Para reduzir as marcas dos roletes de presséo

» Ao usar o modo baixo, a folha pode ficar torta dependendo do tipo de folha, da taxa de
avanco e da largura da folha.

e Habilitar e desabilitar o fixador central.
A desativagao do fixador central permite que o rolete de pressao do meio seja usado na posigéo elevada.
Levantar o rolete de pressao do meio oferece os seguintes beneficios:

* Nenhuma marca é deixada na folha.

+ Evita que a folha se levante.

Habilite ou desabilite o fixador central de acordo com o uso.

57
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Mova a alavanca de fixagao para tras para levantar os roletes de presséo antes de habilitar ou desabilitar o
fixador central.

Fixador central habilitado: Rolete de pressao Fixador central desabilitado: Rolete de
levantado pressao abaixado

Os trés roletes de pressao sempre devem ser usados quando for utilizar a largura maxima de folha na
maquina. Habilite ou desabilite o fixador central conforme necessario para o rolete de pressdo do meio.

Se apenas os roletes de pressao direito e do meio forem usados, a largura maxima da folha ndo podera
ser usada, pois o rolete de pressdo do meio nao podera ser movido até a borda esquerda do rolete de
alimentagéo esquerdo, como mostrado na figura a seguir.

ILoIete de pressdo —  Rolete de pressao
esquerdo = do meipo
== L= | =S

= —

~ Rolete de alimentagdo da bordazesquerda

o o o (=} o o o o 7 o

* Ao utilizar trés roletes de pressao, ajuste o numero de roletes de presséo para "3"
independentemente de os fixadores centrais estarem habilitados ou desabilitados.
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Capitulo 2 Corte

2.3. Instalacao de ferramentas

Esta maquina pode ser usada com as seguintes ferramentas:

+ Cortador (para cortar)
Usado para cortar a imagem impressa na folha ou para cortar caracteres com a folha de corte
& “Uso do Cortador”(P. 59)

» Caneta (caneta esferografica a base d'agua):
Usada para impressao de teste ou para ajustar as marcas de identificagdo. Esta maquina pode ser
usada com uma caneta esferografica ou recarga de cartucho.
& “Uso de uma Caneta”(P. 63)

» Ferramenta de vinco
Usada para vincar um cartao revestido.
& “Uso da Ferramenta de Vinco”(P. 67)

Uso do Cortador

Instalagao do Cortador no Suporte do Cortador

Tenha cuidado para evitar que o cortador caia em uma fenda nesta maquina. Recomendamos substituir o
cortador sobre a folha para que a lamina de corte possa ser retirada facilmente caso caia.

« Evite tocar na lamina do cortador. A ndo observancia pode resultar em ferimentos.
A * Nao agite ou balance o suporte do cortador, Isso pode fazer com que a lamina se solte.

@ » Evite armazenar este produto em locais acessiveis a criangas.

» Para descartar cortadores, entre em contato com uma operadora de descarte de residuos
industriais ou descarte-os de acordo com as leis e regulamentagdes locais

Insira o cortador no suporte do cortador usando uma pinga.

* Verifique a orientagéo do cortador antes de inseri-lo totalmente.

\Q/ - Para informagdes sobre a substituicdo da Iamina, consulte & "Substituicdo do Cortador"
- (P. 147).

Ajuste do Comprimento de Protrusdo da Lamina de Corte

Ajuste o comprimento de protrusdo da Iamina de corte (0,2 a 0,5 mm) para adequar-se ao cortador e ao tipo
de folha utilizada.

« Se o papel base for mais grosso que a pelicula da etiqueta: (espessura da pelicula da etiqueta +
espessura da base de papel)/2

‘ Pelicula da etiqueta

Comprimento — | _
de protrus&o da* ........... ) S *Quantldade de
lamina de corte i corte
Papel base
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» Se o papel base for mais fino do que a pelicula da etiqueta: Até cortar a pelicula da etiqueta

Pelicula da etiqueta

Comprimento de T 7 | ‘LQuantidade
protrusdo da lamina 4 - c========= .ly ............. de corte
de corte
Papel base
L A protruséo da lamina de corte pode ser ajustada com precisdo usando a ferramenta
’g‘ opcional de ajuste da lamina de corte.
Numero de pega: OPT-C0066 “ajustador de lamina (para cortador excéntrico)”

1 Gire o botao de ajuste para ajustar a protrusdo da lamina de corte.

+ Gire o botéo de ajuste no sentido indicado pela seta na figura para expor a lamina do cortador. (0,5 mm

por volta)
Botao de ajuste

N

Cortador
2 Verifique o desempenho de corte.

» Ajuste a presséao até que deixe pequenas marcas no papel base. Uma lamina de corte muito saliente
pode danificar a maquina.

+ Se o papel base for mais fino que a pelicula, impedindo que uma qualidade de corte precisa seja obtida,
melhores resultados podem ser obtidos alterando o comprimento de protrusdo da lamina de corte.
& “Configuragéo das Condigbes da Ferramenta”(P. 69)
& “Corte de Teste”(P. 72)

L * Ao utilizar o suporte do cortador incluido na entrega, vocé pode ajustar o comprimento de
’g‘ protusdo com o cortador preso ao suporte. (0,5 mm por volta do botdo de ajuste)

Instalagao do Suporte do Cortador

1 Gire o botao de fixagdo e solte o prensador.

Parafuso de fixagao

~N N
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2 Insira o suporte do cortador no interior do suporte de ferramenta.

(1) Empurre a borda do suporte do cortador contra o suporte de ferramenta.

(2) Coloque a borda do suporte do cortador no suporte de ferramenta.

S 2

if))

/ Borda S
3 gl.
| m/ BN LES

~ O

3 Prenda o suporte do cortador.

» Gire o parafuso de fixacao e fixe o prensador.

» Se nao for preso firmemente, o resultado pode ser uma qualidade inferior.

Instalagao do Cortador (Fornecimento) no Suporte do Cortador (SPA-0090)

1 Remova a tampa do suporte do cortador.

» Gire na diregdo indicada pela seta na figura.

2 Insira o cortador no suporte do cortador.

» Use uma pinga para inserir o cortador.

Top

3 Prenda a tampa girando na dire¢ao indicada pela seta na figura.
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Ajuste do Comprimento de Protrusdao da Lamina de Corte
1 Gire o botao de ajuste para ajustar a protrusido da lamina de corte.

* Gire o0 botao de ajuste no sentido indicado pela seta na figura para expor a lamina do cortador. (0,5

mm por volta)
@ _~ Botéo de ajuste

+—Cortador

2 Verifique o desempenho de corte.

» Ajuste a pressédo até que deixe pequenas marcas no papel base. Uma lamina de corte muito
saliente pode danificar a maquina.

(& “Configuragdo das Condigdes da Ferramenta”(P. 69)
(& “Corte de Teste”(P. 72)

P + O comprimento de saliéncia da lamina de corte pode ser ajustado enquanto o suporte do
g cortador esta conectado ao suporte da ferramenta. (0,5 mm por volta do botéo de ajuste)

3—_’@«@,
)W
V)

}
AN

O
)

Instalagao do Cortador (Fornecimento) no Suporte do Cortador (SPA-0001)
1 Solte a contraporca do suporte do cortador e retire o botao de regulagem.

» Gire na direcao indicada pela seta na figura.

Contraporca

Bot&o de ajuste

2 Insira o cortador no botdao de regulagem.

» Use uma pinga para inserir o cortador.

4
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3 Prenda a contraporca girando na dire¢ao indicada pela seta na figura.

Ajuste do Comprimento de Protrusdo da Lamina de Corte
1 Solte a contraporca do suporte do cortador.

Contraporca

2 Gire o botao de ajuste para ajustar a protrusao da lamina de corte.

Botao de ajuste

3

Uso de uma Caneta

Instalagao de um Cartucho de Recarga para uma Caneta Esferografica no Suporte para
Caneta (Padrao)

A qualidade da imagem pode variar conforme o tipo de cartucho de recarga.
Recomendado: SXR-5 (Mitsubishi Pencil Co., Ltd.)
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1 Remova a tampa do suporte para caneta.

* Gire na direcdo indicada pela seta na figura.

Suporte para caneta

2 Insira um cartucho de recarga no suporte para caneta.

* Insira o cartucho de recarga até que ele encoste no suporte para caneta.

Cartucho de recarga

s

3 Insira a mola no cartucho de recarga.

Mola

<<<<<<<<(<<<<<-}<:CC@§

4 Prenda a tampa girando na dire¢ao indicada pela seta na figura.

LT

Instalagcao de uma Caneta Esferografica (fornecimento) no Adaptador de Caneta (SPA-0169)

Use uma caneta esferografica com didametro de 8 a 9 mm. O tipo de caneta esferografica pode afetar a
qualidade da imagem.
Use uma caneta esferografica fornecida pela Mimaki.
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1 Coloque a tampa no adaptador da caneta.

» Atampa é usada para ajustar a altura da ponta da caneta.

Adaptador da caneta

Tampa

2 Insira a caneta esferografica no adaptador.

* Insira a ponta da caneta até que ela encoste na tampa.

Caneta
esferografica

3 Prenda a ponta da caneta girando o parafuso de fixagdo na dire¢ao indicada pela seta na
figura.

» Tenha cuidado para ndo apertar demais o parafuso de fixagao. A caneta esferografica podera
quebrar ou ficar danificada se for muito apertada.

Parafuso de fixagao
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4 Remova a tampa.

& O

Instalagdo de uma Caneta

1 Gire o botdo de fixagdo e solte o prensador.

/ Prensador

’«[ﬁ:

Parafuso de fixagédo
N N

2 Insira o suporte para caneta ou o adaptador de caneta no suporte para ferramenta.

(1) Empurre a borda do suporte da caneta ou adaptador da caneta contra o suporte da ferramenta.
» Posicione o adaptador da caneta de modo que o parafuso do botéo seja facilmente acessivel.

(2) Empurre a borda do suporte para caneta ou do adaptador de caneta contra o prensador.

Assegure-se de

que nenhuma &
| lacuna
‘ permaneca %0

3 Fixe o suporte para caneta ou o adaptador de caneta.

» Gire o parafuso de fixacao e fixe o prensador.
» Se nao for fixado firmemente, o resultado pode ser uma qualidade inferior.
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Usando a Ferramenta de Vinco

Certifiqgue-se de usar a mesa de folha opcional e a folha de corte ao vincar. (" "Mesas para Folhas e Folha
de Corte"(P. 152)

Instalando a Ferramenta de Vinco

1 Gire o botdo de fixagdo e solte o prensador.

Parafuso de fixagédo
N N

2 Insira a ferramenta de vinco no porta-ferramentas.

(1) Empurre a aba da ferramenta de vinco rente ao porta-ferramentas.

(2) Prenda a borda da ferramenta de vinco.

@/ Assegure-se de \
[ [:I - NN
, | aquenenhuma "'
lacuna /
% permaneca

NN ™~ /

Prensador

3 Prenda a ferramenta de vinco no lugar.

» Gire o parafuso de fixagéo e fixe o prensador.

» Se nao for preso firmemente, o resultado pode ser uma qualidade inferior.

"[ Parafuso de fixagcaoy,
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2.4. Selecionando Condicoes da
Ferramenta

Antes de iniciar o corte (ou impresséao), selecione as condigbes da ferramenta de acordo com a folha e a
ferramenta que esta sendo usada.

1 Pressione a tecla [TOOL] na tela do modo local.

2 Pressione a tecla [TOOL] para selecionar as condi¢gées de ferramenta necessarias.

» Pressionar a tecla [TOOL] alterna entre as condi¢gées da ferramenta conforme mostrado na figura a

seguir.
[} CUT1~3 —p PEN
CRE ¢— CUT4~6 ]

68



Capitulo 2 Corte

2.5. Configuracao das CondicOes da
Ferramenta

Defina a velocidade de corte e a presséo para corresponder ao tipo de folha e ferramentas usadas.

Tool Item
IO, SPEED PRESS Compensagio HALF
Cut (corte) CORTE1 a6 Velocidade de Presséo de corte Offset Meio-corte
corte (Deslocamento)

Velocidade de Pen Pressure

Impresséo PEN X ~ (Presséo da - -
impressao
Caneta)
. . Speed Pressure
1 - -
Crease (vinco) CRE (velocidade) (presséao)

*1. Aferramenta de vinco é opcional. @& “Uso da Ferramenta de Vinco”(P. 67)

1 Pressione a tecla [TOOL] na tela do modo local.

2 Pressione a tecla [TOOL] para selecionar as condi¢des de ferramenta necessarias.

» Pressionar a tecla [TOOL] alterna entre as condigbes da ferramenta na sequéncia a seguir.

CUT1~3 —p PEN
CRE ¢— CUT4~6

3 Pressione @ ®para definir a velocidade (SPEED).

» Define a velocidade para mover a ferramenta ao cortar ou escrever com caneta.
* 1a10 cm/s (em passos de 1 cm/s)

15 a 70 cm/s (em passos de 5 cm/s)

73 cm/s

4 Pressione ®.

» O cursor se move para PRESSIONAR.
5 Pressione para definir a pressao (PRESS).

» Define a pressao de corte (CUT) ou de escrita com a caneta (PEN).
» Corte/vincagem: 10 ga 550 g

Caneta: 10 a 150 g

10 a 20 g (em passos de 2 g)

25 a 100 g (em passos de 5 g)

110 a 550 g (em passos de 10 g)

6 Pressione ®. (somente para corte)
* O cursor se move para OFFSET.
7 Pressione ®® para ajustar o deslocamento (OFFSET). (somente para corte)

» Define a distancia do centro do suporte do cortador até a lamina de corte.
* Isso nao é exibido no LCD se estiver definido como “0”.
0 (0,00) a 250 (2,50 mm) (em passos de 0,05 mm)

4 Suporte do
cortador

Lamina de,

corte
==

Deslocamento
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8

Pressione ®. (somente para corte)

» O cursor se move para a configuracdo de meio corte (HALF).

9

Pressione @@para ativar ou desativar o meio corte. (somente para corte)

* Quando ativado, uma linha pontilhada é cortada sem cortar o papel de base. Defina os seguintes
itens quando estiver ativado.

/1~ —A

(1) Pressione ®.

[Half Cut Pressure]

[Pressure]

Pelicula da etiqueta

) |

* ‘ Cortador
’ |
* [ 1 [ 1 [ 1 —_ Papel

sl

1 |[C-Leng]

(.

[H-Leng]

base

+ O cursor se move para a configuragéo de pressado de meio corte (H-PRES).

(2) Pressione ®® para definir a pressao de meio corte.

* a pressao para as porgdes nao cortadas ao usar meio corte.

» a 300 g (em passos de 5 g)
(3) Pressione ®.

» O cursor se move para a configuracao de comprimento sem cortes (H-LENG).

(4) Pressione ®® para definir o comprimento da porgao nio cortada.

» Define o comprimento da porgdo néo cortada ao usar meio corte.

* 0,1a5,0 mm (em passos de 0,1 mm)
(5) Pressione ®.

» O cursor se move para a configuragao de comprimento de corte (C-LENG).

(6) Pressione ®® para definir o comprimento da porg¢ao cortada.

 Define o comprimento da porgéo cortada ao usar meio corte.

* 52150 mm
5a 20 mm (em passos de 1 mm)

20 a 150 mm (em passos de 5 mm)

1 0 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

* As configuragdes séo inseridas e o sistema retorna ao modo local.

» As configuragdes sao mantidas mesmo quando a energia é desligada.

e Lista de Configuragcoes

Item [Mensagem Tool Configura-| Step size Descrigao
(Ferramen- cao (Tamanho
ta) do passo)
Tool (Fer-[TOOL Cortador/ |CUT1 a6/ | * Pressione a tecla repetidamente para mudar a condigao da
ramenta) caneta/vin- |PEN/ CRE ferramenta na ordem mostrada abaixo.
car"
CUT1~3 —p PEN
CRE €¢— CUT4~6
Speed [SPEED Cortador/ |1a10 1cm/s Define a velocidade para cortar, vincar ou de escrita com
caneta/vin- [cm/s a caneta.
car’' 15a73 |5cm/s
cm/s
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Item Mensa- Tool |Configura- Step size Descrigao
gem (Ferra- cao (Tamanho do
menta) passo)
Pressure |PRESS Cor- 10a550g |2g(10a20g) » Define a pressao para cortar, vincar ou escrever
tador/ com caneta.
vincar" 5g(25a100g)

10g (110 a » Este ajuste também é necessério para meio corte.

caneta |10a150g |2%09)

Offset Compen- |Corta- [0(0,00)a |0,05mm Define a distancia entre o centro do suporte do
sagao dor 250 (2,50 cortador e a lamina.
mm) i 4 Suporte do
j cortador
Lamina d
corte i
gz

Deslocamento

Half cut HALF Corta- | ON/OFF » Corta em uma linha pontilhada sem cortar o papel base.

dor ey
/ . .
/ \ [Half Cut Pressure] Pelicula da etiqueta
K KUY [Pressure] ‘ Cortador
oy N
NN 4 ! |
/ I—— \/
/ g |V T - Papel
. ] base
ry P (U [ [
// ! \ [C-Leng] [H-Leng]

* Se HALF CUT estiver definido como "ON", os trés itens listados
abaixo ser&o exibidos: Defina os trés itens abaixo e a presséo no
menu de Condigdes de Corte:

Pressdo |H-PRES |Corta- |0a300g |59 » Define a pressdo para a parte nao cortada.
de meio dor
corte
Compri- |H-LENG |Corta- 0,1a5,0 0,1 mm » Define o comprimento sem corte.
mento dor mm
sem
corte
Compri- |C-LENG |[Corta- |5a 150 1mm (5 mm a  Define o comprimento do corte.
mento dor mm 20 mm)
de corte 5mm (20 mm a
150 mm)

*1. A ferramenta de vinco € opcional. 8~ “Uso da Ferramenta de Vinco”(P. 67)
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2.6. Corte de teste

Faga um corte de teste para confirmar se as condi¢gdes da ferramenta estdo ajustadas adequadamente.

O corte pode ser melhorado aumentando a pressao, pois a lamina do cortador fica cega com o desgaste. Esta
€ apenas uma medida temporaria. Recomendamos substituir a Iamina para manter a qualidade do corte.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] na tela do modo local para selecionar [SQUARE CUT].

2 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

* O corte de teste ¢ iniciado.

* Ap0ds a concluséo do corte, o cabegote ou folha se movera automaticamente para facilitar a verificagao
do resultado do corte. (Quando a folha é colocada na parte traseira, a folha avanga; quando é colocada
na frente, o cabegote se move horizontalmente.)

3 Verifique os resultados do corte de teste e altere as condigbées de corte consultando a
tabela a seguir.

Resultados do corte de =
Causa Solugao
teste
Foi identificada uma se¢cdo | * Alamina de corte levantou |Reduza a velocidade.
nao cortada. devido a velocidade muito (& "Configuragao das Condigbes da
alta. Ferramenta"(P. 69)
Aperte o botdo no suporte para ferramenta.
& "Instalagao do Suporte do Cortador"(P. 60)
O papel base da folha foi * Pressao excessiva. Reduza a presséo.
cortado. (& "Configuragéo das Condigdes da
Ferramenta"(P. 69)
* Alamina de corte esta Reduza a protrusédo da lamina de corte.
projetada em excesso. & “Ajuste do Comprimento de Protrusdo da
Lamina de Corte”(P. 59)
As arestas estéo » Adistancia do centro do Ajuste o valor [OFFSET] para se adequar ao
arredondadas suporte do cortador até a cortador usado.
I&mina de corte nao esta (% "Configuragéo das Condigdes da
ajustada corretamente. Ferramenta"(P. 69)
As arestas estéo viradas » Duas ou mais das seguintes
para cima. condi¢bes estao presentes:
* Alamina de corte esta Reduza a protrusédo da lamina de corte.
projetada em excesso. & “Ajuste do Comprimento de Protrusdo da
Lamina de Corte”(P. 59)
» Pressao excessiva. Reduza a presséo.
(% "Configuragéo das Condigdes da
Ferramenta"(P. 69)
* O valor [ADJ-PRS OFS] Reduza o valor [ADJ-PRS OFS].
+ & muito alto. & "ADJ-PRS OFFSET"(P. 140)

4 Quando [BACK FEED:ENTER] for exibido, pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» O cabecote se move para a posi¢do anterior ao movimento e o sistema retorna ao modo local.

72



Capitulo 2 Corte

2.7. Corte os dados.

O software de corte € necessario para cortar os dados. Para obter mais informagées sobre o software de
corte, consulte &&Instalando o Software de Corte e o Driver do Plotter” (P. 20).

Verifique com antecedéncia

« As posigdes dos roletes de pressado foram ajustadas? (& “Roletes de Pressio e Roletes de
Alimentacao (P. 28)

« Afolha esta carregada? & “Carregamento de uma Folha”(P. 44)

» O numero de roletes de pressao foi definido? (& "Configuragdo do Numero de Roletes de Presséo
Utilizados"(P. 56)

Definicao do Ponto de Origem

Defina o ponto inicial de corte. O ponto de origem definido aqui sera o ponto de origem do software de corte
utilizado.

Ao cortar os mesmos dados novamente, altere o ponto de origem. Caso contrario, o corte comegara na
mesma posig¢ao.

CUT | | CUT

Novo ponto de origem

1 Pressione ® ® @ ® no modo local para mover a origem para a posi¢cao desejada.

2 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .
» Aorigem esta definida.

» A area de corte disponivel é exibida e as condigbes da ferramenta sao exibidas.

» Observe que se o sensor de folha estiver desativado ou se o carro estiver acima do sensor de
folha e a borda frontal da folha n&o tiver sido detectada, a folha podera cair.

1 Pressione [REMOTE].

* A maquina muda para o modo remoto.
2 Envie os dados de corte do computador host.

» A origem esta definida.

» A area de corte disponivel é exibida e as condigbes da ferramenta sdo exibidas.
@ » Para mais informagdes, consulte o manual de operagao do software de corte utilizado.

» Se a folha sair do lugar durante o corte, desligue a maquina imediatamente. Continuar o corte
com a folha fora do lugar pode danificar a maquina.
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Pausa do Corte

1 Pressione a tecla [REMOTE] enquanto o corte estda em andamento.

* O corte é pausado.

» Se os dados estiverem sendo enviados de um PC, a transmissao de dados sera pausada no PC.

2 Pressione [REMOTE].

* Pressione [REMOTE].

sistema de coordenadas de comando forem executadas enquanto o corte estiver pausado.
Se uma mensagem de erro aparecer, encerre o corte ou use a limpeza de dados para abortar o
corte. & “Interrupgéo do Corte (Apagar Dados)"(P. 74)

Interrupcgao do Corte (Apagar Dados)

0 » Se os dados nédo forem apagados, os dados ja recebidos serao cortados ao retornar ao modo
remoto.

0 * Uma mensagem de erro aparecera se as fungdes de operagéo ou operagdes que afetam o

» Se os dados forem apagados e os dados forem recebidos apés retornar ao modo remoto,
novos dados serdo cortados.

* Nao apague os dados enquanto os dados estiverem sendo enviados.
1 Verifique para confirmar que os dados nao estdao sendo recebidos no momento.

+ Verifique, no canto superior direito da tela, se a quantidade de dados recebidos néo esta
aumentando.

0 » N&o apague os dados enquanto os dados estao sendo recebidos.

2 Pressione [REMOTE].

* O corte é pausado.

3 Pressione a tecla [FUNCTION].

Pressione ®® para selecionar [DATA CLEAR] e, em seguida, pressione a tecla
[ENTER/HOLD].

* Os dados sao apagados.

N~ limpeza de dados. O corte repetido € possivel usando a fungao de corte de multiplas folhas.

Retraindo o Carro

O carro permanece sobre o cilindro apds o término do corte. Para verificar os resultados do corte ou para
carregar uma nova folha, empurre a alavanca de fixagao para tras e, em seguida, afaste o carro do cilindro
com a mao.

\Q/ Os dados recebidos permanecem dentro do buffer de recebimento mesmo depois de usar a
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2.8. Separando Folhas (Corte Manual)

%

1 Pressione a folha com a méo.

* Pressione com firmeza para evitar que a folha se levante durante o corte.

2 Corte a folha.

+ Corte a folha ao longo da ranhura de corte no cilindro usando uma faca retratil.
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Capitulo 3 Corte de Dados com Marcas

de ldentificacao
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Capitulo 3 Dados de Corte com Marcas de Identificagdo

3.1. Processo para Corte de Dados com
Marcas de ldentificacao

A impressao de imagens para serem usadas como etiquetas com “marcas de identificagdo” permite que as
folhas sejam cortadas detectando as posi¢cdes das marcas de identificagao.

1 . Criacao de dados com marcas de identificagcao

(& “Criagao de Marcas de Identificagéo” (P. 80)

Esta maquina pode detectar os dois tipos de marcas de identificagdo a seguir:

Formato das marcas
Tipo 1 Tipo 2
| L
TP4 TP2 r 1
TP4 TP2
P3 P TP3 TP1
5 r = =

Imprima os dados de impressdo com as marcas de identificacao.

2.
3 . Prepare o corte

& “Processo de Corte”(P. 42) (Passos 1 a 8)

4_ Defina as condi¢des de detecgao de marca de identificagao.

& “Configuragdo das Condigdes de Detecgdo de Marca de Identificagdo”(P. 85)

5 . Detecte as marcas de identificagao.

& “Detecte as Marcas de Identificagdo.”(P. 89)
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Formato das marcas

|-_<—Posig:éo inicial de

deteccao de marca
de identificagédo

I_ 77777 j—Posigéo inicial de
detecgao de marca
de identificagéo

6 . Corte os dados.

& “Corte os dados.”(P. 73)

7 . Corte a folha.

(& “Separando Folhas (Corte Manual)” (P.75)
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3.2. Criacao das Marcas de Identificacao

A impressao de dados de imagem com "marcas de identificagdo" pode aumentar a precisdo e a qualidade
do corte. No entanto, ha algumas limitagdes para o uso de marcas de identificagdo. Leia atentamente a
segao a seguir antes de criar as marcas de identificagdo. Marcas de identificagdo de recorte nao podem ser
usadas com esta maquina.

Marcas de Identificagao

Os dois tipos de marcas de identificagdo a seguir podem ser usados com esta maquina:

Formato das marcas
Tipo 1 Tipo 2
| L
TP4 P2 r 1
TP4 TP2

TP3 TP1 s i

3 r = -
S + Use a marca 4 (TP4) para fazer a corregao do trapézio. A marca 4 pode ser pulada, mas
’g‘ isso reduzira a precisao do corte.

Correcao do trapézio: Corrige qualquer diferenca na taxa de alimentagéo entre as bordas
esquerda e direita da folha.

Cor da Folha e da Marca de Identificagao

Recomendamos usar uma folha branca e marcas de identificagao pretas. A maquina pode nao detectar
marcas de identificagdo em outras cores.

- L

OK

1 r

Marcas de Identificagao Borradas

Certifique-se de que as marcas de identificagdo impressas nao estejam borradas. Se as marcas de
identificacdo estiverem borradas, os pontos de origem das marcas podem ser identificados incorretamente
ou a maquina pode n&o detectar as marcas.

OK No Good
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Tamanho da Marca de ldentificacao

O tamanho recomendado da marca de identificagéo (A) esta dentro da faixa de tamanho A4 (210 mm x 297
mm) a tamanho A3 (297 mm x 420 mm). Isso reduz as margens desperdigadas e permite que os projetos
sejam dispostos de forma eficiente. Se as dimensdes excederem A3, a maquina pode nao detectar marcas
de identificagdo devido a problemas de avango da folha (por exemplo, oscilagéo da folha).

* * * K
=
L
* * * * * &
* & * % * &
* * * % * K
roaoor
L oaJmTg
* & *x | kx
* & "% S IR 2"
* * * * Ik |
a7 r B_o_no

1

A: Bigeanho

B: Lenrgith

A: Bigginho

I B Length

O comprimento da marca de identificagcéo e a largura da linha recomendados sdo mostrados abaixo. A
maquina pode nao detectar marcas de identificagdo que estejam fora do intervalo recomendado.

Como orientagdo, o comprimento da marca de identificagdo deve ser pelo menos dez vezes a largura da

linha.

Tamanho da Marca de
Identificagao (A)

Comprimento da marca de
identificacao (B)

Largura da linha da marca de
identificacao (C)

200 mm ou inferior

4 mm ou mais

0,5 mm
201 a 500 mm 8 mm ou mais
501 a 1000 mm 15 mm ou mais
1.001 a 2.000 mm 25 mm ou mais 1,0 mm

2.001 mm ou mais

35a40 mm

» Se a fungao “Preencher ao redor da marca de identificacdo” do software de corte Mimaki estiver
habilitada, o comprimento da marca de identificagéo (B) deve ser de 10 mm ou mais.

Impressao Continua de Marcas de Identificagao

O comprimento da marca de identificacdo (B) deve ser de 8 mm ou mais. A maquina pode nao detectar
marcas de identificacao inferiores a 8 mm no caso de leitura continua.

X ‘I**®|

*
* K * X

* * * K * %
* * * * * *
* * * * * *
il 7 r 1 r .
8mm ou marie
L 4 L 4 L fe—]
* * * * * * rem—
* K * % * K

* K
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Distancia entre Marcas de Identificacao

A distancia entre as marcas de identificagéo (D) deve ser como mostrado abaixo.

Formato das marcas

Tipo 1 Tipo 2
a Espacamento da marca de ldentificagao (D): Espagcamento da marca de Identificagao (D):
Comprimento da marca de identificagao (B) x 2 a | Comprimento da marca de identificagédo (B) x 2 a
1.000 mm 1.000 mm

- - - - r T
* ) ¢ S 2
] |— —| — L _ |_ _|_,
— Ll - 91

Lﬂ B
* = % |_*_| |_*_|

1 1 [

e Exemplo de Deteccao Incorreta do Ponto de Origem das Marcas

+ Se a distancia entre as marcas de identificagcdo (D) for pequena, como mostrado na figura abaixo, a

maquina pode ndo detecta-las.
I I_ 1
L I_
N I_ E

L I_ _
Faixa de Leitura das Marcas de Identificacao

A distancia entre as marcas de identificagdo (D) deve ser como mostrado abaixo.

Esta maquina pode detectar marcas de identificagdo na faixa mostrada na figura a seguir. Se a margem for
pequena, a borda da folha pode ser identificada incorretamente como uma marca de identificacao.

Se a expanséo estiver desativada, defina a distancia entre a marca de identificagcéo e a parte interna do
rolete de presséo para pelo menos 5 mm para marcas Tipo 1, e pelo menos o comprimento das marcas de
identificacdo para marcas Tipo 2.

Ao usar folhas longas, a folha pode se curvar, o que reduz a distancia entre as marcas de identificacéo e o
interior do rolete de pressdo. Margens maiores sao recomendadas ao usar folhas longas.

+ « Area expandida: (2" “Ampliacdo da Area de Corte [EXPANDS]’(P. 108))
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e Formato da marca de identificagao: Tipo 1

[Extremidade traseira]
45 mm ou mais

1 L

Com a expanséao

50 a 3000 mm desabilitada

70 a 3.000 mm
Rolete de

]
( )
| para corte ID I—
presséo\\:| =
~ -

i [Extremidade frontal] ﬁ[ 5 mm ou mais

50 mm ou mais
70 mm ou mais (para corte ID)

[ ]Folha

Area de layout de dados de corte

Area de corte (normal)
Area de corte (expandida)

e Formato da marca de identificagao: Tipo 2

[Extremidade traseira]
45 mm + (comprimento da marca/2) ou mais

s ~

™ | Com a expansao
desabilitada
50 a 3000 mm I:I
70 a 3.000 mm

Rolete de pressao
(para corte ID)

Certifique-se de que as

marcas de identificagéo\ N — P
lnao els:eja(rjn cobertas N, (I Comprimento da marca
pelos roletes de pressao L/ | de registro ou maior
L .
10mm [ 20mm + (comprimento da marca/2) ou mais
[Extremidade frontal] —] P
50 mm ou mais

70 mm ou mais (para corte ID)

[_] Folha

Area de layout de dados de corte
Area de corte (normal)
Area de corte (expandida)

Esta maquina pode detectar marcas de identificagcdo na faixa mostrada na figura abaixo.

e Corte comID

Para obter mais informagdes sobre corte ID, consulte &&“Processo de corte ID” (P. 97) e o Guia de corte
com ID. O ID Cut Guide pode ser baixado no site oficial da Mimaki. (https://mimaki.com/download/)
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Areas Sem Plotagem em Torno das Marcas de Identificagio

Nao plote dados em torno das marcas de identificagdo. Os pontos de origem das marcas podem ser
identificados incorretamente ou a maquina pode nao detectar as marcas.

Formato das marcas

Tipo 1 Tipo 2

e ey
4 L3 i

r G
*x -
_ I
B [
: Areas sem plotagem : Areas sem plotagem

- Area de layout : Area de layout

e Exemplo de Deteccao Incorreta do Ponto de Origem das Marcas

» Se as marcas de identificagao forem plotadas na area sem plotagem, como mostrado na figura abaixo, a
linha pode ser identificada incorretamente como uma marca de identificagao.

I

w | =

| A
| | J Detecgdo incorreta

: Areas sem plotagem
: Area de layout

Ponto de origem
da marc:

Precaucgdes de Deteccao de Marca de Identificacao

« Para garantir que a distancia entre as marcas de registro seja igual ao comprimento de corte, insira
a distancia entre as marcas de registro impressas quando forem detectadas. &~ “Configuracgéo de
compensacao de escala [DIST.REVL.]’(P. 86)
Nesse caso, a corregao de distancia é desabilitada e a corregdo da escala de espacamento da marca de
identificacdo tem precedéncia.

+ A alteragéo subsequente do valor da fungdo de corregao de distancia desativa a corregdo da escala de
espagamento da marca de identificagao.

» A correcao de inclinagao da folha, a correcao da escala de espagamento da marca de registro e a
posi¢do de origem serdo apagadas se a alavanca de fixagao for empurrada para tras e a folha removida.

» Aorigem é definida em TP1 (posigdo no centro das linhas de canto) quando uma marca de identificagédo
é detectada.

» O uso das teclas de jog para definir a origem para outra posi¢ao permite essa origem.

» Posicione as marcas de registro para formar um retdngulo quando os quatro pontos estiverem ligados.
O deslocamento de corte pode ocorrer se as marcas estiverem dispostas de forma desigual.

» Se a fungao de rotacao foi definida, ela sera desabilitada automaticamente.
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3.3. Configuracao das Condicdes de
Deteccao de Marcas de Identificacao

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Pressione as teclas @ @para selecionar [SET UP] e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/
HOLD].

* [MARK DETECT] aparece na tela.
3 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

+ [MARKDETECT: OFF] aparece na tela.
4 Pressione as teclas para selecionar o numero de marcas de identificagcido a serem
detectadas e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/HOLD].
+ Configuragdes: OFF, 1pt, 1ptA, 2ptB, 3pt, 4pt

» A detecgdo da marca de registro nao é realizada quando “OFF” é selecionado. Pressione a tecla
[END] varias vezes para sair.

Pressionar a tecla [ENTER/HOLD] alterna entre os seguintes itens no visor. @@ use as
teclas para selecionar a configuragao e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Compensacao de escala/Tamanho da marca de identificagcdo/Deslocamento A/Deslocamento B/
Forma da marca de identificagdo/Numero de corte continuo na diregdo A/Numero de corte continuo
na diregdo B/Limite de alta velocidade/Verificagao de inclinagdo/Modo de detecgcdo/Sensibilidade do
sensor/Preenchido marcas de identificagdo/Cadigo de identificagdo de dados (Z“Notas sobre Itens de
Configuragéo de Deteccado de Marca de Identificagao”(P. 85)

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Notas sobre os Itens de Configuragcao de Detecg¢ao de Marca de

Identificagao

e Configuragao de pontos de detecgcido de marca de identificagao [MARK DETECT]

Aumentar o nimero de pontos de detecgdo aumenta a precisdo do corte.

* Ao cortar usando FineCut/Coat9, ajuste para “1pt”. O niumero de pontos de detec¢do de marcas
de registro definidos no FineCut/Coat9 tem precedéncia.

Configuragéao Detalhes

OFF Corta sem detectar marcas de identificagao. Defina isso ao cortar folhas normais.
1pt Detecta a marca de identificagdo 1 e define apenas a origem.

2ptA Detecta as marcas de identificagcdo 1 e 2 e executa correcao de inclinagao e

compensagao de escala na diregao de avancgo da folha.

2ptB Detecta as marcas de identificagéo 1 e 3 e executa corregédo de inclinagédo e
compensagao de escala na diregdo da largura.

3pt Detecta as marcas de identificagcdo 1 e 3 e executa corregéo de inclinagao e
compensagao de escala na diregdo de avango da folha.

4pt Detecta marcas de identificacdo de 1 a 4 e executa correcéo de inclinagao e
compensacgao de escala de trés pontos, além da correcéo trapezoidal.
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e Configuragcdao de compensacao de escala [DIST.REVI.]

0 * Ao cortar usando FineCut/Coat9, defina [DIST.REVI.] para [OFF].

Configuragéao

Detalhes

OFF

A compensacédo de escala ndo é inserida para deteccdo de marca de identificacdo.

ANTES Os valores de compensagéao de escala e corregao trapezoidal™® sdo inseridos antes
da detecgéo da marca de identificagdo. (& “Detectar marcas de identificagdo”(P. 89))
A distancia entre as marcas de registro é inserida antecipadamente, permitindo o
movimento de alta velocidade entre as marcas de identificagao durante a detecgao.

AFTER Os valores de compensagédo de escala e correcdo trapezoidal™ sdo inseridos apos a

detecgdo da marca de identificagdo. (& “Detectar marcas de identificagao”(P. 89))
As configuragdes podem ser concluidas mais rapidamente, pois a distancia entre as
marcas é conhecida devido a detecgdo de marcas de identificagao.

A especificagédo posterior permite a configuragdo em menos tempo.

.

Diferengas no didmetro do rolo abrasivo podem resultar em diferengas na taxa de avango entre os

lados esquerdo e direito da folha. A correcéo trapezoidal é usada para corrigir erros resultantes de tais
diferencgas na taxa de avanco.

e Configuragdao do tamanho da marca de identificagao [SIZE]

Configuragao

Detalhes

4 a40mm

Define o comprimento de um lado da marca de identificagao.
Se os comprimentos das linhas horizontais e verticais da marca de identificagcao
impressa forem diferentes, isso define o comprimento de linha mais curto.

Comprimento de um lado
-~

=

e Configurago

es de deslocamento A e deslocamento B [OffsetA/OffsetB]

Configuragéao

Detalhes

+4 a +40 mm

A origem é normalmente posicionada conforme mostrado nas figuras a seguir.

No entanto, a posigéo de corte pode mudar na mesma direcédo, dependendo da
aplicagao utilizada e da folha que esta sendo cortada. Se isso ocorrer, altere a posigao
da origem.

Marca de identificacdo: Tipo 1  Marca de identificagéo: Tipo 2

Ponto Sentido A positivo
orige

de
m \
[
Sentido B positivo

[ERR37 MARK ORG] aparecera se a posi¢ao de origem estiver fora da faixa de corte
efetiva. Se isso ocorrer, defina de forma que a posi¢ao da marca de identificagao fique
voltada para o centro da folha.

Sentido A positivo

&
‘ &xmo de
origem

Sentido B positivo

e Configuragao

da forma da marca de identificagao [FORM]

Configuragéao

Detalhes

Tipo 1 r
Tipo 2 LJ

Selecione um dos dois tipos de formato de marca de identificagéo.
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Configuragao Detalhes
Marca de identificagao: Tipo 1 Marca de identificagéo: Tipo 2
J L
TP4 TP2 r |
TP4 TP2
TP3 TP1 TP3 TP1
L _
71 r

e Configuragoes

de COPIAS A (UP) e COPIAS B (ESQUERDA) [COPIAS A (1) e COPIAS B (<-)]

Configuragao

Detalhes

129999
(COPIAS A)

1 a’99
(COPIAS B)

Isso é ativado quando o mesmo padrao é impresso em varios com espagamento
uniforme.

O numero especificado de padrdes é cortado durante a leitura continua das marcas de
identificacdo com base nos primeiros dados.

Defina o nimero na diregcao A para [COPIES A] e o nimero na diregcao B para [COPIES
B].

Quando a folha de folhas (folha avulsa) é usada, o valor [COPIES A] é usado para o
numero de copias.

Se o numero de copias for especificado no aplicativo de software, como FineCut/Coat9,
defina o numero de copias para [1].

_ [ L L

1 1 1 I~

_ L L L
1 1 1 I
_ L L L
xx x|
1 1 1 I

B

e Configuragao do limite de velocidade [SPD LIMIT]

Configuragéo

Detalhes

0a60cm/s

Define o limite de velocidade para movimento de alta velocidade para cépias continuas.

Dependendo do tipo, a folha pode escorregar durante o movimento em alta velocidade,
impedindo que as marcas de identificacdo sejam detectadas corretamente. Limite a
velocidade de movimento nesses casos.

Defina para [0] se a velocidade nao for limitada.

e Configuragao de Verificagao de Inclinagao [SKEW CHECK]

Configuragéao

Detalhes

OFF, 1 a 99 mm

Define o deslocamento de folha permitido para cdpia continua.

Com a copia continua usando folhas em rolo, pode ocorrer um deslocamento
gradual devido a inclinagdo da folha.

O corte é pausado se a coordenada do eixo B para a marca de registro 1
exceder a configuracado. Corrija a inclinacao da folha e pressione a tecla
[ENTER/HOLD]. A maquina entdo aguarda a detecgdo da marca de identificagéo.
Use as teclas jog para mover o ponto iluminado do ponteiro LED para a posi¢ao
mostrada nas figuras a seguir, entao pressione a tecla [ENTER/HOLD]. Marca de
Identificagéo
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Configuragéao Detalhes
retomada da leitura.
_ L [ B
TP1
B TP L L |
Posicéao inicial de detecgao de marca de identificagédo
Defina para [OFF] se a verificagdo nao for necessaria.

e Configuragdo do modo de detecgao [DETECT MODE]

Configuragao

Detalhes

Altg velocidade
(RAPIDO)

As linhas da marca de identificagdo sao digitalizadas bidirecionalmente para determinar
a posicao. O tempo de detecgdo é reduzido, mas a precisao também é reduzida.

Preciséo (PREC)

As linhas da marca de identificacado s&o digitalizadas bidirecionalmente e, em seguida,
digitalizadas novamente a uma distancia antes e depois das linhas para corresponder a
velocidade de resposta e determinar a posicédo com preciséo.

O tempo de detecgao aumenta, mas a precisao também aumenta.

e Configuracao de Sensibilidade do Sensor [SENSOR LEVEL]

Configuragao

Detalhes

1a7

Verifique a sensibilidade do sensor de marca de identificagao. Normalmente, defina
como “4”.

» Se nao puder detectar as marcas de identificagdo: Aumente a sensibilidade.

» Se detectar incorretamente as marcas de identificagdo: Diminua a sensibilidade.

e Configuracao de marca de identificagdao preenchida [MARK FILL UP]

Configuragéao

Detalhes

ON, OFF

Defina para [ON] ao detectar marcas de registro impressas usando a fungdo FineCut/
Coat9 “Preencher ao redor da marca de identificagao".

Se a funcao “Preencher ao redor da marca de identificagdo” for usada, as marcas de
identificacdo devem ter pelo menos 10 mm de tamanho.

e CODIGO ID DE DADOS

Configuragéao

Detalhes

ON, OFF

Defina para [ON] ao detectar marcas de registro com uma ID impressa usando a
funcgéo FineCut/Coat9 "ID Cut". & “Processo de Corte ID” (P. 97)
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3.4. Detecte as marcas de identificacao.

As marcas de identificagdo podem ser detectadas usando deteccgao totalmente automatica ou
semiautomatica.

Detecte usando detecgdo semiautomatica nos casos em que o TP1 nao esta na parte inferior direita da folha
ou ao usar FineCut/Coat9.

» Se estiver usando um software de corte que nao inclua fungdes de marca de identificacao, use

0 * Folhas enroladas devem ser desenroladas primeiro.
uma folha livre de quaisquer imagens ou marcas entre TP1 e TP2 (A) e entre TP1 e TP3 (B).

Verificando a inclinagao da folha usando o ponteiro de LED

Empurrar a alavanca do grampo para tras ilumina o ponteiro do LED. O carro também pode ser movido para
a esquerda ou direita manualmente.

Usando o trilho do ponteiro LED, empurre a alavanca do grampo para tras e mova o carro entre TP1 e TP3
para verificar a inclinagdo da folha. Ajuste a inclinagédo da folha usando o trilho.

ML » O ponteiro LED desliga automaticamente se nédo for usado por mais de cinco minutos.

:gi
‘\ I

Inclinagéo da folha

\ “Faixa de movimento
~do ponteiro LED
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Detectando Marcas de Identificagao Usando Detecgcao Totalmente

Automatica

A distancia entre as marcas de identificagdo detectadas pelo plotter é ajustada em relagédo a distancia entre
as marcas de identificacdo impressas na folha.

Primeiro, mega as distancias (A e B) entre as marcas de identificagdo nos dados.
Meca entre os pontos centrais da marca de identificagéo.

Formato da marca de identificagédo: Tipo 1 Formato da marca de identificagdo: Tipo 2

TP2| P2 | A
A
A A
Y
—1TP3 TP1I [TP3 TP1 Y
/\ < I
-1 r °

||
B
Medido para registrar as linhas
centrais da marca

e Procedimento de detec¢ao usando especificagao frontal
A folha deve ser colocada pela parte traseira.
1 Meca as distancias A e B dos dados a serem emitidos.

2 Posicione o TP1 conforme mostrado na figura a seguir.

» Use &“Detectando Marcas de Identificagdo Usando Detecgdo Semiautomatica” (P. 92) se TP1 néo
estiver posicionado conforme mostrado na figura a seguir.

Rolete de pressao

I__.I Linha de corte

‘ do plotter |:|
TP1|_1 77777777 / :

5mm
Formato da marca de Formato da marca de
identificagao: Tipo 1 identificag&o: Tipo 2

3 Puxe a alavanca de fixacdo em sua dire¢ao, garantindo que a folha ndo se mova.
» Afolha é mantida pelos roletes de pressao.

4 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

SHEET SET | <MARK DETECT> mm'
ROLL <R> LEAF A(1-2)=**=&*_$
FUNC | TOOL IREMOTE FUNC | |
h v v_. h

» Se [ROLL. SELECT] estiver definido em [ON], selecione o nimero de rolos d presso a ser usado. (&
"Configuragdo do Numero de Roletes de Pressao Utilizados"(P. 56)
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5 Defina usando @@,

;IzulAQR;K DETECT> mm’ EﬂAﬁK DETECT> mm’
=2 |k % ' =3 ) Sk %

FUNC | | FUNC | |

v ) v

* Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para prosseguir para a proxima configuragao de compensagao de
escala.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptA], a tela para inserir a distancia B ndo aparecera.
» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptB], a tela para inserir a distancia A ndo aparecera.

+ Se [MARK DETECT] estiver definido para [1pt], a origem sera exibida e a tela de compensagéao de
escala ndo aparecera. (Passo 7)

6 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] apés as configuragdes.

<MARK DETECT> mm’ <MARK DETECT> mm’
B(1-3)= st % + MARK DETECT =
FUNC | | FUNC | |

h 4 ] v

» A detecgao das marcas de identificagao ¢é iniciada.

* Amensagem [ERROR C36 MARKdetect] aparece no display se nenhuma marca de identificagdo puder
ser detectada.
Se isto ocorrer, recarregue a folha.

P » Para mais informagdes sobre o nimero de marcas de identificagao detectadas, consulte
’g‘ “Configuragéo de pontos de detecgéo de marca de identificagdo” (& “Configuragéo de
pontos de deteccao de marca de identificacado [MARK DETECT]"(P. 85)).

7 Exiba o ponto de origem.

<MARK DETECT> mm <LOCAL> |
P sk » CUT1 20 120 30

X Y SPEED PRESS OFFSET
FUNC | | FUNC | TOOL [REMOTE
b 4 ) v h 4 v

» A area de corte disponivel é exibida apds a detec¢do da marca de identificagcao, antes de mudar para o
modo local.

e Procedimento de detec¢ao usando especificagao traseira

A folha deve ser colocada pela parte traseira.

1 Execute os passos 1 a 3 do “Procedimento de detecgio usando especificagio frontal” (&~
“Procedimento de detecgado usando especificagao frontal”(P. 90)).
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2 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

+ Somente a largura da folha é detectada, em seguida a detecgao da marca de identificacao ¢é iniciada.

« Se [ROLL. SELECT] estiver definido em [ON], selecione o nimero de rolos d presséo a ser usado. (&
"Configuracdo do Numero de Roletes de Pressdo Utilizados"(P. 56)

* [Amensagem [ERROR C36 MARKdetect] aparece no display se nenhuma marca de identificagdo puder
ser detectada.
Se isto ocorrer, recarregue a folha.

SHEET SET | <MARK DETECT> mm’
ROLL <R> LEAF + MARK DETECT =
FUNC | TOOL IREMOTE FUNC | |
v h 4 v_ . h 4

3 Uma vez detectadas as marcas de identificagado, defina usando a tela de configuragao de
compensacao de escala.

+ O exemplo a seguir mostra o procedimento para detecgédo de quatro pontos.

« Defina usando ® @ se as distancias das marcas de identificacdo detectadas forem diferentes dos
valores medidos.

* Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para prosseguir para a proxima configuragao de compensacgao de
escala.

Se [DIST.REVI.] estiver definido para [OFF], a tela para definir a compensacao de escala nao aparecera.
» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptA], a tela para inserir a distancia B ndo aparecera.
+ Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptB], a tela para inserir a distadncia A ndo aparecera.

+ Se [MARK DETECT] estiver definido para [1pt], a tela de compensagao de escala nao aparecera.
Prossiga para o Passo 4 e defina o ponto de origem.

<MARK DETECT> mm’ <MARK DETECT> mm’
AU—QJ:****.* B{1-3J=****_*

FUNC | | FUNC | I

v ] v

4 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] apés as configuragoes.

+ Defina a origem.

» A area de corte disponivel é exibida antes de mudar para o modo local.

<MARK DETECT> mm’ <LOCAL>
wokk_% e » CUT1 20 120 30
be Y SPEED PRESS OFFSET
FUNC | I FUNC | TOOL [REMOTE
v ) h 4 v v_ .

Deteccao de Marcas de Identificagcao usando Deteccao Semi-

Automatica

Se TP1 nao puder ser colocada na posicao de detecgao das marcas de identificagdo totalmente automatica
ou se as marcas de identificacdo ndo puderem ser detectadas usando a detecgdo totalmente automatica,
detecte as marcas de identificacdo manualmente.

_ L
TP4 TP2
TP3 TP1
o [
Rolete de —= O
pressao
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Procedimento de deteccado usando especificagdo frontal

1 Carregue a folha, em seguida puxe a alavanca da fixagao na sua diregao.

» Afolha é mantida pelos roletes de presséo.

2 Pressione para iniciar a detec¢ao da folha. (Carga por tras)

» Se [ROLL. SELECT] estiver definido em [ON], selecione o niumero de rolos d presséo a ser usado.
"Configuragéo do Numero de Roletes de Pressao Utilizados"(P. 56)

» Uma vez detectada a folha, o display indica que a maquina esta esperando pela detec¢do da marca
de identificagéo.

SHEET SET | <MARK DETECT> mm'
ROLL <R> LEAF » *:-:**'* Y***_*
FUNC | TOOL IREMOTE FUNC | |
h 4 v v o, v

» Ao carregar pela frente, as posi¢gdes TP1 a TP4 serao invertidas, como mostra a figura.

L 4
_| L
TP1 TP3
P2 TP4
= e

3 Use para mover o ponteiro de LED préximo ao centro da posi¢cao de detec¢cdo das marcas
de identificagdo, como mostrado na figura a seguir.

Deixe 1 mm ou mais

Posicao de detecgéo das
—»-~<& marcas de ldentificagdo

B @

/

Formato da marca  Formato da marca
de identificagdo: de identificagao:
Tipo 1 Tipo 2

4 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

» Atela de configuragdo de compensacgéao de escala é exibida.
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5 Use ®® para definir o valor de corre¢io da escala.

* Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para prosseguir para a proxima configuragao de compensacgao de

escala.

» Se [DIST.REVI1.] estiver definido para [OFF], a tela para definir a compensacao de escala nao aparecera.

+ Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptA], a tela para inserir a distancia B ndo aparecera.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptB], a tela para inserir a distancia A nao aparecera.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [1pt], a origem sera exibida e a tela de compensacao de

escala ndo aparecera. (Passo 7)

<MARK DETECT> mm’

(1_2):****_*

el

<MARK DETECT> mm’

B(1_3):****_*

el

6 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] apés as configuragoes.

+ A deteccado das marcas de identificagdo comega como definido usando [MARK DETECT].

* [A mensagem [ERROR C36 MARKdetect] aparece no display se nenhuma marca de identificagdo puder

ser detectada. Se isto ocorrer, recarregue a folha.

S + Para mais informagdes sobre o nimero de marcas de identificagcdo detectadas, consulte (
’g‘ & “Configuragdo de pontos de detecgdo de marca de identificagdo [MARK DETECT]"(P.
85)).

7 Exiba o ponto de origem.

<MARK DETECT> mm
Hkk % EE ]
X ¥
FUNC | |
h 4

<LOCAL>
CUT1 20 120 30
SPEED PRESS OFFSET
FUNC | TOOL |REMOTE
h 4 h 4 v_ .

» A area de corte disponivel é exibida apds a deteccdo da marca de identificagao, antes de mudar para o

modo local.

Procedimento de detec¢cado usando especificagdo traseira

Execute os passos 1 a 3 do (& “Procedimento de detec¢do usando especificagido

frontal”(P. 90)).

2 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

» A detecgado das marcas de identificagdo comega como definido usando [MARK DETECT].

+ Amensagem [ERROR C36 MARKdetect] aparece no display se nenhuma marca de identificagado puder

ser detectada.
Se isto ocorrer, recarregue a folha.

L » Para mais informagdes sobre o nimero de marcas de identificagdo detectadas, consulte (
’g‘ & “Configuragao de pontos de detecgdo de marca de identificagdo [MARK DETECT]"(P.
85)).
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3 Uma vez detectadas as marcas de identificagado, defina usando a tela de configuragao de
compensacao de escala.
+ O exemplo a seguir mostra o procedimento para detecgdo de quatro pontos.

(1) Defina usando @® @ se as distancias das marcas de identificagdo detectadas forem diferentes dos valores
medidos.

(2) Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para prosseguir para a proxima configuragao de compensagao de escala.
Se [DIST.REV1.] estiver definido para [OFF], a tela para definir a compensacao de escala ndo aparecera.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptA], a tela para inserir a distancia B ndo aparecera.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [2ptB], a tela para inserir a distancia A ndo aparecera.

» Se [MARK DETECT] estiver definido para [1pt], a tela de compensacgao de escala ndo aparecera. Prossiga para
o Passo 4 e defina o ponto de origem.

4 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] apés as configuragoes.

+ Defina a origem.
* A area de corte disponivel é exibida antes de mudar para o modo local.

<MARK DETECT> mm' <LOCAL> |
P sk » CuTt 20 120 30

X Y SPEED PRESS OFFSET
FUNC | | FUNC | TOOL [REMOTE
v J v h v |

Deteccao de Marcas de Identificagao Automaticamente apés a

Detecgao da Folha

Defina a fungéo de busca automatica das marcas de identificagéo realizada apds a detecgéo da folha.

As marcas de identificagdo serao buscadas automaticamente apds a detecgado da folha, desde que a detecgao
das marcas de identificagéo e a busca das marca de identificagdo estejam habilitadas.

Varreduras bidirecionais sao feitas na largura de varredura predefinida, a partir do ponto de origem, apos a
deteccao da folha em um espagamento correspondente a metade do tamanho da marca de identificagao.

A detecgao de marcas de identificacao é entdo executada quando linhas, pontos ou objetos impressos séo
descobertos.

Uma vez detectadas as linhas verticais e horizontais de uma marca de identificagéo, esta é reconhecida como
tal e o ponto de origem é definido.

Largura de varredura

Intervalo de busca

1
K~~~ ttmmmeem-- >
1/2 do tamanho da | i
de identificaca !
marca ae identitricagao k- ——mmmmmmm e ‘ —
\\ Posicdo de

origem apos a
detecgéo da folha

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [SEARCH MARK], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

h ODN =

Use ®® para selecionar [ON], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
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5 Uso ®® para selecionar a largura da varredura, depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

+ Configuragéo: 10 a 30 cm

6 Use ®® para selecionar o intervalo de busca, depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
» Configuragéo: 10 a 50cm

7 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

L + Se as marcas nao forem reconhecidas como marcas de identificagdo ou se nenhuma
g resposta for obtida mesmo apds a varredura do intervalo de busca definido, a mensagem
"SEARCH FAILED" aparecera por um periodo de tempo predefinido.
A maquina entao retorna a posigéo de origem e alterna para o modo normal de detecgéo
semiautomatica das marcas de identificagao.
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3.5. Processo de Corte com ID

@ » Para mais informagdes, consulte o Guia de Corte com ID. https://mimaki.com/download/

software.html

Para mais informagdes sobre o intervalo de varredura das marcas de identificagdo do corte de ID, consulte
(& “Esta maquina pode detectar marcas de identificagdo na faixa mostrada na figura abaixo.”(P. 83).

1 . Crie dados com corte com ID.

& “Processo de Corte”(P. 42) (Passos 1 a 8)

2_ Imprima dados de impressao com corte com ID.

3_ Prepare o corte.

4_ Registre as informagdes para as marcas de identificacao impressas.

& “Configuragdo das Condigdes de Detecgdo de Marca de Identificagdo”(P. 85)

. Detecte as marcas de identificagao.

& “Detecgéo das marcas de identificagdo.”(P. 89)

. Corte os dados.

‘

& “Corte os dados.”(P. 73)

7_ Separe as folhas.

& “Separagao das Folhas (Corte Manual)’(P. 75)
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4.1. Funcoes do Modo de Selecao

As teclas de selegdo podem ser usadas para alternar do modo local para 0 modo de selegao.
O modo de selegéo permite que os seguintes itens sejam definidos ou executados.

Nome daFuncgéo Detalhes Pagina de referéncia
Configuragéo do ponto de | Define a posigéo inicial do corte (impressao). (@& “Configuracdo do ponto de
origem (ORIGIN SET) Origem” (P. 73)

Corregéo da linha de 2 Alinha os eixos vertical e horizontal da maquina com (& “Correcao da Linha de 2
pontos (AXIS CORRECT) | as linhas verticais e horizontais impressas no papel Pontos [AXIS CORRECT]"(P.
quadriculado carregado. 100)

Configuragdo da area de Define a faixa de corte (impressé&o). (& “Configuragao da Area de
corte (CUT AREA) Corte [CUT AREA]"(P. 101)
Caneta para cima/para Pressione a tecla [TOOL] para mover a ferramenta para | -
baixo cima e para baixo.

+ Verifique se ndo ha dados de corte (impresséo) antes de definir as fun¢gdes usando o modo de

selegao.

+ Se posi¢des como o ponto de origem forem especificadas no modo de selec¢éo, o centro da
ferramenta coincidira com a posigéo especificada, independentemente do ponteiro de LED
estar ligado ou desligado.

Correcao da Linha de 2 Pontos [AXIS CORRECT]

Alinha os eixos vertical e horizontal da maquina com as linhas verticais e horizontais impressas no papel
quadriculado carregado.

Corrige a inclinagéo do eixo (8) usando o ponto de origem definido e o ponto de corregéo.

A

Ponto de
corregao

Bo-mmmmemm—o Ponto de
origem

1 Pressione a tecla [REMOTE] para selecionar o modo local.

* Pressione a tecla [REMOTE] para confirmar de antemao que o corte (impresséo) nao é executado
mesmo no modo remoto.

2 Use ®®@® para definir o ponto de origem e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/
HOLD].

3 Use para selecionar o modo de selegao.

4 Pressione a tecla [SHEET].

5 Use ®®@® para mover para o ponto de corregao.
» Faixa 0: -45° a 45°
6 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o ponto de corre¢ao.

* Amensagem “AXIS CORRECT 6 = **” ¢ exibida por um curto periodo de tempo, antes que a maquina
volte ao modo local.

+ Para apagar o ponto de corregao, primeiro empurre a alavanca de fixagao de volta para tras e
repita a detecgio da folha. (& “Observagéo sobre a detecgéo de folhas”(P. 45)
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Configuragio da Area de Corte [CUT AREA]

A area de corte é definida pela faixa que se estende desde o ponto de origem até o ponto UL diagonalmente
oposto (superior esquerdo) definido pelo usuario. Defina a posigao do ponto UL aqui.
Repetir a detecgéo da folha apagara a area de corte.

AREA DE
CORTE

1 Pressione a tecla [REMOTE] para selecionar o modo local.

* Pressione a tecla [REMOTE] para confirmar de antemao que o corte (impresséo) nao é executado
mesmo no modo remoto.

2 Use ® ® @ ® para selecionar o modo de selegéo.

3 Pressione a tecla [FEED].

4 Use ®®@® para definir o ponto UL.

5 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o ponto UL.

» Atela “CUT AREA *.* *.*” é exibida por um curto periodo, antes que a maquina volte ao modo local.

0 + Defina o ponto UL na diregéo positiva do ponto de origem.

+ Defina o ponto de origem dentro da area de corte. Ocorrera um erro de operacéo se for definido
fora da area de corte. & “Observagdes sobre a area de corte” (P. 44)

Digitalizagdo [DIGITIZE]

As coordenadas do ponto de origem da imagem impressa sao exibidas no computador host.
A digitalizagéo é habilitada assim que o comando digitalize (DP;) for recebido do computador host.
Para digitalizar, carregue uma folha com um padrao especificando os pontos.

S + A operacao de digitalizacéo esta disponivel apenas com software aplicativo que inclui a
’g‘ funcéo de digitalizagdo. Para obter informagdes sobre como usar a fungao, consulte o
manual de operagao do software aplicativo.

1 Selecione o0 modo remoto e receba o comando de digitalizagao do computador host.

* Aexibi¢cdo da tela muda da seguinte forma:

<REMOTE>  1356KB| <REMOTE> __ 1356KB|
PEN 20 120 . |+ DIGITIZE

SPEED PRESS OFFSET SPEED PRESS OFFSET
RE@TE | =%D
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2 Use ®®@® para mover a ponta da caneta para o ponto desejado na impressao.

+ As coordenadas do ponto de origem séo exibidas.

* Reduzir as etapas com a fungéo de etapa de selegéo permite que o ponto seja especificado com mais
precisdo. (& “ETAPA DE SELECAQ”(P. 140)

3 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

* Registre o ponto para a ponta da caneta.

* Receba o comando de saida (OD;) do computador host.
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4.2. Correcao de Comprimento
[DIST.COMP.]

Ao cortar dados longos, podem surgir discrepancias no comprimento de corte devido a espessura da folha.
As diferengas no didmetro do rolete de alimentagdo também podem causar discrepancias na taxa de
alimentacgéo entre os lados esquerdo e direito da folha.

Essas discrepancias podem ser corrigidas usando a fungao de correcao de comprimento.

Até oito tipos de correcdo de comprimento (N° 1 a N° 8) podem ser salvos.

e Calculando o valor de corregcao
Valor de corregao = (Comprimento medido da linha OFF) - (Comprimento padréo inserido)
Exemplo:

» Comprimento medido da linha OFF: 999,0 mm
* Comprimento padréo inserido: 1.000 mm
* 999,0 - 1.000 = -1,0 mm / (valor de corregéo)

Linha T T
corrigida

AL AR
Q||| « o || |m
} I ON
11 T OFF
OFF ON ON OFF
Linha de ]
: Rolete d
referéncia [: Rolete de presséo

Configuragoes:

* Valor padrao
Sentido A: 500, 1000, 1500, 2000, 2500 (mm)
Sentido B (CG-60AR): 200, 400, 600 (mm)
Sentido B (CG-100AR): 200, 400, 600, 800, 1000 (mm)
Sentido B (CG-130AR): 200, 400, 600, 800, 1000, 1200 (mm)

* Valor de corregao
Sentido A: + 5% do comprimento padréo (etapas de 0,1 mm)
Sentido B: + 5% do comprimento padrao (etapas de 0,1 mm)

* Deslocamento da plotagem: 0 a 300 mm
e Procedimento de configuragao

1 Coloque uma caneta.

+ (& “Uso de uma Caneta”(P. 63)

2 Carregue uma folha.

(& “Carregamento de uma Folha"(P. 44)
+ Carregue a folha na qual o padrao de ajuste de corregao de comprimento deve ser impresso.

3 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

4 Use ®® para selecionar [DIST.COMP.] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Os valores de corregao salvos para N° 1 AR (diregéo longitudinal do lado direito), AL (dire¢do longitudinal
do lado esquerdo) e B (diregéo lateral) sao exibidos.
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Use ®® para selecionar o nimero para a corregao da distancia a ser salvo e pressione a
tecla [ENTER/HOLD].

* O comprimento padrao corrigido anteriormente (mm) é exibido.
» Se a corregao do comprimento nunca foi realizada, o comprimento padrao minimo sera exibido.

» Se as unidades de comprimento [MM/INCH] foram alteradas desde a corregéo anterior, sera exibido “A=-
--- B=----" no visor.

6 Use ®® para alterar o comprimento padrao na diregao A (longitudinal).

* O comprimento padrao da diregdo A forma o comprimento padréo para AR (sentido longitudinal do lado
direito) e AL (sentido longitudinal do lado esquerdo).

+ A alteragdo do comprimento padrdo apaga os valores de corre¢do de distancia corrigidos anteriormente
(AR e AL).

7 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o comprimento padrao da diregao A.
* O comprimento padrdo da diregdo B agora pode ser definido.

8 Use ®® para alterar o comprimento padrao na dire¢ao B (lateral).
+ Alterar o comprimento padrao apaga o valor de corregéo de distancia previamente corrigido (B).

9 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o comprimento padrao da diregdo B.

Use ®©® para especificar a posicdo de impressao para o padrao de ajuste de corregio de
distancia e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Todas as linhas (AR, AL e B) serdo deslocadas dentro da folha.
» O padrao de ajuste sera impresso.

» O padrao de ajuste nao sera impresso se nenhuma folha tiver sido carregada ou se a folha for muito
pequena para permitir que o0 comprimento padrao seja impresso.
Nesses casos, pressione a tecla [ENTER/HOLD] para exibir a tela de entrada do valor de corregéo.

1 1 Os valores de correcgio atuais sdo exibidos assim que a impressao for concluida.

1 2 Meca as linhas OFF AR, AL e B.

* Empurre a alavanca de fixagao para tras para liberar a folha para medigao.

AL AR
- e u -
_' < < ‘_
OFF OFF

1 3 Execute as etapas 3 a 10.

* Uma vez que nenhuma folha foi carregada, a impress&o nao ocorrera e a tela de entrada do valor de
corregao aparecera.

1 4 Se a medicgao for diferente do valor padrao, use ®® para alterar o valor de corregao.
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1 5 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o valor de corre¢ao da diregao AR.

* Isso também pode ser confirmado pressionando a tecla ®.

+ O comprimento padrao da diregdo AL agora pode ser definido.

1 6 Se a medicgao for diferente do valor padrao, use ®® para alterar o valor de corregao AL.

1 7 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o valor de corre¢ao da diregao AL.

* Isso também pode ser confirmado pressionando a tecla ®.

» O comprimento padrao da diregdo B agora pode ser definido.

1 8 Se a medigao for diferente do valor padrao, use ®® para alterar o valor de corregéao B.

1 9 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para confirmar o valor de corre¢ao da diregao B.

» Pressionar [END] retorna ao visor na etapa 3.
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4.3. Cortando Vérias,C(')pias dos Mesmos
Dados [N° de COPIAS]

Vocé pode cortar os dados armazenados no buffer de recepg¢do da maquina pelo nimero especificado (até
999 folhas).

 Os ultimos dados de corte sdo armazenados no buffer de recepgéo. Quando novos dados séo recebidos,
0s dados ja salvos sao sobrescritos.

+ Redefina o ponto de origem antes de executar [No. COPIAS]. Nao fazer isso resultara em corte de
sobreposigao.

Intervalo entre as imagens

< «———Ponto de origem final do corte
de varias folhas
Intervalo entre as \l/— ’ l ’ l
imagens *_
Ponto de origem
«|__inicial do corte de

varias folhas (definido
* Amanualmente)
B <—T

Dados do ultimo corte
(armazenado no buffer de recebimento)

P » A maquina corta o nimero especificado de folhas a partir dos dados de corte divididos
’g‘ sem separar os dados.

+ Se estiver usando FineCut/Coat9, desmarque a caixa de selecao [Sheet Feed Origin
Renewal]. (Isso ndo esta selecionado por padréo.)

* [No. COPIES] néo pode ser executado se os dados de corte tiverem um comando de
renovagao de ponto de origem.

* Ao enviar os dados de corte do PC, aguarde pelo menos 5 segundos antes de enviar os
préximos dados. Se os préximos dados forem enviados dentro de 5 segundos, ambos os
dados poderéao ser copiados. (Este tempo pode ser alterado usando a configuragao de
tempo de fechamento.)

* Os dados nao serao cortados se o ponto de origem atualizado na maquina nao estiver
dentro da area de corte disponivel enquanto a corre¢ao da linha de dois pontos estiver
sendo definida. & “Observagdes sobre a area de corte” (P. 44)
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podem néo ser obtidos. Com o corte de varias folhas, recomenda-se definir o ponto de origem

0 + Se o0 modo de origem estiver definido como “CENTER?”, os resultados de corte pretendidos
como “Low-R”.

Se o ponto de origem central for usado, o tamanho dos dados se estendera da posigao da
faixa minima de corte até o tamanho maximo dos dados diagonalmente oposto (faixa indicada
pela linha vermelha tracejada), resultando em margens excessivas para os dados, conforme
mostrado na figura.

Ao usar o ponto de origem central, a posigao inicial deve ser levada em consideragao em
aplicagbées como FineCut/Coat9, e os dados devem ser emitidos para uma posigdo com
coordenadas negativas do ponto de origem. A copia usa dados com um deslocamento negativo
aplicado (indicado pela seta azul), portanto, atualizar o ponto de origem para o corte de varias
folhas resulta em um corte deslocado da posic¢ao inicial.

A primeira imagem sera, portanto, cortada em duplicata, mas o corte de varias folhas deve ser
executado sem atualizar o ponto de origem ao usar o ponto de origem central.

1 Use ®® no modo local para mover o carro para o ponto de origem, a fim de iniciar o corte
de varias folhas.

Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para definir o ponto de origem.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [No. COPIES], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®©® para selecionar o nimero de copias a serem cortadas (1 a 999) e pressione o
botao [ENTER/HOLD]
tecla.

o ~h ODN

Use ®® para selecionar o intervalo entre as imagens a serem cortadas (0 a 30 mm),
depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

(o))

» O corte de varias folhas é iniciado.
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4.4. Ampliacdo da Area de Corte
[EXPANDS]

A area de corte (impresséo) pode ser ampliada para reduzir as areas que nao podem ser impressas.
(Fungao de ampliagdo)

A ampliacdo da area de corte permite que as areas que ndo podem ser impressas na frente e nos lados
sejam reduzidas em 10 mm.

| EXPANDS: OFF

_ EXPANDS: ON

i/
[+>10mm 10mm +>|
1 1 ! 1
Rolete de presséao . 1 i |_ Rolete de presséo
esquerdo | & —— | direito
I |
o 10mm ____|

= 20mm

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®® para selecionar [EXPANDS] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [ON] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

+ Ativar o modo de ampliagao pode resultar em atolamento do papel se for aplicada pressao
excessiva.

» Se a corregao da linha nao for realizada, a lamina de corte pode se mover para fora da borda da
folha, causando atolamento do papel ou danificando a Iamina de corte ou a maquina.

* A qualidade do corte sera reduzida se a parte cortada for alimentada pelos roletes de pressao.

» As marcas de identificacdo podem nao ser detectadas corretamente se os roletes de pressao se
moverem sobre elas durante a detecgdo da marca de identificagéo.

* Repita a detecgéo da folha se a configuragdo de ampliagéo foi alterada apds a deteccéo da folha.
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4.5. Selecionando a direcao do movimento
de corte [ROTATION]

Defina a posigéo inicial e a diregdo dos eixos de coordenadas para corresponder ao software aplicativo que
esta sendo usado. (Fungéo de rotagéo)

Rotacéo n&o ajustada Rotacéo ajustada
T —
A A
B <—l l—» B
+
Ponto de origem Ponto de origem

O carro para na posicgao inicial apds a detecgao da folha.

a + As configuragbes sdao mantidas mesmo quando a energia é desligada.

* Verifique para confirmar que nenhum dado a ser cortado foi salvo no buffer de recebimento.
Alterar a configuracao limpa o conteudo do buffer de recebimento.

» Arotacao ndo pode ser ativada se a fungéo de detecgdo de marcas de registro estiver ativada.

« Primeiro desative a fungdo de marca de registro antes de ativar a rotagéo. (& “Detecgdo das
marcas de identificacdo.”(P. 89)

Alterar a configuragado de rotagao inicializa as configuracdes da area de corte.

Ajuste da Rotacao

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®©® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
3 Use ®® para selecionar [ROTATION] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

4 Use ®® para selecionar [ON] ou [OFF], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* ON: Os eixos de coordenadas s&o girados e o ponto de origem é movido ao mesmo tempo.

* OFF: Nenhuma rotagao é realizada.

5 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.
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e Observagao sobre sistemas de coordenadas

Esta maquina usa os seguintes quatro sistemas de coordenadas, de acordo com a combinagéo do sentido
de carregamento da folha e a funcao de rotagéo:

[rotacéo de 0°] [rotacdo de 90°]

A A

ROTATION: OFF T ROTATION: ON
L]

AB

B <«<—- —>B
2+ +
Carregamento da Carregamento da
folha na parte de tras folha na parte de tras
[rotagdo de 180°] [rotacédo de 270°]
A 4 A 4
—»B B «—-o
ROTATION: OFF ROTATION: ON
A A
Carregamento da Carregamento da
folha na parte da frente folha na parte da frente
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4.6. Corte Dividido [DIVISIONcut]

Definir o corte dividido na dire¢do da largura (Y) permite que dados maiores que a largura da folha sejam
divididos e cortados. Fungéo de corte dividido)

Da mesma forma, definir o corte dividido na diregdo de avango (X) permite que dados longos sejam
divididos e cortados, minimizando os desvios de corte devido a oscilagdo da folha.

mil] Sobreposigédo

[l A parte saliente da folha é

||| L~ cortada dividida | /\
—»

[ \/ I

Corte curto

I
I

As seguintes condigdes sao recomendadas para corte dividido com dados longos. Grandes discrepancias
podem ocorrer nas posigdes de divisdo se as seguintes condigdes nao forem satisfeitas:

* Fixar o cesto de folhas (opcional).

Ao usar folhas em rolo pesadas, defina [SHEET TYPE] para [HEAVY].

+ Alguns tipos de folha podem nao suportar operagoes de alta velocidade. Se sim, reduza a velocidade de corte.

» Trés roletes de pressao devem ser usados se a largura da folha for de 1 m ou mais.

» Se nao houver espago adequado na frente ou atras da maquina, reduza a velocidade ou aumente a
velocidade.

» Afolha em rolo retirada pode reverter e ser enrolada devido a vibragdes durante o processo de corte ao cortar
dados complexos. Os alarmes do motor sdo provaveis de ocorrer ao usar operagodes de alta velocidade.
Aumente a configuragéo de alimentacao para evitar operagdo em alta velocidade. (Limite a velocidade abaixo
de 40 cm/s)

+ Limite o comprimento total de dados longos para corte com uma unica divisdo a 10 m. Ao cortar dados com
mais de 10 m de comprimento, divida em varias segbes. Se os dados de corte forem muito longos, eles
podem ficar distorcidos enquanto estiverem em camadas, possivelmente causando discrepancias de corte e
atolamento do papel.

P O corte dividido inclui as seguintes fungdes. As seguintes fungbes estao disponiveis apenas
’g‘ para corte dividido na diregéo Y (largura).
» Corte de moldura:
Corta automaticamente uma moldura para se adequar aos dados de corte junto com os
proprios dados de corte.

» Adigcao de marcas nas margens de sobreposigéo:

Marcas podem ser adicionadas como um guia para ajudar a colar as folhas depois de terem
sido cortadas.

Sobrepor marca__+—" A B
da margem
Frame (Moldura) —— | & \\
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Corte Dividido na Direcao Y (Diregao da Largura)

Configuragao do Corte Dividido na Dire¢ao Y (Dire¢ao da Largura)

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [DIVISIONcut] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

4 Use ®® para selecionar [DIVISIONcut] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
5 Use ®® para selecionar [DIVISIONcut] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
+ Selecione [ON] se for necessario cortar a moldura

6 Use ®©® para selecionar a configuragao [MARK CUT] e pressione a tecla [ENTER/HOLD]
» Selecione [ON] se forem necesséarias marcas nas margens de sobreposicao.

7 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Tmortante!? * As configuragbes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

* A margem de sobreposi¢cdo mede 1 cm, portanto, & necessaria uma largura de pelo
menos 1 cm para a area de corte disponivel.

* Os dados do computador host podem ser ignorados durante o corte dividido.
* O corte dividido ndo é possivel em nenhum dos seguintes casos:

- Se o volume de dados de corte exceder o tamanho do buffer de recebimento
Se os dados de corte tiverem um comando de atualizagédo do ponto de origem
Se a corregao da linha de dois pontos estiver definida

Se a deteccgao das marcas de identificacao for usada

Se a area de corte disponivel for de 1 cm ou menos

+ Se os dados de teste foram cortados dentro da maquina

» Desmarque a caixa de selegéo quando o corte dividido for usado. (Quando FineCut/
Coat9 é usado, a configuragéo padrdo para o comando de atualizagao do ponto de
origem é “OFF”. Consulte “5 Ajuste da Posigdo do Cabecote apds a Plotagem” no Guia de
Referéncia do FineCut/Coat9.)

Dados de Corte Usando o Corte Dividido na Dire¢ao Y (Direcao da Largura)

1 Receba os dados do computador.

» O corte comeca.

» Se os dados ultrapassarem a area de corte, eles aparecerdo conforme mostrado abaixo e a parte
ultrapassada dos dados nao sera cortada.

f \ 'Y
<REMOTE> #%KB

Area de corte st OFF SCALE ##

disponivel
FUNC | |
h

Ponto de origem | _ Y
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* Quando o corte estiver concluido, as marcas de moldura e margem de sobreposigao serao
cortadas automaticamente.

0 Quando [FRAME CUT] ou [MARK CUT] esta definido para [ON]

Sobrepor marca da//'I A 9
margem
— LN

Moldura—|

» O visor indica o tempo restante até que o corte da moldura e da marca seja concluido.

» O visor muda para o modo local assim que o corte da moldura e da marca estiver
concluido. A folha pode ser substituida assim que a maquina mudar para o modo local. Nao
substitua a folha a ndo ser no modo local.

2 Defina um novo ponto de origem.

* Use as teclas de selegao para mover o carro e definir o ponto de origem.

» Substitua a folha se ndo houver espaco de corte.

3 Pressione a tecla [REMOTE] para selecionar o modo remoto.

» Afolha sera alimentada de acordo com o comprimento maximo da folha para os dados de corte,
entao o corte é iniciado.

0 » Se a folha nao for alimentada ou se for muito curta, substitua por uma folha mais longa na Etapa
2’

4 Repita as etapas 2 e 3.

* Isso continua até que nao haja mais dados que excedam a largura da folha.

* Uma vez concluida, as condi¢bes da ferramenta sdo exibidas e a maquina retorna ao modo local.
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Corte Dividido na Diregao X (Direcao de Avan¢o)

Ajuste do Corte Dividido na Diregao X (Dire¢ao de Avanco)

O tamanho dos dados na diregdo de avango sera cortado dividido nas posigdes correspondentes a [Division
Length + Cross Cut Length].

Ajustar o comprimento do corte transversal executa um corte na posigédo [Cut Length] sobrepondo de acordo
com o valor da configuracao.

A ~r O N =

6

7

Comprimento do Corte Hj
Transversal ]

/Mlmcm{l

Comprimento de ‘corte

<—*\- T
I

h l
| ee—

| \/'
Comprimento
da Divisao

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®©® para selecionar [DIVISIONcut] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®® para selecionar [X] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [DIV.LENG] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Configuragéo: 50 a 500 cm (em incrementos de 50 cm)

Use ®® para selecionar a configuragdo [CROSS CUT] e pressione a tecla [ENTER/HOLD]

+ Selecione [ON] se forem necessarias marcas nas margens de sobreposicao.

Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Tmortante!? * As configuragbes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

* Os dados do computador host podem ser ignorados durante o corte dividido.
* O corte dividido ndo é possivel nos seguintes casos:

- Se o volume de dados de corte exceder o tamanho do buffer de recebimento
Se os dados de corte tiverem um comando de atualizagdo do ponto de origem
Se a correc¢ao da linha de dois pontos estiver definida

Se a deteccdo das marcas de identificagao for usada

Se a area de corte disponivel for de 1 cm ou menos

Se os dados de teste foram cortados dentro da maquina
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Dados de Corte Usando o Corte Dividido na Dire¢ao X (Diregdo de Avan¢o)
1 Receba os dados do computador.

» O corte comecga.

Dados longos sé&o divididos automaticamente e cada comprimento da divisdo é cortado alimentando
0 comprimento a ser cortado.

Afolha é alimentada assim que o corte estiver completo dentro do intervalo definido e o corte
comega automaticamente, desde que o final da folha n&o tenha sido alcangado. Quando o corte
estiver concluido, as condi¢des da ferramenta sdo exibidas e a maquina retorna ao modo local.

O corte dividido na diregédo X (direcao de avango) termina quando o final da folha é atingido
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4.7. Alterando a Sequéncia de Corte
[SORTING]

Os dados de corte enviados do computador host podem ser reordenados para alterar a sequéncia de corte.
(Funcao de ordenacéo)

Se a ordem dos dados enviados pelo software aplicativo impedir que os dados sejam cortados usando um
unico corte, a sequéncia de corte pode ser alterada para permitir que os dados sejam cortados usando um
unico corte. (Essa fungdo pode nao ser suportada dependendo da versao do firmware).

O corte usando um Unico corte ndo sera possivel no seguinte caso, mesmo quando a fungao de
ordenagao for usada:

» Dependendo do software aplicativo, os dados podem ser enviados ao plotter na sequéncia
em que foram criados/editados. Um corte Unico ndo sera possivel nos casos em que 0s
dados importados usando um scanner foram modificados, pois as partes modificadas serdo
cortadas no final.

e Precaugodes ao cortar usando a fungao de ordenagao

A ordenagao permite cortar em blocos individuais, onde um bloco corresponde ao movimento com a caneta
para baixo levantando a caneta.

Uma vez que um bloco tenha sido cortado, o bloco com a posigao inicial mais préoxima é entao cortado.

O ponto inicial dos dados do host e a direcao de corte ndo séo alterados.

r 7o 40 <—I
|
1 ="

* marca: Ponto inicial dos dados = Ponto inicial de corte
Seta: Diregao dos dados = Diregao de corte
Numeros: Sequéncia de corte de blocos

e Caracteristicas da fungao de ordenacgéo
Ativar a fung¢do de ordenacgao ativa as seguintes fungdes:

* Funcéao de alimentagcao automatica:
Esta fungao detecta o comprimento dos dados a serem cortados e retira antecipadamente o
comprimento da folha correspondente ao comprimento dos dados.

* Funcao de gerenciamento de areas:
As areas podem ser especificadas com antecedéncia para cortar primeiro os dados de blocos contidos
nessa area.
Uma vez que ndo ha mais nenhum dado de bloco dentro da area, a area é ampliada e o corte prossegue
gradualmente na direcao de avancgo da folha.
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Configuragao da Ordenacgao

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
3 Use ®® para selecionar [SORTING] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
4 Use ®©® para selecionar [ON] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

5 Use ®® para selecionar a configuragao [AUTO FEED] e pressione a tecla [ENTER/HOLD]

» Selecione [ON] se a alimentagao automatica for necessaria.

6 Use ®® para selecionar a configuragao [AREA] e pressione a tecla [ENTER/HOLD]

» Configuragao: OFF ou 10 a 5.100 cm (em incrementos de 10 cm)

7 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

(mportante * As configuragbes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.
« Alterar a configuragéo limpa o conteudo do buffer de recebimento.

A ativacdo da ordenacéo reduz o tamanho do buffer de recebimento para
aproximadamente 20 MB.

Procedimento de Ordenacao

1 Envie os dados.

» O tamanho dos dados nao processados no buffer de recebimento é exibido.

* O corte (impresséo) nao é executado.

* Os segmentos de linha processados séo carregados no buffer de ordenagéo.

» Apds o envio dos dados, é exibido o tempo de espera até o inicio do corte.

* O tempo restante é exibido em segundos.

» A contagem regressiva comecga desde que nenhum dado seja recebido enquanto aguarda o inicio
do corte

2 Use a alimentagao automatica.

» Afolha é puxada pela quantidade correspondente ao corte antes do inicio do corte.

« Envie dados ou execute o corte de varias folhas apos a substituigdo por uma folha longat.
“Cortando Varias Copias dos Mesmos Dados [No. COPIES]’(P. 106).

3 Inicie o corte.

» O progresso dos dados que foram cortados é exibido como uma porcentagem.
* A maquina muda para o modo remoto assim que o corte estiver concluido.

S Quando a fungéo de ordenagao esta habilitada, o corte nao inicia apds todos os dados de
’g‘ corte terem sido recebidos até que o tempo de fechamento tenha transcorrido.
No entanto, a ordenacao e o corte comegarao antes do tempo de fechamento nos seguintes
casos:

* Quando o buffer de ordenagao esta cheio (com aproximadamente 500.000 segmentos de
linha)

* Quando as condi¢des de corte, como numero da ferramenta, velocidade e pressao, foram
alteradas

* Quando o comando de avango ou comando de atualizagdo do ponto de origem foi
executado
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4.8. Operando o Painel da Unidade
Principal Remotamente [R.CONTRL]

Habilitar o controle remoto permite que a maquina seja operada remotamente usando o Mimaki Remote
Access sem ter que usar o painel de operagao na maquina.

» O Mimaki Remote Access é uma ferramenta de acesso remoto que permite a coleta de informacdes
e operagdes do painel de locais que ndo sejam a impressora ou plotter Mimaki. Para obter mais
informagdes, consulte a ajuda online do Mimaki Remote Access.
https://mimaki.com/manual/mimaki-remote-access/online_help/

Quando o Mimaki Remote Access esta sendo usado, “During remote control. [ent]” € exibido no visor e as
teclas no painel de operagédo da maquina séo desabilitadas.

Pressionar a tecla [ENTER/HOLD] na tela “During remote control. [ent]” cancela o controle remoto do
Mimaki Remote Access e permite operagcdes usando o painel de operagdo da maquina.

Para obter informagtes sobre as teclas do painel de operagao, consulte & “Visor”(P. 31).

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local, use ®® para selecionar [SET UP] e, em
seguida, pressione a tecla [ENTER/HOLD].

2 Use ®® para selecionar [R.CONTRL] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] na tela [Permit:***].

4 Use ®® para selecionar [ENABLE] ou [DISABLE] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» [ENABLE]: Ativa o controle remoto usando o Mimaki Remote Access.

» [DISABLE]: Desativa o controle remoto usando o Mimaki Remote Access.
Se [DISABLE] for selecionado, pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

5 Use ®® para selecionar [Pin code: ***], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

6 Use ®® para definir o codigo PIN e pressione a tecla [ENTER/HOLD]

» O codigo PIN é um ndamero de quatro digitos usado para autorizagdo do Mimaki Remote Access.
Valor inicial: 0000

» Configuragdes: Defina um nimero de quatro digitos entre 0000 e 9999.

M Conectando a partir do Mimaki Remote Access

N, -

— -

Insira 0 numero de quatro digitos correspondente ao cédigo PIN definido para a maquina na
tela de entrada do cédigo PIN para autorizagao.

* Quando definido para “0000”
Qualquer numero de quatro digitos (qualquer combinacgéo de quatro digitos, exceto
“00007)

» Configuragao diferente de “0000”
O mesmo numero de quatro digitos que a configuracao

(mportante . Opserve que definir o cédigo PIN para “0000” permite a autorizagéo para qualquer
ndmero

7 Use ®® para selecionar [KeyLife:**[Min]] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
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Use ®® para definir o tempo de vida da chave e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/
HOLD].

9 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.
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4.9. Outras Funcdes Uteis

Alimentacao de Folha

A folha pode ser retirada antecipadamente antes de cortar (ou imprimir).
Isso permite que qualquer desalinhamento da folha seja verificado e evitado.

(mportante + O corte em alta velocidade com uma folha em rolo ainda enrolada pode resultar em erros
se a unidade da folha n&o conseguir acompanhar.

» Afuncgéo de alimentagdo nido pode ser ativada a menos que a folha tenha sido detectada.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [FEED] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use ®® para inserir o comprimento para puxar a folha e, em seguida, pressione a tecla
[ENTER/HOLD].

» Configuragdo: 0,1 m a 51,0 m (em incrementos de 0,1 m)

» Afolha é puxada pelo comprimento correspondente ao comprimento inserido mais o deslocamento
de alimentagéo. “Configuragdes de Alimentagcéo [FEED OPTION]” (P. 121)

M » Para interromper a alimentacao da folha no meio da operagao, pressione a tecla [END].

Pausar [HOLD]

Se a folha ficar desalinhada ao cortar (ou imprimir) dados longos, o corte pode ser pausado para corrigir o
desalinhamento.

Corte ap6s a correcéo
| _—" do desalinhamento

Corte antes da corregéo
do desalinhamento

Tmortante!? * N&o altere as posigdes do carro ou dos roletes de press&o ao corrigir um desalinhamento.
Desconsiderar esta precaucdo pode danificar a maquina ou causar um erro.

1 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] enquanto o corte esta em andamento.

* Pressione a tecla [ENTER/HOLD] entre os cortes individuais de uma imagem. Pausar no meio do
corte de uma linha fara com que a linha de corte fique desalinhada.

2 Corrija o desalinhamento da folha.
(7) Mova a alavanca de fixagéo para tras.
(8) Corrija o desalinhamento da folha.

(9) Puxe a alavanca de fixagdo em sua diregao.
(10) Pressione [END].

3 Pressione a tecla [REMOTE] para reiniciar o corte.
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\Q/ + [ENTER/HOLD] fica disponivel quando a detecgéo da folha é finalizada.

* No modo local, mantenha pressionada a tecla [ENTER/HOLD] por aproximadamente 2,5
segundos.

Configuragoes de Alimentacao [FEED OPTION]

Varias configuragdes relacionadas ao avango podem ser definidas.

Nome daFuncéao Descrigao Referéncia
FEED OFFSET Alimenta um pouco mais a folha inserida. & “Configuragao “FEED
OFFSET "(P. 121)
FEED SPEED Reduz a velocidade de alimentacao para & “Configuragdo FEED
reduzir a carga ao usar folhas mais pesadas. SPEED "(P. 121)
PRE FEED Ajusta a alimentagdo automatica da folha & “Configuragdo PRE
realizada apds a detecgéo da folha. FEED"(P. 122)

Configuragcao FEED OFFSET

Permite alimentar um pouco mais da folha, assim como na pré-alimentacao.
Isso garante folga suficiente conforme necessario ao cortar (ou imprimir).

Se apenas uma pequena parte da folha permanecer no rolo, ela pode ser enrolada de volta no rolo pela
vibragdo que ocorre durante a operacgao, deixando folga insuficiente e impedindo um corte (ou impressao)
preciso.

Alimentar um pouco mais da folha minimiza esses problemas.

* As configuragées sdo mantidas mesmo quando a energia é desligada. .
+ A configuragdo [FEED OFFSET] é desativada quando [OVER FEED] é definido.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use ®® para selecionar [FEED OPTION] e pressione a tecla [ENTER/HOLD] duas vezes.

4 Use ®® para selecionar o deslocamento e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Configuragéo: 0 a 100cm

5 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Configuragao FEED SPEED

A velocidade de alimentagéo pode ser reduzida para reduzir a carga ao usar folhas mais pesadas.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [FEED OPTION], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®® para selecionar [FEED SPEED], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar a velocidade de alimentagao e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

g~ OODN

» Configuragéo: 1 a 30 cm/s
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6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Configuragao PRE FEED

Os seguintes itens de alimentagdo automatica da folha podem ser configurados para serem executados
apos a detecgdo da folha.

Item Configuragéo Valor Descrigao
inicial
Contagem de OFF, 1A5 OFF Define o numero de vezes que a folha é alimentada
alimentagéo (FEED (vezes) para tras e para frente. Alimentar a folha aumenta a
COUNT) qualidade de corte (ou impresséao).
» A contagem de alimentacao deve ser definida
para cerca de 3 (vezes).
» Ajuste a configuragdo da contagem de
alimentagao de acordo com o tipo de folha usado.
Comprimento de 0,1a5,0m 0,3 Define o comprimento da folha a ser alimentada.
alimentacdo (FEED A alimentagéo antecipada do comprimento da folha
LENG) . .
a ser cortada (ou impressa) permite que a folha
se ajuste as condi¢gdes do ambiente e aumenta a
qualidade do corte (ou impresséao).
Tempo de espera 0 a 90 segundos | 1 Define o tempo desde a alimentag&o da folha até o
(TIME WAIT) inicio do corte (ou impressao).
OVER FEED ON/OFF OFF Ao cortar (ou imprimir) duas ou mais paginas,
alimentar a segunda folha antecipadamente aumenta
a eficiéncia de corte (ou impresséo) quando o tempo
de espera for definido.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®©® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [FEED OPTION], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

A OODN-=-

Use ®® para selecionar [PRE FEED], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
+ A configuragédo de contagem de alimentagao é exibida.

5 Use ®©® para selecionar a configuragao e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
» Configuragédo: OFF, 1 A5

6 Repita a Etapa 5 para definir quaisquer outros itens.

+ Defina todos os outros itens usando o mesmo procedimento da Etapa 5.

7 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] depois que todos os itens tiverem sido definidos.

8 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Tmortante!? * As configuragbes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

Evitando Midia Nao Cortada [OVER CUT/CORNER CUT]

A sobreposicéo dos pontos inicial e final pode impedir que a folha fique sem corte. Defina esta configuracao
para folhas muito flexiveis. Definir um valor muito grande resultard em impressées cortadas. Execute o corte
de teste e ajuste a configuragao de acordo.

122



Capitulo 4 Dicas Uteis

e OVER CUT

A maquina corta a midia na frente do ponto inicial de corte pelo valor definido. A midia é cortada em excesso
pelo valor definido no ponto final.

Corte por sobreposicao: OFF Corte por sobreposi¢ao: 0,1 a 1,0 mm

) /5

\D) )

e CORNER CUT

Quando o valor de configuragdo OVER CUT ¢ inserido, CORNER CUT é exibido. A maquina executa
sobrecortes em cantos diferentes do ponto inicial e final.

CORNER CUT: OFF CORNER CUT: ON

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [OVER CUT], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

P WODN =

Use ®® para selecionar a configuragdo [OVER CUT] e pressione a tecla [ENTER/HOLD]

» Configuragdes: OFF, 0,1 a 1,0 mm (em incrementos de 0,1 mm)

Use ®® para selecionar a configuragdo [CORNER CUT] e pressione a tecla [ENTER/
HOLD]

» Configuragtes: ON/OFF

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Configurando as Configuragoes de Rede [NETWORK]

Define o endereco da rede. A maquina deve ser reiniciada para aplicar esta configuragéo.

Ajuste os seguintes itens:

Item Configuragao ™ | Detalhes

Endereco de IP - Exibe o endereco IP atual da maquina.

Pode levar algum tempo para determinar o
endereco IP. Se o endereco IP ndo puder ser
determinado, o display indicara "0.0.0.0".

Endereco MAC - Exibe o enderegco MAC atual da maquina.
DHCP

o

N/OFF Selecione “ON” para usar o endereco IP
atribuido pelo servidor DHCP.
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Item Configuragao ™ Detalhes

AutolP ON/OFF Selecione “ON” para usar o endereco IP definido pelo
protocolo AutolP. Observe que o DHCP tem prioridade
se DHCP estiver definido como “ON”.

Endereco de IP - Define o endereco IP da maquina.
Ele pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP]
estiverem definidos como “OFF”.

Def.Gateway - Define o gateway da maquina.
Ele pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP]
estiverem definidos como “OFF”.

DNS Address - Define o enderecgo do servidor DNS da maquina.
Ele pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP]
estiverem definidos como “OFF”.

Sub Net Mask - Define o numero de digitos da mascara de subrede
utilizada por esta maquina.

Ele pode ser definido quando [DHCP] e [AutolP]
estiverem definidos como “OFF”.

*1. As configuragdes padrdo sdo mostradas sublinhadas.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®©® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use ®® para selecionar [NETWORK] e pressione a tecla [ENTER/HOLD] duas vezes.

» O endereco IP atual da maquina é exibido. “Info” é exibido no canto superior direito.

» Pode levar algum tempo apds a conexdo com a rede para determinar o endereco IP. Pode levar
algum tempo apds a conexao com a rede para determinar o endereco IP.

4 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

5 Use ®® para selecionar [MAC Address], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Exibe o enderegco MAC atual da maquina.
- Pressione ® para exibir o préximo enderego.

6 Pressione a tecla [ENTER / HOLD] .

7 Use ®® para selecionar [DHCP] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

s Use ®® para habilitar ou desabilitar.

» Selecione “ON” para usar o endereco IP atribuido pelo servidor DHCP.

8 Use ®® para selecionar [AUTO IP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

. Use ®® para habilitar ou desabilitar.

» Selecione “ON” para usar o endereco IP definido pelo protocolo AutolP. Observe que o DHCP tem
prioridade se DHCP estiver definido como “ON”.

9 Se DHCP e AutolP estiverem desabilitados, use ®® para selecionar o item a seguir e
pressione a tecla [ENTER/HOLD]. Em todos os outros casos, pressione a tecla [END] varias
vezes para sair.

* ltens de configuracédo: Endereco IP (“Info” ndo é exibido no canto superior direito da tela), Def.
Gateway, Enderego DNS, Mascara de Sub-Rede
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1 0 Use para alterar a configuragao e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

1 1 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Importante!

» Desligue e ligue novamente o equipamento para atualizar as configuragdes de rede.

Configuragcdes da Notificagdao de Ocorréncias por E-mail [EVENT

Um e-mail pode ser enviado para um enderecgo de e-mail indicado quando ocorrer um evento (por exemplo,
inicio da impressao, final da impressao e cancelamento).

— -

\Q/ * A codificagdo SSL (Secure Socket Layer) ndo € suportada.

Conecte o cabo LAN para usar a fungao de notificagdo de ocorréncias.
& “Usando um Cabo LAN" (P. 33)

do cliente.

Isencdo de Responsabilidade
» Os encargos com a comunicagao pela Internet para notificacées por e-mail etc. sdo responsabilidade

» Os e-mails de notificagdo podem nao ser entregues se surgirem problemas com a configuragdo ou o
equipamento de Internet. A Mimaki se isenta de qualquer responsabilidade por danos resultantes de
falha ou atraso na entrega.

e Lista de itens de configuragao para notificagcao de ocorréncias por e-mail

Item Configuragao™ Detalhes

Encaminhamento de ON/QFF Define se os e-mails de notificagdo serdo enviados.

Notificagdo por E-mail

[Delivery]

Selecionar Ocorréncia -

[Event]
Ocorréncia de ON/OFF Define se um e-mail sera enviado quando o corte for
Inicio da Plotagem iniciado.
Plot End Event ON/QOFF Define se um e-mail sera enviado quando o corte terminar.
Error Event ON/QFF Define se um e-mail sera enviado quando ocorrer um erro.
Warning Event ON/OFF Define se um e-mail sera enviado quando ocorrer um aviso.

Mail Addr.

Caracteres ou simbolos
alfanuméricos (ndo mais de
96)

Defina o enderego de e-mail para o qual os e-mails de
ocorréncias devem ser enviados.

Assunto da Mensagem
[Subject]

Caracteres ou simbolos
alfanuméricos (ndo mais
de 8)

Define o texto usado como assunto do e-mail de ocorréncia.

Configuragéo do
Servidor [SERVER]

SMTP Address

Define o servidor SMTP.

SMTP Port No.

Define o nimero da porta SMTP.

Enderecgo do
Remetente [Sender
Adr.]

Caracteres ou simbolos
alfanuméricos (ndo mais de
64)

Define o enderego do remetente do e-mail. Dependendo
do servidor usado, pode nao ser possivel enviar e-mails, a
menos que um enderego de e-mail correspondente a conta
do servidor seja definido.

A definicdo de um enderego de e-mail correspondente a
conta do servidor permite o envio de e-mails.
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Item Configuragao™ Detalhes
Autenticagdo [Aut.] OFF/POP before SMTP/ | Define o método de autenticagéo do servidor SMTP.
SMTP Auth.
Nome de Usuario Caracteres ou simbolos | Define o nome de usuario para autenticagao.
[User Name] alfanumeéricos (ndo mais | Pode ser definido quando [Auth.] n&o estiver definido como
de 30) “OFF”.
Pass Word Caracteres ou simbolos | Define a senha para autenticagéo. O valor atualmente
alfanuméricos (ndo mais | definido n&o é exibido na tela de configuragcao da senha.
de 15) Apenas uma nova senha pode ser inserida.

Pode ser definido quando [Auth.] ndo estiver definido como
“OFF”.

POP3 Addr. - Define o servidor POP. Define o nome do servidor ou o
endereco IP.
Pode ser definido quando [Auth.] estiver definido como
“POP before SMTP”.

APOP ON/OFF Habilita e desabilita APOP.
Pode ser definido quando [Auth.] estiver definido como
“POP before SMTP”.

Teste de Envio - Envia um e-mail de teste.
[Test]

*1. As configuragdes padrdo sdo mostradas sublinhadas.

e Ativacao da funcao de notificagdao de ocorréncias por e-mail.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [EVENT MAIL] e pressione a tecla [ENTER/HOLD] duas vezes.

Selecione [ON] na tela [Delivery] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

WO

5 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

e Defina a ocorréncia para a qual os e-mails de ocorréncias devem ser enviados.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
3 Use @ para selecionar [EVENT MAIL], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
4 Use ®® para selecionar [Event] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

5 Use ®©® para ativar ou desativar [PlotStart Event], [Plot End Event], [Warning Event] e
[Error Event] e, em seguida, pressione a tecla [ENTER/HOLD].

« Para obter mais informagdes sobre ocorréncias individuais, consulte (& “Lista de itens de configuragdo
para notificagdo de ocorréncias por e-mail” (P. 125).

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.
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e Defina o enderego de e-mail e o assunto.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.
2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®©® para selecionar [EVENT MAIL], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar [Mail Addr.], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

(&) BN~ N V)

Use ®@®@® para definir o endere¢o de e-mail e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» Defina o enderego de e-mail para o qual os e-mails de ocorréncias devem ser enviados.
» Nao deve exceder 96 caracteres ou simbolos alfanuméricos

Use para selecionar [Subject] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

(o))

» Atela [Message subject] sera exibida.
7 Use ®®@® para definir o assunto da mensagem e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

 Defina o texto a ser usado como assunto do e-mail de ocorréncia.
* N&o deve exceder 8 caracteres ou simbolos alfanuméricos

8 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

e Defina o servidor.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use @ para selecionar [EVENT MAIL], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

4 Use ®® para selecionar [Server] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

5 Defina [SMTP Addr.], [SMTP Port], [Sender Adr.] e [Auth.] e, em seguida, pressione a tecla
[ENTER/HOLD].
« Para obter mais informagbes sobre itens individuais, consulte (& “Lista de itens de configuragéo
para notificacdo de ocorréncias por e-mail” (P. 125).

6 Se “OFF” for selecionado para [Auth.], pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

7 Defina [User Name], [Pass Word], [POP3 Addr.] e [APOP] e, em seguida, pressione a tecla
[ENTER/HOLD].
« Para obter mais informagbes sobre itens individuais, consulte & “Lista de itens de configuragéo
para notificacdo de ocorréncias por e-mail” (P. 125).

» [POP3 Addr.] e [APOP] sao exibidos quando “POP before SMTP” é selecionado para [Auth.].

8 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Teste de Envio

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®©® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
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3 Use ®® para selecionar [EVENT MAIL], depois pressione [ENTER/HOLD].

4 Use ®® para selecionar [Test] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

5  Pressione atecla [ENTER/HOLD] na tela [EXECUTE].

» Os resultados do envio sao exibidos.

» Um codigo de erro sera exibido se o e-mail de teste nao for enviado. Consulte a lista de cédigos de erro
e tome as devidas providéncias.

Transmit Test
Failed 12345

[
Cédigo do Erro

|y * Os e-mails podem nao ser necessariamente entregues, mesmo que tenham sido
g‘ enviados. Verifique os filtros de spam do terminal de recebimento de e-mails.

» Para mais informagdes sobre as configuragdes do servidor ou outros tdpicos, entre em
contato com o administrador da rede ou o provedor de servigos.

6 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

e Lista de Cédigos de Erro

Cédigo do Causa provavel Acgao corretiva
Erro

10 Erro de conexéo na rede + Verifique se a maquina esta conectada a uma rede.

+ Verifique o endereco IP para esta maquina.

* Verifique se a configuragdo da rede permite que esta
magquina utilize DNS.

20 Nenhum endereco de * Insira um endereco de e-mail valido.
e-mail valido
11003 Nenhum servidor POP + Verifique o enderego do servidor POP.
11004 foi encontrado. Ou o + Verifique se a configuragdo da rede permite que esta
servidor DNS ndo pdde ser maquina utilize DNS.
acessado.
11021 Nao foi possivel conectar + Verifique as configuragdes do servidor POP.
ao servidor POP + Verifique as configuragdes do firewall.
12010 Um erro foi informado pelo * Verifique as configuragdes do servidor POP.
servidor POP.
13000 Falha na autenticagdo POP | « Verifique o nome de usuario e a senha.

* Verifique as configuragdes de APOP.
+ Verifigue o0 método de autenticagéao.

10013 Nenhum servidor SMTP + Verifique o enderec¢o do servidor SMTP.
10014 foi encontrado. Ou o + Verifique se a configuragdo da rede permite que esta
servidor DNS ndo pdde ser maquina utilize DNS.
acessado.
10021 Nao foi possivel conectar + Verifique as configuragdes do servidor SMTP.
ao servidor SMTP + Verifique o niumero da porta SMTP.
+ Verifique as configuragdes do firewall.
10%** Um erro foi informado pelo * Verifique as configuragdes do servidor SMTP.
11 servidor SMTP. Ou nao » Nao é possivel comunicar com um servidor que requer
20%** houve resposta. comunicagao SSL.
21%** + Verifique as configuragdes de filtragem de protocolos.
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Codigo do Causa provavel Acao corretiva
Erro

12%** O endereco de e-mail do Defina um endereco de e-mail correspondente a conta do
remetente é invalido. servidor.

13> O destinatario do e-mail Verifique o endereco de e-mail..
nao foi encontrado ou Este erro nem sempre pode ser detectado, mesmo se o
o endereco de e-mail é endereco de e-mail estiver incorreto.
invalido. Defina um enderego de e-mail correspondente a conta do

servidor.

22000 Erro de autenticagao no Verifigue o método de autenticagao.

22008 SMTP

23> Falha na autenticagao Verifique o nome de usuario e a senha.

24 SMTP.

25***

1. *** indica um cédigo de erro retornado pelo servidor do e-mail.

ML » Se o erro persistir, aguarde um pouco antes de tentar novamente.

Impressao da Lista de Configuragoées [LIST]

Isso pode ser usado como registro pelo cliente ou para envio de fax ao solicitar manutencgao.

1 Carregue folhas de tamanho A4 orientadas no modo retrato e substitua a ferramenta por
uma caneta.

(& “Carregamento de uma Folha Avulsa”(P. 47)
« (& “Uso de uma Caneta’(P. 63)

2 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

3 Use para selecionar [LIST] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

 Alista de configuracbes é impressa.

(mportante * Pressionar a tecla [END] cancela a impresséo da lista.
« Alimpressao nao pode ser retomada de onde foi cancelada.

(mportante * Alista impressa ndo pode ser editada diretamente em um computador.
* Ao carregar papel de tamanho A4, alinhe as bordas dos roletes de pressdo com as bordas
do papel.

T~

Rolete de
pressao

1 (.

» Alista ndo pode ser impressa se a fungao de rotagao estiver habilitada.
O erro “Error 901: Operation” sera exibido nesses casos.
Desative a funcao de rotagédo antes de enviar a lista.
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Copiando Configuragoes de Outras Configuragées do Usuario

[CONFIG COPY]

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
3 Use ®©® para selecionar [CONFIG COPY], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

4 Use ®® para selecionar o numero da configuragao do usuario a ser copiada e pressione a
tecla [ENTER/HOLD].

* As configuragbes do usuario selecionadas sdo copiadas para o usuario atual.
» As configuragdes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

5 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Restaurando as Configuragcoes Padrao [SETUP RESET]

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use ®® para selecionar [SETUP RESET], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* As configuragdes e pardmetros atuais do usuario séo redefinidos.
* As outras configuragdes do usuario ndo serao redefinidas.

» As configuragdes de rede, configuragdes de e-mails de ocorréncias e configuragdes de controle
remoto nao serao redefinidas.

* As configuragdes de redefinigdo sdo mantidas mesmo quando o equipamento é desligado.

4 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Restaurando as Configuracoes Padrao [SETUP RESET]

Esta maquina permite que as configuracdes (condigdes de corte, corregdo da distancia e configuragdes
da unidade principal) sejam salvas individualmente para até oito usuarios (usuarios de 1 a 8). Selecionar o
numero do usuario desejado permite que a configuragdo seja alterada sem a necessidade de redefinir os
parametros.

alterar o usuario.

o » O usuério ndo pode ser alterado enquanto o corte estiver suspenso. Apague os dados antes de
« Alterar o usuario invalida a detecgao da folha. Repita a detec¢ao da folha.

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®® para selecionar [USER CHANGE], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use ®® para selecionar o nimero do usuario a ser exibido e pressione a tecla [ENTER/
HOLD].

Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.
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Emissao de Dados Recebidos como Cédigo ASCII [DUMP]

Os dados podem ser enviados do computador host e impressos como codigo ASCII.

Dumping é possivel através de uma interface a qual o computador host esta conectado.
1 Mude a ferramenta para uma caneta.

+ (& “Uso de uma Caneta”(P. 63)
2 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

3 Use ®® para selecionar [ASCII DUMP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

» O conteudo do dump nao pode ser verificado diretamente em um computador.

» Para cancelar o dumping, pressione a tecla [REMOTE] para alternar para o modo local e,
em seguida, apague os dados. & “Interrupgdo do Corte (Apagar Dados)”"(P. 74)

« Ao executar dumping, utilize a detecgéo de folha com carregamento na parte de tras. (&
“Observacao sobre a deteccao de folhas”(P. 45)

Selecionando o Idioma de Exibicao da Tela [DISPLAY]

O idioma exibido na tela pode ser selecionado. (Inicialmente, esta definido como “English”.)

* |diomas disponiveis:
Japonés, Inglés, Alemao, Francés, Espanhol, Italiano, Portugués, Chinés, Coreano, Tailandés, Russo

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [DISPLAY] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

3 Use ®® para selecionar o idioma de exibicao e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

4 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Verificando as Informagoées da Maquina [INFORMATION]

E possivel verificar as informagdes relacionadas & maquina.
As seguintes informagdes podem ser verificadas:

Item Detalhes
MODELO Verifica o0 modelo da maquina.
Ver. FIW Verifica a versao do firmware da maquina.
SERIAL No. (N° Verifica 0 nUmero de série da maquina.
de Série)
Endereco de IP Verifica o endereco IP da maquina.

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

2 Use ®® para selecionar [INFORMATION] e pressione a tecla [ENTER/HOLD].
Use ®® para selecionar as informagdes da maquina a serem exibidas e pressione a tecla

[ENTER/HOLD].

+ As informacdes correspondentes s&o exibidas.
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4 Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.
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5.1. FUNCTION

Apresenta configuragdes para varias fungdes e operagdes Uteis ao usar a maquina. Pressione a tecla
[FUNCTION] e execute ou defina os seguintes itens:

Item

Detalhes

Referéncia

Quadrado
[SQUARE CUT]

Executa um corte de teste para confirmar se
as condi¢oes da ferramenta sao adequadas.
» Corta dois quadrados usando o corte de

teste.

& “Corte de Teste"(P. 72)

folga.
» Comprimento de alimentacéo: 0,1 a 51,0 m

DATA CLEAR Apaga os dados quando o corte de dados foi | & “Interrupgao do Corte (Apagar
cancelado. Dados)’(P. 74)
FEED Puxa a folha antes de cortar para fornecer & “Avango da Folha"(P. 120)

Corte de varias
folhas
[No. COPIES]

Corta varias copias dos dados recebidos.
» Copias cortadas: 1 a 999 cépias
* Intervalo entre as imagens cortadas: 0 a
30 mm

(& “Cortando Varias Copias dos
Mesmos Dados [No. COPIES]’(P.
106).

Correcao da
distancia [DIST.
COMP]

Ao cortar dados longos, podem surgir
discrepancias no deslocamento entre os lados
esquerdo e direito da folha. Isso corrige tais
discrepancias.
* Valor padrao:
Sentido A: 500, 1.000, 1.500, 2.000,
2.500 mm
Sentido B (CG-60AR): 200, 400, 600 mm
Sentido B (CG-100AR): 200, 400, 600,
800, 1.000 mm
Sentido B (CG-130AR): 200, 400, 600,
800, 1.000, 1.200 mm
* Valor de corregéo:
Sentido A: + 5% do comprimento padréo
(etapas de 0,1 mm)
Sentido B: £ 5% do comprimento padrao
(etapas de 0,1mm)
» Deslocamento da plotagem: 0 a 300 mm

(& “Corregéo de Comprimento
[DIST.COMP.]"(P. 103)

quando os dados ndo podem ser cortados
corretamente.

Configuragoes Neste menu, vocé pode fazer varias & "SET UP"(P. 135)

[SET UP] configuragdées na maquina.

MARK SENSOR Verifica a resposta do sensor de marca de & “Verificando a Resposta
identificacdo quando os dados com marcas do Sensor de Marca de
de identificacdo ndo puderam ser cortados Identificagéo”(P. 162)"(P. 162)
corretamente.

SAMPLE CUT Corta uma amostra para solucionar problemas | (22 “Investigando a Causa das

Falhas de Corte”(P. 165)

Selecao de usuario
[USER CHANGE]

As configuragdes (condicdes de corte,
correcao da distancia e configuracdes

da unidade principal) podem ser salvas
individualmente para cada usuario. (Até

8) Simplesmente selecionar o nimero do
usuario desejado permite que a maquina seja
usada sem a necessidade de alterar nenhuma
configuracao.

(& “Troca de Usuario [USER
CHANGE]"(P. 130)

LIST

Isso pode ser usado como registro pelo
cliente ou para envio de fax ao solicitar
manutencao.

(& “Impresséo da Lista de
Configuragdes [LIST]"(P. 129)
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Item Detalhes Referéncia

ASCII DUMP Envia dados do *computador host¥ e % “Emissado de Dados Recebidos
imprime os dados na forma de um cédigo como Caodigo ASCII [DUMPT"(P.
ASCII. 131)

DISPLAY Seleciona o idioma de exibicdo da tela. (& “Selecionando o Idioma de

Exibicao da Tela [DISPLAYT"(P. 131)

Informacdes Verifica as informagdes da maquina. & “Verificando as Informagdes da

da maquina Maquina [INFORMATION]"(P. 131)

[INFORMATION]

SET UP

Esse menu é usado para definir varias operag¢des a fim de garantir o desempenho ideal da maquina.
Ajuste usando o seguinte procedimento:

1 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

a b~ ODN

Use para selecionar [SET UP], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use para selecionar um item da tabela a seguir e pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Defina os itens individuais de acordo com as instrugdes exibidas na tela.

Pressione a tecla [END] varias vezes para sair.

Item

Configuragao ™

Detalhes

TP DETECT [MARK
DETECT]

Consulte as @ “Notas sobre os Itens de
Configuracéo de Deteccédo das Marcas de
Identificagao"(P. 85).

Selecédo de comando
[COMMAND]

AUTO/MGL-llc/MGL-
Ic1

Seleciona as unidades de movimento especificadas
pelo comando.

& “Selegéo de comando (MGL-Ic1/MGL-lIc)
[COMMANDY’(P. 138)

AUTO: Seleciona o comando automaticamente para
atender as especificagdes de comando de dados
recebidos.

Configuragdes individuais: Selecione para receber
dados para comandos de configuragao individuais.

Condicdes de
comunicagao
[INTERFACE]

Define as condi¢cbes de conexao do computador.
& “Configuragéo das Condigdes de Conex&o do
Computador”(P. 34)

CUT MODE

Padrio/Alta
velocidade/Alta
qualidade NORMAL/
HIGHspd/ QUALITY]

Define a qualidade do corte.
& “CUT MODE”"(P. 138)
+ Standard: Em geral, deve ser usada a
configuragédo “NORMAL”.
+ Alta Velocidade: Isso corta a midia em um curto
periodo de tempo. Nao use para folhas pesadas.
+ Alta Qualidade: Isso prioriza a qualidade de corte
e limita a velocidade a 20 cm/seg.

Selecdo do ponto de
origem [ORGN SELECT]

Centro/Lado inferior
direito [CENTER/
Low-R

Define a posicao de origem do comando MGL-llc. (A
origem do comando MGL-Ic1 sera “Low-R”.)

& “Selegéo do ponto de origem [ORGN
SELECT]"(P. 139)

135




Capitulo 5 Configuragoes

Item

Configuragao "

Detalhes

* CENTER: Define a origem do comando no centro
da area de corte disponivel.

* Low-R: Define a origem do comando no canto
inferior direito da area de corte disponivel.

EXPANDS

ON/OFFE

Reduz o espaco vazio para ampliar a area de corte
(impressao). )
& “Ampliagdo da Area de Corte [EXPANDS]"(P. 108)

Rotac&o [ROTATION]

ON/OFFE

Seleciona a diregdo do movimento de corte.
& “Selecionando a Diregédo do Movimento de Corte
[ROTATION]"(P. 109)

BUZZER

ON/OFF

E possivel desativar sons de teclas e sons de
erros. Definir para “OFF” também desativa o som
de resposta do sensor de marca de identificacao.
& “Verificando a Resposta do Sensor de Marca de
Identificagdo"(P. 162)

Corte dividido
[DIVISIONcut]

FF/Y/IX

Ajusta o corte dividido.
& “Corte Dividido [DIVISIONcut]"(P. 111)

Prioridade [PRIORITY]

HOST/PANEL

Define quais configuragbes tém prioridade se a maquina
e 0 xcomputador host¥ estiverem configurados de
forma diferente. (Apenas para MGL-lIc)
& “Prioridade"(P. 139)
* HOST: As configuragdes do *computador hostv¢
tém prioridade.
* PANEL: As configuragdes da maquina tém
prioridade.

Valor de resposta do
tamanho [DISTANCE]

-
Q
(@]
—

:

Define o valor maximo de resposta para o comando
de leitura de area disponivel do xcomputador hostv.
(Apenas para MGL-Ic1)

& “Valor de resposta do tamanho"(P. 139)

Sensor de folhas

Detecta se uma folha esta presente e o comprimento
da folha.
& “Sensor de FOLHAS"(P. 139)

UP SPEED -
UP SPEED X AUTO /5, 10, 20, 30, Define a velocidade de movimento da folha e do carro
40, 50, 60, 70, 73 cm /s | enquanto a ferramenta esta levantada.
UP SPEED Y AUTO /5. 10. 20. 30 Definir uma velocidade mais lenta pode reduzir os
40. 50 60 70. 80. 90 deslocamentos da folha na direcéo de alimentaco.
100 cn,wlse,g "7 | Aconfiguracédo para “AUTO” usa o valor de SPEED
(Velocidade) definido nas condi¢des da ferramenta
para aumentar a velocidade.
JOG STEP + configuragdo mm Define 0 movimento ao usar as teclas de selegcao
0,1 mm, 1,0mm para mover o carro e a folha.
+ configuragao de Exemplo: 0,1 mm: Move 0,1 mm cada vez que uma
polegada tecla de selegéo é pressionada.
1/16 polegada, 1/254 | (2 “ETAPA DE SELECAQ"(P. 140)
polegada
MM/INCH mm/inch (polegadas) Seleciona as unidades de comprimento exibidas.
FEED OPTION - & “Configuragdes de Alimentagdo [FEED
OPTION]"(P. 121)
DUMMY CUT [DUMMY | ON/OFF Quando habilitada, a 1dmina de corte realiza um corte
CUT] simulado em um sentido antes de iniciar o corte. O
corte simulado é executado sempre que a ferramenta
ou as condi¢des de corte sao alteradas.
& "DUMMY CUT"(P. 140)
SHEET TYPE STANDARD:/HEAVY Define o peso da folha a ser carregada.

136




Capitulo 5 Configuragoes

Item

Configuragao ™

Detalhes

[SHEET TYPE]

“SHEET TYPE"(P. 140)

+ STANDARD: Ao usar folhas normais

* HEAVY: Ao usar folhas mais pesadas
(A configuracao da velocidade maxima de corte
sera limitada a 20 cm/s, e a ferramenta sera
movida a 20 cm/s mesmo se 0 aumento da
velocidade for definido para um valor superior a
20 cm/s.)

SORTING

ON/OFE

Define se a sequéncia de corte deve ser alterada
antes do corte.

& “Alterando a Sequéncia de Corte [SORTING]"(P.
116)

ADJ-PRS OFFSET [ADJ-

PRS OFS]

-9a0a9

Ao cortar os cantos, a pressao € automaticamente
reduzida (cerca de 5 g) para evitar que a folha
levante. Como resultado, a lamina de corte pode nao
girar suavemente e pode deixar partes nédo cortadas.
Ajuste a pressao para cortar os cantos se eles néo
forem cortados.

(Aprox. -30ga 30 9g)

& "ADJ-PRS OFFSET"(P. 140)

PINCH ROLL

& “Configuragéo do Numero de Roletes de Presséo
Utilizados"(P. 56)

OVER CUT

OFF/0,1a 1,0 mm

A sobreposicao dos pontos inicial e final impede que
a folha fique sem corte.

(& “Evitando Midia Nao Cortada [OVER CUT/
CORNER CUT]"(P. 122)

CORNER CUT

ON/OFF

A maquina executa sobrecortes em cantos diferentes
do ponto inicial e final.

(& “Evitando Midia Nao Cortada [OVER CUT/
CORNER CUT]"(P. 122)

Modo de inicio [START
MODE]

LOCAL/REMOTE

Define 0 modo apds a deteccgdo da folha.
* LOCAL:
A maquina aguarda no modo local apés a
deteccgéo da folha.
+ REMOTE:
A maquina muda automaticamente para o modo
remoto apos a deteccdo da folha.

Corregao da presséao
[PRESS COMP/]

ON/OFE

Corrige quaisquer variagdes na pressao de corte
dependendo do local para unificar o desempenho de
corte.

Busca da marca de
identificacédo [SEARCH
MARK]

ON/OFFE

Defina a fungéo de busca automatica das marcas de
identificacao realizada apés a deteccao da folha.
& “Detectando as Marcas de Identificagéo
Automaticamente apds a Detecgéo da Folha"(P. 95)

Ajuste da caneta [PEN
SETTING]

Down Speed

0a20a64

Ajusta a velocidade de descida da caneta. Aumentar
a configuracdo aumenta a velocidade.

Ao cortar folhas pesadas com 1 mm ou mais de
espessura, a ponta da caneta pode ser arrastada

se a velocidade de descida for muito rapida. Nesses
casos, a velocidade de descida deve ser definida
para um valor nao superior a 20.

CURVE MODE

FAST/SLOW (Rapido/
Devagar)

Ajusta a velocidade de corte de linhas curvas.
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Item Configuragao ™ Detalhes

Se as linhas de corte curvas ficarem tortas, ajuste
para “SLOW” para reduzir a velocidade de corte em
segmentos de linha curvas.

Altura para cima [UP 50%, 75%, 100% Define a altura quando a ferramenta é levantada.
HIGHT] A altura até a qual a ferramenta é elevada a partir
da posigcao para baixo é especificada como uma
porcentagem do curso aproximado. Um ajuste de
altura menor permite um corte mais rapido.

Defina uma altura maior nos casos em que ha risco
da %lamina de corte¥s danificar a folha devido a
espessura da folha ou a folha levantar.

NETWORK - Define o endereco da rede. A maquina deve ser
reiniciada para aplicar esta configuracao.

& “Configurando as Configuragtes de Rede
[NETWORK]"(P. 123)

Event Mail - Um e-mail pode ser enviado para um enderego

de e-mail indicado quando ocorrer um evento

(por exemplo, inicio do corte, final do corte e
cancelamento). A maquina deve ser reiniciada para
aplicar esta configuracgéo.

& “Configuragdes da Notificagdo de Ocorréncias
por E-mail [EVENT MAIL] "(P. 125)

R.CONTRL - Habilitar o controle remoto permite que a maquina
seja operada remotamente usando o Mimaki Remote
Access sem ter que usar o painel de operagao

na maquina. & “Operando o Painel da Unidade
Principal Remotamente [R.CONTRL]"(P. 118)

Copiar configuragoes - Copia as configuracdes para as configuragdes de
[CONFIG COPY] outro usuario.

& “Copiando Configuragdes de Outras
Configuragdes do Usuario [CONFIG COPY]"(P. 130)

Restaurar a Configuragéo - Redefine os detalhes definidos.
[SETUP RESET.] & “Restaurando as Configuragdes Padrao"(P. 130)

*1. As configuragdes padréo sdo mostradas sublinhadas.

e Sele¢ao de comando (MGL-lc1/MGL-lic) [COMMAND]
* Alterar o comando usando [COMMANDY] limpa o conteudo do buffer de recebimento.

* Quando definidos para “AUTO”, os resultados de corte corretos podem nao ser alcangados com
tamanhos grandes de dados, por exemplo. Se isso ocorrer, altere a configuragéo para o nome do
comando (MGL-Ic1 ou MGL-IIc).

* Quando definido para “AUTO”, o corte comega usando o comando detectado pela maquina assim que os
dados forem recebidos do computador. Se [ERROR 16 AUTO I/F] aparecer depois que os dados forem
recebidos, isso indica que a detecgao automatica falhou.

Se isso ocorrer, defina 0 nome do comando (MGL-Ic1 ou MGL-lIc) permitindo o corte correto.

* O comando detectado automaticamente em “AUTO” permanece efetivo até que os dados sejam
apagados (& “Interrupgdo do Corte (Data Clear)”(P. 74)) ou a folha seja recarregada.

® CUT MODE

Selecione “High Quality” ao cortar os seguintes dados:
« caracteres de 10 mm ou menores
» Dados contendo muitas pontas afiadas

+ Fine cutting data Isso envolve o risco de linhas de corte irregulares se os dados forem excessivamente
complexos. Nesses casos, as linhas podem ser suavizadas alterando a configuragédo para “HIGHspd”.
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e Selecao do ponto de origem [ORGN SELECT]

A posicao de origem sera a seguinte quando a fungao de rotagao estiver habilitada:

[Rotacdo desativadal
i
t
B|<—-e
2+
Comando origem
Com “Low-R” selecionado Com “CENTER”
selecionado
[Rotacdo ativada]
N N N N
A
1—» B
* ’
B
) o—>
Com “Low-R” selecionado Com “CENTER”
selecionado

+ Definir a origem do comando para “Low-R” ao usar folha em rolo expande a area de corte para até 51 m.

+ Definir a origem do comando para “CENTER” ao usar folha em rolo fornece uma area de corte de 5 m.

e Prioridade

A configuracdo de prioridade é habilitada ao usar o comando MGL-llc. Ela abrange os seguintes itens:

Comando de selegéo da caneta SP;

Comando de configuracdo da velocidade |VS;
de movimento da caneta para baixo

Comando de configuracao da velocidade |ZA;
de movimento da caneta para cima

Comando de ajuste de aceleragao AS;

Comando de ajuste de pressao da caneta |FS;, ZF;

Comando de corregéo da ldmina de corte |ZO;

e Valor de resposta do tamanho

O valor definido para o valor de resposta do tamanho é o tamanho maximo de resposta a ser enviado ao
computador host. O erro de corte real disponivel ndo sera alterado.

Se o tamanho da detecgao da folha for menor que [DISTANCE], o tamanho da deteccao formara o valor de
resposta.

e Sensor de folhas

Pode nao ser possivel detectar folhas ao usar folhas transparentes ou folhas com a parte inferior preta,
resultando na exibicdo de uma mensagem de erro.
Se isso ocorrer, desabilitar a fungdo do sensor de folhas desabilita a deteccao da folha e habilita o corte.

* Certifique-se de definir a area de corte se a fungéo do sensor de folhas estiver desativada. (&
“Configuracao da Area de Corte [CUT AREA]’(P. 101) O corte pode continuar mesmo se os dados se
projetam além da folha e ela chega ao fim.
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e JOG STEP
A etapa de selecao deve ser definida para determinar uma posigao precisa nos seguintes casos:

« Ao usar a corregao da linha de dois pontos & “Corregéo da Linha de 2 Pontos [AXIS CORRECT]"(P.
100)

* Ao definir um ponto de origem em uma posigao precisa

e DUMMY CUT

O corte simulado néo sera executado se “PEN” ou “CRE” & “Usando a Ferramenta de Vinco”(P. 67)) for
selecionado nas condigdes da ferramenta.
Ele sera executado na frente do rolete de pressdo mais préximo de ambos os lados do local atual do carro.

Rolete de_{:l
pressao

Corte simulado—@

A configuracao padrao de corte simulado & “ON”.

Defina para “OFF” ao cortar caracteres recortados ou para evitar danos a folha.

Quando ajustado para “OFF”, realizar o corte de teste permite que a diregdo da lamina de corte seja
ajustada. (& “Corte de Teste"(P. 72)

e SHEET TYPE

Cortar (ou imprimir) em alta velocidade em folhas grossas ou largas pode fazer com que a folha fique
deslocada. Também pode causar “Error 401: Motor Alarm”. Se isso ocorrer, defina a configuragéo da folha
para “HEAVY”.

e ADJ-PRS OFFSET

As seg¢des ndo cortadas podem permanecer nas seg¢des cortadas onde o dngulo é de 120° ou menos devido
a leve pressao quando o cortador é abaixado na folha, como ao usar a lamina excéntrica opcional.

Isso ocorre porque a pressao de corte € diminuida automaticamente (abaixo de aproximadamente 5 g) para
evitar que a folha se levante ao cortar nos cantos. A baixa pressao de corte evita que a lamina de corte gire
suavemente na direcao de deslocamento, deixando sec¢des nao cortadas. Em casos como este, a pressao
(deslocamento da presséo de corregdo) deve ser aumentada ao cortar nos cantos. Se a pressao for muito
alta, fazendo com que as juntas entre os segmentos de linha se tornem muito proeminentes, a presséo pode
ser reduzida para torna-las menos proeminentes.

120°
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Capitulo 6 Manutengao

6.1. Precaucdoes de Manutencao

Esta maquina inclui pecas que devem ser substituidas periodicamente. Portanto,
recomendamos que um contrato de manutengao seja celebrado. Recomendamos limpar
esta maquina e substituir os itens consumiveis para evitar defeitos de qualidade e
acidentes.

/\ ATENCAO

Realize a limpeza da maquina periodicamente. Detritos e poeira se acumulam nos
componentes elétricos quando esta maquina é utilizada por longos periodos. Ha risco de
falha, choque elétrico ou incéndio devido a fuga de corrente.

Nao realize a limpeza por sopro - por exemplo, evite utilizar sopradores de ar. Isso

pode causar falha, choque elétrico ou incéndio envolvendo a maquina se detritos
transportados pelo ar ou poeira entrarem nos componentes elétricos. Realize a limpeza
com um pano macio embebido em detergente diluido e bem torcido. Um aspirador de p6
também pode ser utilizado para a limpeza.

Nao permita que liquidos entrem no produto. Caso contrario, ha risco de falha, choque
elétrico ou incéndio.

/\ CUIDADO

Para sujeira pesada, realize a limpeza com um pano macio embebido em detergente
diluido e bem torcido.

Nao utilize produtos quimicos que contenham benzina, diluente ou abrasivos. O uso
desses produtos quimicos pode resultar em danos ou deformagéo das pegas.
Nao utilize detergentes a base de cloro. Ha risco de corrosdo no equipamento.
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6.2. Iltens de Manutencao e Periodicidade

Periodicidade

Item

Antes de iniciar os trabalhos

Limpeza das Superficies dos Trilhos da BarraY &&°
"Limpeza das Superficies dos Trilhos da Barra Y"(P. 7)

Quando estiver sujo

Limpeza dos Roletes de Alimentagado <& "Limpeza dos
Roletes de Alimentagao"(P. 8)

Limpeza dos Roletes de Pressdo (8 "Limpeza dos
Roletes de Pressao"(P. 8)

Limpeza da Tampa (Parte Exterior) & "Limpeza da
Tampa (Parte Exterior)"(P. 6)

Quando a lamina de corte ficar lascada ou
cega

Substituigdo do Cortador (& "Substituigdo do Cortador"(P.
9)

Quando os roletes de pressao estiverem
gastos ou ndo puderem ser limpos

Substituicdo do Rolete de Pressao (& "Substituicdo do
Rolete de Pressao"(P. 9)

Quando a borracha da linha de caneta estiver
excessivamente danificada, deformada, gasta
ou levantada, e quando a qualidade do corte
estiver deteriorada

Substituicdo da Borracha da Linha da Caneta (&&°
"Substituicdo da Borracha da Linha da Caneta"(P. 10)

Quando a maquina nao for usada por longos
periodos

» Nao deixe folhas carregadas.

* Mova a alavanca de fixagao para tras.
& "Quando Nao Estiver em Uso por Longos Periodos"(P.
8)

Itens Necessarios para Manutengao

Para solicitar itens consumiveis de reposi¢ao, entre em contato com o seu revendedor local ou com nosso
departamento de assisténcia. Para obter mais informacdes sobre itens consumiveis, consulte nosso site.

https://mimaki.com/supply/cutting.html

@ « Evite armazenar este produto em locais acessiveis a criangas.
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6.3. Procedimento de Manutencao

Limpeza da Tampa (Parte Exterior)

» Nao permita que liquidos entrem no produto. Caso contrario, ha risco de falha, choque

elétrico ou incéndio.

i
7/
+ Para sujeira pesada, realize a limpeza com um pano macio embebido em detergente
diluido e bem torcido.
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Limpeza das Superficies dos Trilhos da Barra Y

mportante! * Antes do uso, limpe suavemente as quatro faces A a D dos trilhos mostradas na figura
abaixo com um pano seco para remover qualquer sujeira ou poeira. A presenga de
sujeira nos trilhos pode causar ruidos anormais e afetar a qualidade do corte.

A: Parte de tras do trilho superior B: Lateral do trilho superior

C: Lateral do trilho inferior D: Parte de tras do trilho inferior
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Limpeza dos Roletes de Alimentagao

Com o uso, as saliéncias nos roletes de alimentagédo podem ficar entupidas com o p6 de papel das folhas,
fazendo com que as folhas deslizem.

Para evitar isso, inspecione visualmente se ha detritos e limpe-os prontamente.

Use uma escova (como uma escova de dentes) para limpar os roletes de alimentagio.

Aplique uma pequena quantidade de alcool se a sujeira for dificil de remover.

Limpeza dos Roletes de Pressao

Os detritos nos roletes de pressdo podem acumular e endurecer se nao forem limpos.
Para evitar isso, limpe com um pano seco ou um pano umedecido com alcool.

Quando Nao Estiver em Uso por Longos Periodos

Realize a limpeza da seguinte forma se o produto ndo for usado por uma semana ou mais:
® * N&o deixe folhas carregadas na placa. Isso pode causar irregularidades ou ondulagbes

na folha.

* Quando esta maquina nao estiver em uso, mova a alavanca de fixagao para tras para
0 separar os roletes de pressao dos roletes de alimentagao. Deixar os roletes de pressao
na posig¢édo abaixada por um longo periodo de tempo pode fazer com que os roletes de
pressao fiquem deformados. A deformacéao dos roletes de pressao pode impedir que a
folha seja alimentada corretamente.
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6.4. Substituicido de Iltens Consumiveis

Para solicitar itens consumiveis de reposi¢ao, entre em contato com o seu revendedor local ou com nosso
departamento de assisténcia.

Para obter mais informagbes sobre itens consumiveis, consulte nosso site.
https://mimaki.com/supply/cutting.html

0 * Ao descartar o produto, entre em contato com uma operadora de descarte de residuos

industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e regulamentagdes locais.

@ » Evite armazenar este produto em locais acessiveis a criangas.

Substituicao do Cortador

Substitua os cortadores quando as laminas estiverem lascadas ou cegas.

» Evite tocar na lamina do cortador. A ndo observancia pode resultar em em ferimentos.
* Na&o agite ou balance o suporte do cortador, Isso pode fazer com que a lamina se solte.

* Ao descartar o produto, entre em contato com uma operadora de descarte de residuos
industriais ou descarte o produto de acordo com as leis e regulamentacdes locais.

1 Gire o botao de ajuste para estender totalmente a lamina do cortador.

/Botéo de ajuste

/A
Cortader<~’

2 Use uma pinga para puxar o cortador.

preta para facilitar a substituicdo. Tome cuidado para ndo se machucar ao manusear
a lamina diretamente e evite deixa-la cair. Evite armazenar este produto em locais
acessiveis a criangas.

0 » Se alémina estiver lascada e for dificil remové-la com uma ping¢a, remova a tampa

3 Insira um novo cortador no suporte do cortador usando uma pinga.

» Verifique a orientacido do cortador antes de inseri-lo totalmente.

Substituicao do Rolete de Pressao

Substitua os roletes de pressao gastos ou sujos por novos.

O kit de substituicao do rolete de pressao (SPC-0746) contém as seguintes pegas:
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Nome da pega| Quantidade Observagao

Rolete de pressao 1

Parafuso de 2 Nao usado durante a substituigao.
retengao

Anel E curvo 1 Nao usado durante a substituigao.
Anel E 1 Nao usado durante a substituicao.
O-ring 2

Arruela 2 Nao usado durante a substituigao.

e Guia de substituicao recomendada

Substitua os roletes de pressdo uma vez por més caso sejam usados por cerca de 12 horas por dia.
Substitua os roletes de presséo a cada duas semanas caso sejam usados 24 horas por dia.

1 Desligue o plotter, em seguida empurre a alavanca de fixagado para tras para levantar os
roletes de pressao.

2 Coloque papel embaixo dos roletes de pressao.

» Coloque papel para evitar a queda de pecas entre as fendas.
3 Retire os O-rings, puxe o fuso P/R horizontalmente e depois solte o rolete de pressao.

* Nao perca os O-rings.
» O fuso pode ser dificil de retirar ou reinserir.

4 Insira o fuso P/R no novo rolete de pressao e, em seguida, recoloque os O-rings.
O-ring
el
Fuso P/R
/@ O-ring

Rolete de pressao

Substituicao da Borracha da Linha da Caneta

A borracha da linha da caneta forma a superficie sobre a qual a plotagem, o corte e a vincagem com a
caneta sédo executados.

Substitua quando a borracha da linha de caneta estiver excessivamente danificada, deformada, gasta ou
levantada, e quando a qualidade do corte estiver deteriorada.
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1 Use uma pinga para descascar a ponta da borracha da linha da caneta.

» Limpe qualquer adesivo restante no slot do cilindro com alcool.

2 Prenda a fita dupla face fornecida no slot da placa.
3 Retire o papel protetor da fita dupla face.

4 Prenda uma nova borracha da linha de caneta em cima da fita dupla face.

» Certifique-se de que a borracha da linha da caneta esteja plana.
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Descreve os diversos itens opcionais.
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Capitulo 7 Itens Opcionais

7/.1. Mesas para Folhas e Folha de Corte

As mesas para folhas sdo montadas na maquina como mostrado abaixo e usadas para apoiar a folha de

corte.

A explicagdo aqui usa as ilustragdes do CG-60AR.

A folha de corte permite cortar e vincar em cartdo revestido (recomenda-se cartdo revestido de espessura
fina a média) e todos os tipos de corte em varios tipos de folha. & “Uso da Ferramenta de Vinco”(P. 67)

o

Descole as folhas da folha de corte de forma lenta e cuidadosa. Folhas mais finas

podem nao descolar tdo bem. Cole uma pequena parte da folha na folha de corte para

verificar se ela pode ser descolada de forma limpa antes do uso.

Fique atento aos seguintes detalhes. A ndo observancia dessas precaugdes pode

impedir a deteccao correta de cortes, vincos ou marcas de identificagao.

Recomendacgdes para cartdo revestido: Espessura nao superior a 0,6 mm, peso nao

superior a 450 g/m2

(1) A folha de corte pode ser usada varias vezes. Apos o uso, coloque a folha de corte
em uma bolsa e guarde-a longe da exposigao direta a luz solar.
Como referéncia, a folha de corte deve ser substituida apds ser usada
aproximadamente dez vezes. Se a aderéncia da folha de corte se deteriorou ou a
folha esta deformada, ela deve ser substituida mesmo que tenha sido usada menos
de dez vezes.

(2) O cartao revestido ndo pode ser cortado usando a lamina fornecida como padréo. O
cortador "SPB-0092" para papel pesado vendido separadamente deve ser usado.

(3) Com cartao revestido grosso, ha um risco de reducdo da qualidade e da precisdo de
corte.

(4) As folhas enroladas devem ser desenroladas antes do uso.

(5) Ao colar uma folha na folha de corte, certifique-se de que ela ndo esteja levantando
ou soltando. Certifique-se de que a folha ndo se projeta além da superficie adesiva.

(6) Nao use folhas maiores que o tamanho A3 (297 mm x 420 mm) ou menores que 100
mm x 148 mm.

Montagem das Mesas para Folhas
Monte as quatro mesas para folhas na parte frontal e traseira da maquina.
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1 Cole os adesivos de marca fornecidos nos locais dos dois recessos na frente para inserir as
mesas para folhas.
* Cole os adesivos de marca no terceiro e quinto recessos a partir da direita.

—

e

NI

2 Cole os adesivos de marca fornecidos nos locais dos dois recessos na parte traseira inserir
as mesas para folhas.

* Cole os adesivos de marca no terceiro e quinto recessos a partir da esquerda quando visto da
parte traseira.

3 Prenda as duas mesas para folhas nos recessos na parte frontal.

* Insira as al¢as nas mesas para folhas nos recessos nos quais os adesivos de marcagao foram
colados.

4 Prenda as duas mesas para folhas nos recessos na parte traseira.

* Insira as algas nas mesas para folhas nos recessos nos quais os adesivos de marcagao foram
colados.

Carregamento de uma Folha na Folha de Corte

1 Retire a folha de corte entre os cartoes de refor¢o de sua bolsa.

» Guarde o cartao de reforgo e a bolsa, pois estes seréo utilizados no armazenamento
da folha cortante.

2 Descole o separador (protetor da superficie adesiva) da folha de corte.
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» Tenha cuidado para nao tocar na superficie adesiva.
» Guarde o separador, pois ele sera usado no armazenamento da folha de corte.

= Folha de corte

Separado\rJ

3 Cole a folha na superficie adesiva da folha de corte.

O tamanho da superficie adesiva corresponde a area de corte disponivel. Cole a folha de forma
que fique dentro da area de corte disponivel

* Ao colar folhas finas, tome cuidado para que a folha n&o fique enrugada.
* O cartao revestido deve ser colado com o lado nao revestido contra a superficie

adesiva. O cartao pode se soltar se o lado revestido for colado ou ambos os lados do
cartao forem revestidos.

Folha

Folha de corte

Superficie adesiva

Corte

Sempre use trés roletes de pressao. O rolete de pressao do meio ajuda a evitar que a folha se levante.

& "Configuragdo do Numero de Roletes de Pressé&o Utilizados"(P. 56) (25 “Habilitar e desabilitar o fixador
central’(P. 57)

1 Mova os trés roletes de pressao para as respectivas posi¢coes dos roletes de alimentacao
mostrados na figura abaixo.

2 Mova a alavanca de fixagao para tras para levantar os roletes de pressao.
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Coloque a folha de corte em cima das mesas para folhas e passe-a pela placa.

* Insira no espaco entre os roletes de pressao e os roletes de alimentagao.

» Observe a direcdo de insergdo da folha de corte.

420 mm

1 Direcéo de insergéo

297 mm

Folha

Superficie adesiva (area de
corte disponivel)

Folha de corte

Mova a folha de corte de modo que o rolete de pressao esquerdo fique posicionado como
mostra a figura a seguir.
Mova o rolete de pressao direito para que fique alinhado a folha de corte.
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mpotantel) *  Cortar e vincar corretamente n&o sera possivel nos seguintes casos:

Exemplos incorretos

Rolete de pressao passando Rolete de pressao passando
sobre a borda da folha de corte sobre a borda da folha de corte

5 Alinhe a frente da folha de corte com a linha reta na frente da maquina como mostrado
na figura abaixo.

®@E @ ® H @ ® = o

6 O rolete de pressao do meio deve ser usado, selecionando o modo Alto/Baixo ou
habilitando/desabilitando
o fixador central para se adequar a folha usada.
« (& "Ajuste do Modo de Fixag&o Alto/Baixo"(P. 57) (2&° “Habilitar e desabilitar o fixador central”(P.
57)
» O fixador central deve ser habilitado (fixador central para cima) se ndo quiser que os roletes de
pressao deixem marcas na folha.

7 Puxe a alavanca de fixacdo em sua direcao para abaixar os roletes de pressao e prender a
folha de corte.
+ Verifique os seguintes pontos antes de prender a folha de corte:
Verifique se a folha de corte néo esta inclinada.
Verifique se os roletes de pressao estao posicionados corretamente.

8 Para mais informag6es sobre o procedimento de corte, consulte o processo de corte.

« (& "Processo de Corte"(P. 42), & "Processo para Corte de Dados com Marcas de
Identificacéo"(P. 78)

corte. Lembre-se de definir o ponto de origem na folha na maquina antes de usar [Read
sheet] no FineCut/Coat9. Em seguida, verifique se os dados de corte se encaixam no
tamanho da folha antes de iniciar a plotagem.

0 * Usar a fungao [Read sheet] no FineCut/Coat9 executa a leitura no tamanho da folha de

9 Descole a folha da folha de corte.

* Descole a folha de forma lenta e cuidadosa.
» Ao descolar folhas finas, tome cuidado para nao rasgar a folha ou deixar partes presas
a superficie adesiva.
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e Lista de Condi¢coes de Referéncia de Corte e Vinco para Cartdo Revestido

As condigées listadas aqui sdo apenas uma referéncia e ndo garantem a qualidade.

A qualidade de corte pode ser reduzida e a ldmina pode se desgastar mais rapidamente se forem usadas
condigdes fora dessas faixas.

Método para alterar as configuragbes de altura e da folha: &~ “SET UP"(P. 135)

Tipo Funcao Peso Tool Compri- | Pres- | Veloci-| Desloca- | Altura TIPO
mento de| sdo | dade mento DE
protrusao FOLHA

da lami-
na
Cartao Corte 310 g/m2 SPB-0092 0,6 mm |300g| 20 0,75mm | 100 % | PESA-
revestido (Espessura cm/s DA

Cortador para
0,4 mm) | papel pesado

450 g/m2 0,8 mm |400g| 20 0,75mm 100 % | PESA-
(Espessura cm/s DA
0,6 mm)
Vinco - OPT-C0243 - 500g |5 cm/s - 100 % | PESA-
DA
Ferramenta
de vinco
Armazenamento da Folha de Corte
1 Cole o separador na superficie adesiva da folha de corte, cubra-o com o cartédo de reforco e

depois coloque-o em sua bolsa para armazenamento.
* Armazene longe de altas temperaturas e da exposi¢ao direta a luz solar.

2 Desmonte as mesas para folhas.
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Este capitulo explica os procedimentos para solugdo de problemas e tratamento das
mensagens no Visor.
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Capitulo 8 Solucao de Problemas

8.1. Solucao de Problemas

Para obter informacdes sobre solu¢do de problemas, consulte este capitulo. Consulte a seguinte URL para
perguntas frequentes (FAQs) sobre este produto e videos de suporte ao cliente.
https://mimaki.com/support/

Se a acéo corretiva recomendada nao resolver o problema, entre em contato com o seu revendedor local ou
com nosso departamento de assisténcia.

Sintoma

Causa

Acao corretiva

O equipamento néo liga.

A maquina nao esta conectada

a tomada elétrica pelo cabo de
alimentacgao.

Conecte o plugue de alimentagéo firmemente a
tomada. & “Conexao do Cabo de

Alimentacao”(P. 36)

O cabo de alimentagao fornecido
nao esta sendo usado.

Use o cabo de alimentacao fornecido.

O equipamento n&o foi ligado.

Ligue o equipamento. (& “Como Ligar a
Magquina"(P. 38)

Nao é possivel realizar o
corte (impresséo).

Parametros como o nome do
plotter estdo configurados
incorretamente no aplicativo.

Verifique as configuragdes do aplicativo.

O cabo de interface nao esta
conectado corretamente.

Conecte o cabo de interface corretamente.

“Conexao do computador host a maquina.”(P.
33)

O driver USB nao foi instalado.

Instale o driver USB usando o instalador
FineCut/Coat9.

Causa néo identificada.

Corte uma amostra armazenada na maquina
para identificar a causa. A execugao de um corte
de amostra limpara todos os dados salvos no
buffer de recepgao.

& “Investigagdo da Causa das Falhas de
Corte"(P. 165)

Ocorre um erro quando
os dados sao enviados do
computador.

O comando esta configurado
incorretamente.

Ajuste as configuragdes de comando entre o
aplicativo e o plotter.

O modelo de plotter esta definido
incorretamente no aplicativo.

Defina o modelo de plotter para [CG-AR] no
aplicativo.

A detecgao da folha ndo é
possivel.

Uma folha transparente ou folha
com a parte inferior preta esta
sendo usada.

Desative a fungéo do sensor de folha.
"Sensor de folhas"(P. 139)

O corte forma uma linha
quebrada.

O botao do suporte de ferramenta
esta solto.

Aperte o botdo no suporte de ferramenta.

A léamina de corte esta projetada
em excesso.

Ajuste a protruséo da lamina de corte
adequadamente.

O meio-corte esta ativado.

Desabilite 0 meio-corte nas condi¢des da
ferramenta.

A lamina de corte esta lascada ou
gasta.

Substitua por um novo cortador® "Substituicdo
do Cortador"(P. 147)

Alédmina de corte nao gira
suavemente.

Substitua por um novo suporte.

O comprimento de corte
difere do comprimento dos
dados.

O comprimento de avanco da
folha muda dependendo da
espessura da folha.

Execute a corregao de distancia para corrigir
a discrepancia.(&™"Correcdo de Comprimento
[DIST.COMPJ"(P. 103)

Ocorre deslocamento
durante o corte.

Os roletes de pressao e os
roletes de alimentagéo nao estao
segurando a folha com firmeza.

Verifique as posi¢oes dos roletes de pressao e
dos roletes de alimentagéo para garantir que a
folha esteja presa com firmeza.
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Sintoma

Causa

Acéo corretiva

A forga de fixagdo (modo alto/
baixo) nao foi selecionada
corretamente.

Selecione a forga de fixacdo correta. (&~
"Fixador"(P. 28)

A folha de rolo esta enrolada
frouxamente com folga
presente, fazendo com que
a folha oscile ou fique torta
quando avangada.

Ao carregar a folha de rolo, ajuste a folga do
rolo e a o alinhamento das bordas do rolo
antes de avancar a folha.

A folha esta dobrada, separada
da folha de apoio, com bolhas
de ar presas no interior.

Tome cuidado para garantir que a folha

nao fiqgue dobrada e néo seja submetida a
nenhuma carga durante o avango ou corte da
folha ao cortar dados longos.

Deixe espaco de trabalho suficiente na
direcdo de avanco da folha ao cortar dados
longos. (Pelo menos 1,5 m na frente e atras)

A diregao de carregamento da
folha (frente ou parte traseira)
nao corresponde a diregéo de
saida de dados.

Verifique se as direcdes correspondem.

A folha esta tocando o chéo.

Reduza a velocidade de corte (SPEED) para
reduzir a carga quando a folha toca o chao.

As margens laterais dos roletes
de pressao sao insuficientes.

Deixe margens laterais de pelo menos 20 mm
para os roletes de pressao.

A posigao de corte é
deslocada ao cortar
usando marcas de
identificacao.

Ha um problema com as marcas
de identificagéo..

Execute a operacao usada para verificar a
capacidade de resposta do sensor de marca
de identificagéo.

(& “Verificacdo da Capacidade de Resposta
do Sensor de Marcas de Identificagéo"(P. 162)

Os valores de deslocamento
do sensor de corte e de marcas
de identificagdo podem ser
compensados.

Ajuste as posi¢des do sensor de marcas de
identificacéo.

&"Alinhamento da Posigéo do Sensor de
Marcas de Identificagdo"(P. 164)

Aferramenta é arrastada
durante a operacgao e
marcas excessivas de
corte permanecem na
folha.

A folha esta deformada.

Carregue a folha de modo a evitar que ela se
deforme.

Uma folha enrolada esta sendo
usada.

Nao utilize folhas enroladas ou folhas com as
extremidades dobradas.

A folha tem ondulagées/
superficies irregulares ou esta
levantando.

Se estiver usando midia de rolo, use uma
sec¢ao lisa da midia para o avango inicial.

O levantamento/abaixamento da
ferramenta esta com defeito.

Desligue a energia e verifique se o suporte
de ferramenta pode ser levantado/baixado
manualmente.

Se o suporte de ferramenta permanecer
abaixado e nao puder ser levantado, entre em
contato com seu distribuidor local.

Folha excessivamente grossa
sendo usada.

Use a folha dentro do intervalo especificado.
Altere a configuragéo de [UP HIGHT]. &
“SET UP"(P. 135)

Ainda ha sec¢bdes néo
cortadas.

A pressao para baixar o cortador
€ muito baixa.
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de Teste"(P. 72)
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Capitulo 8 Solucao de Problemas

Verificagcao da Capacidade de Resposta do Sensor de Marcas de

Identificagcao

a folha manualmente. Certifique-se de verificar a capacidade de resposta do sensor de
marcas de identificacdo usando o seguinte procedimento:

+ Para mais informagdes sobre como criar marcas de identificagdo, consulte (2&"Criagao
de Marcas de Identificagdo"(P. 80).

* O deslocamento do ponteiro definido usando esta operagéo nao sera redefinido por
[SETUP RESET].

+ Ative 0 som da campainha. (& "SET UP"(P. 135) > [BUZZER]) O som de confirmagao
de deteccéo ndo soara se o som da campainha estiver desabilitado.

0 + A capacidade de resposta ndo pode ser verificada com precisdo movendo o cabecote e

Monte uma caneta.
Carregue uma folha na qual ha marcas de identificagdo impressas.
» Criacao das Marcas de ldentificacao

Pressione ® ®@® na tela do modo local.

* A maquina muda para o modo de selegao.

AW NN -

Use ® ®@® para mover a ponta da caneta para perto do centro da posigdo de detecgéo

das marcas de identificagao.

* Adetecg¢do da marca de identificagcao deve ser efetuada em uma posigao a pelo menos 1 mm da
marca de identificagéo.

Formato da marca

Tipo 1 Tipo 2

Posicao de detecgao das
1 mm ou mais :*: L

marcas de Identificacao
Posicao de detecc¢ao das

h #1 mm ou mais
marcas de Identificagdo

Pressione a tecla [END] para sair do modo de selegao.

« O sistema ira retornar ao modo local.

Pressione a tecla [FUNCTION].

Use ®®@® para selecionar [MARK SENSOR], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Confirme que a mensagem [Sensor Check] é exibida, em seguida pressione a tecla [ENTER/
HOLD].

© 0O NO O

Defina as condigdes de detecgdao de marca de identificagao.

« (& “Configuragdo das Condigdes de Detecgdo de Marca de Identificagéo”(P. 85)
* As condigbes de deteccado da marca de identificagdo definidas sdo mantidas mesmo quando a
energia é desligada.
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1 0 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para iniciar a detecgao.

* A maquina detecta automaticamente as linhas nas dire¢des X e Y (operagéo de detecgcéo
automatica: diregdo mais X > direcdo menos X > diregdo mais Y > direcdo menos Y).

Diregéo X

4
I

_ L

l [ Direcdo Y

)

+ Uma campainha soa cada vez que uma linha é detectada (quatro campainhas no total). Se
alguma das campainhas nao soar, consulte o seguinte:
@ “Corregao da Posigao do Ponteiro do LED"(P. 163)

Correcao da Posicao do Ponteiro do LED

Se as marcas de identificagao ndo puderem ser lidas corretamente, as posi¢gdes do sensor das marcas de
identificacdo e do ponteiro do LED podem estar desalinhadas. Se isto ocorrer, corrija a posigéo do ponteiro
do LED.

1 Anexe uma caneta no suporte.

« ({&F“Uso de uma Caneta’(P. 63)

2 Coloque o papel de copia.

Pressione a tecla [FUNCTION] na tela do modo local.

w

Use ®®@® para selecionar [MARK SENSOR], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

=N

5 Use @ ®@® para selecionar [POINTER OFS], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* Um padrao transversal de 10 mm é desenhado.
» O indicador luminoso sera ativado e deslocado para o centro do padrao transversal.

Use ®®@® para mover o ponteiro do LED de modo que o centro fique alinhado com o
centro do padrao cruzado.

7 Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para sair.

» O valor da corregéo é salvo e o sistema retorna ao modo local.
» As configuragbes sao mantidas mesmo se [SETUP RESET] for selecionado.
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8 Verifique o seguinte novamente.

« (@*Verificagdo da Capacidade de Resposta do Sensor de Marcas de Identificagdao"(P. 162)

+ Se a campainha nao soar quatro vezes, verifique as condicbes da marca de identificagdo
impressa e entre em contato com seu distribuidor local, nosso departamento de vendas ou
central de atendimento.

Alinhamento da Posicao do Sensor de Marcas de Identificagao

O deslocamento entre o cortador e o sensor das marcas de identificagdo pode ser ajustado.
Carregue uma folha na qual ha marcas de identificagdo impressas.

1 Monte um cortador no suporte.

Carregue uma folha na qual ha marcas de identificagao impressas.

» Criagao das Marcas de Identificagao

3 Pressione ® ®@® na tela do modo local.
* A maquina muda para o modo de selegao.
4 Use @ ®@® para mover a ponta da caneta para perto do centro da posigdo de detecgdo
das marcas de identificagao.
* Adeteccao da marca de identificacao deve ser efetuada em uma posigao a pelo menos 1 mm da
marca de identificagao.

Formato da marca

Tipo 1 Tipo 2

1 mm ou mais :/t:
| .

Posicao de detecgao das
marcas de Identificacdo

Posicao de deteccgao das
marcas de Identificacao

] 1 mm ou mais

5 Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

6 Use ® ®@® para selecionar [MARK SENSOR], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].
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Use para selecionar [SENSOR OFS], depois pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* Ap06s a detecgdo de (uma) marca de identificagao, linhas auxiliares sdo cortadas para as linhas
centrais da marca de identificagdo juntamente com cinco linhas auxiliares em intervalos de 0,2
mm em cada lado das linhas centrais.

i R ‘+0,2 mm de deslocamento das linhas

: centrais da marca de identificagdo em

TP ————— |ambas as direcbes Ae B

“ ‘ Sentido A

Sentido B

Use @® para inserir o valor de corregdo da diregio A (mm) e @® para inserir o valor de
correcgao da diregao B (mm), em seguida pressione a tecla [ENTER/HOLD].

* Se o deslocamento for de +0,2 mm, insira "-0,2".

» O valor da corregéo é salvo e o sistema retorna ao modo local.

mpotantel) *© As configuragdes sdo mantidas mesmo quando a energia € desligada.

» O deslocamento do sensor definido usando esta operagdo néo sera redefinido por
[SETUP RESET].

Investigando a Causa das Falhas de Corte

A maquina corta uma amostra armazenada na unidade para solucionar problemas quando os dados nao
podem ser cortados corretamente.
A execugao de um corte de amostra limpara todos os dados salvos no buffer de recepcéo.

1
2

Pressione a tecla [FUNCTION] no modo local.

Use ®(® para selecionar [SAMPLE CUT], em seguida pressione a tecla [ENTER/HOLD].

Use @® para selecionar os dados de amostra.

+ Existem dois tipos de amostra: “Cut” e “Logo”.
+ Se "Cut" for selecionado, prossiga para o passo 5.

Amostra

Logo

CC:lt MimAaki

Ao cortar com "Logo" selecionado, pressione para especificar o fator de escala (1 a 999 %).

Pressione a tecla [ENTER/HOLD] para comegar a cortar.

* O corte comecga.
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e Resultados de Corte de Amostra

* Os dados de amostra podem ser cortados corretamente, mas nao outros dados.

— Ocorreu um problema com o computador host.
+ Dados de amostra, bem como outros dados, ndo podem ser cortados corretamente. (Quando os pontos
inicial e final continuam sem corte)

— Ha um problema com o plotter de corte. Aumente a pressédo usando [ADJ-PRS OFS]. (&™"ADJPRS
OFFSET"(P. 140)
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8.2. Problemas Indicados por Mensagens

Se ocorrer um problema, uma mensagem aparecera no display.

Tome as medidas apropriadas com base na mensagem. Se uma mensagem for exibida novamente,
mesmo apds executar a agdo corretiva recomendada, entre em contato com seu revendedor local ou nosso

departamento de assisténcia.

Mensagens de Erro

Verifique os detalhes do erro na tabela a seguir consultando os numeros de erro exibidos:
Se o problema persistir mesmo depois de executar a agéo corretiva correspondente ao numero do erro,
entre em contato com seu distribuidor local, nosso escritério de vendas ou nossa central de atendimento. .

habilitagéo foi realizada
apos a detecgao da folha.

Numero Mensagem Causa Acao corretiva
do erro
401 MOTOR X O motor X estava Verifiqgue os seguintes pontos:
sobrecarregado. 1. Verifique se a folha foi carregada
202 MOTOR Y O motor Y estava corretamer‘w‘te. (& “Carregamento de
uma Folha”(P. 44)
sobrecarregado.
2. Verifique se ha algo que possa obstruir
403 X Current Uma sobrecorrente foi 0 movimento do carro.
detectada no motor X. 3. Ajuste a configuracao da folha para
404 Y Current Uma sobrecorrente foi "HEAVY”.
detectada no motor Y. 4. Ao usar folha em rolo, avance-a antes
para retirar a quantidade necessaria de
folha para permitir folga suficiente.
5. Desligue a energia e espere um pouco
antes de liga-la novamente. & “Como
Desligar a Maquina"(P. 38)
41b **NO MEDIA ** Uma operagéao de » Ative a deteccdo de folha novamente.

50a

Y ORIGIN

Foi detectado um
problema com a
deteccado da origem Y
(inicializagao).

50b

FRONT EDGE

Foi detectado um
problema com o sensor
de papel frontal.

50c

WIDTH

Foi detectado um
problema com a detecgéo
de largura da folha.

520

REAR EDGE

Foi detectado um
problema com o sensor
de papel traseiro.

(& “Como Desligar a Maquina"(P. 38)

901

OPERATION

Foi realizada uma
operacao incorreta no
painel de operagao.

A operacéo € invalida.

902

DAT REMAIN

Foi realizada uma
operacgéo incorreta
durante a pausa.

Pressione a tecla [REMOTE] para cortar
os dados ou apague os dados para
abortar o corte.

C02

MAIN RAM

Ocorreu um erro na
memoéria RAM de
controle.

Cco4

EEPROM

Ocorreu um erro na ROM
do sistema.
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marcas de identificagao

168

1.

Numero Mensagem Causa Acao corretiva
do erro

Co06 BUFFER » Ocorreu um erro no buffer
de recebimento.

Cco8 POWER + Ocorreu um erro
relacionado ao motor.

C10 Commands » Foi recebido um cédigo Verifique os seguintes pontos:
diferente de um codigo 1. Limpe os dados e reenvie-os
COMMAND. : P :

C11 PARAMETER |- Parametro recebidofora |~ 7 como Desligar a Maquina(P. 38)
do intervalo de valores 3. Verifique a conex&o do cabo USB. (&~
numéricos “Usando um Cabo USB” (P. 33)

c12 DEVICE + Foi recebido comandode  |4. Use um cabo USB compativel. (&~
controle de dispositivo "Precaugbes com a Conexao USB"(P. 33)
invalido.

C13 PM OVER * O buffer do poligono Defina para nao usar comandos do
excedeu a capacidade. poligono ou use o comando MGL-Ic1.

C15 AUTO FEED * O comprimento especificado Redefina a folha longa depois que os
pelo comando ZX néo pbéde dados forem enviados do computador host
ser avancgado. e, em seguida, execute o corte de varias

folhas.
* O comprimento da folha Carregue uma folha longa e mude para o

anterior ndo pbéde ser modo remoto novamente.
avangado para os dados da
segunda folha em diante
durante o corte dividido

C16 AUTO IlF O comando n&o pode Configure o nome do comando. (&~ “SET
ser reconhecido UP"(P. 135)
automaticamente.

C20 I/0 * Ocorreu um erro nas Ajuste as condigbes de comunicagao para
condi¢gbes de comunicagao. corresponder ao computador host. (&

"SET UP"(P. 135) > [INTERFACE]

ca7 BUFFERover » Ocorreu um erro na Verifique o cabo de interface.
interface.

C31 NO DATA * O corte de vérias folhas foi Corte os dados envolvidos mais uma vez.
executado, mas nenhum
dado foi salvo no buffer de
recebimento..

C32 DATAtooBIG + Os dados recebidos sao Altere o tamanho dos dados.
muito grandes para o corte
de varias folhas.

C33 SHEET SIZE * Afolha é muito curta na Utilize uma folha maior.
direcao da alimentagéo.

C36 MARK DETECT |+ N&o foi possivel detectar erifique os seguintes pontos:

Verifique se as marcas de identificagcao
est&o colocadas corretamente. (& “Marcas
de Identificagao"(P. 80)

Use uma folha desenrolada.
Verifique a posigéo inicial da detecgao de
marcas.

Verifique se as marcas de identificagdo sao
pretas e impressas em um fundo branco.

Verifique se a area entre as marcas de
identificagdo esta limpa e sem impresséo e
imagens.
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Numero Mensagem Causa Acéo corretiva
do erro
6. Verifique se ndo ha erros nas
configuragdes de deteccdo de marcas.
7. Se a area ao redor das marcas de
identificacao estiver preenchida, defina
a configuragdo [MARK DETECt] >
[MARK FILL UP] para "ON".

C37 MARK ORG * Oresultado da » Defina as marcas de identificagédo
deteccao das marcas de dentro da faixa de leitura das marcas.
identificacdo mostra que (& “Faixa de Leitura das Marcas de
as marcas de identificacao Identificagcao"(P. 82)
estavam fora da faixa de
leitura das marcas..

C38 MARK SCALE * Adetecgao das marcas « Verifique o valor de corregao e repita a
de identificacao foi deteccao.
realizada, mas o valor
de correcéo calculado
esta anormal, portanto,
ou a deteccao estava
errada ou o valor de
correcao foi especificado
incorretamente.

* O valor de compensacao * Elimine quaisquer causas para a
da escala calculado foi deteccao incorreta, como dados de

* 1,3 0umaisou0,7 ou marcas de identificacdo impressos
menos. borrados, antes de repetir.

* Deteccgao incorreta por * Garanta uma distancia adequada da
estar muito proxima da imagem adjacente antes de imprimir
imagem adjacente. novamente.

+ Adistancia especificada * Adistancia invalida entre marcas
entre marcas de de identificacao foi especificada
identificacédo esta pelo comando, ou os dados foram
incorreta. selecionados incorretamente. Verifique

0s dados a serem impressos.

* As imagens foram » Alinhe os dados e repita a impressao.
ignoradas porque as
marcas de identificacédo
impressas nao estavam
alinhadas.

* As marcas de * Repita a impressao, tomando cuidado
identificacao impressas para evitar borroes.
nao foram lidas
corretamente devido a
problemas como marcas
borradas, e as marcas de
identificacdo da imagem
adjacente foram lidas.

C39 MARK ID * Os IDs das marcas de Verifique os seguintes pontos:
identificacdo ndo puderam| ¢ Verifique se o papel néo esta enrolado.
ser detectados. (Dados Verifique se os IDs das marcas de
com IDs) identificagao foram impressos em preto

em um fundo branco. Use trés roletes
de presséao ao usar folhas finas ou
folhas com mais de aproximadamente
800 mm de largura.

C51 PINCH POS* * Os roletes de aperto nao * Reposicione os roletes de pressao
estdo sobre os roletes de acima dos roletes de alimentagao.
alimentagao.

C60 PenEncoder * Nao foi possivel detectar » Desligue a energia e espere um pouco

a altura da caneta.
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esta correta.

Numero Mensagem Causa Acéo corretiva
do erro
C61 Pen Stroke * Aaltura da caneta ndo | Verifique os seguintes pontos:

Certifique-se de que a borracha

da linha da caneta nédo esteja
desgastada ou deformada e
permaneca intacta.

Verifique para confirmar que nada
adere a borracha da linha da caneta.
Depois de instalar a caneta em

um suporte de caneta disponivel
comercialmente, verifique se a
posicao de instalacao esta correta.

Lista de Mensagens do Display

Estas sdo as mensagens exibidas no modo remoto.
Elas ndo sdo mensagens de erro, mas as medidas apropriadas devem ser tomadas conforme necessario.

Mensagem

Causa

Acao corretiva

** OFFSCALE **

» Os dados de corte se estendem
além da area de corte disponivel.
Ou a folha foi cortada corretamente
até o final e entdo parou.

Aumente o tamanho da folha ou
reduza o tamanho dos dados. Ou use
a funcao de corte dividido.

** NO SHEET **

* Nenhuma folha foi carregada,
ou uma folha transparente foi

Carregue uma folha. Ou desative o
sensor de folha.

foi recebido do computador host
e a maquina esta no modo de
digitalizagao.

carregada.
** VIEW ** *  Uma mensagem NOT-READY Execute as opgdes necessarias, como
(NR;) foi detecgéo da folha e configuragédo do
» recebida do computador host e a ponto de origem, depois pressione
maquina esta no modo local. a tecla [REMOTE] para selecionar o
modo remoto.
** DIGITIZE ** + O comando de digitalizagéo (DP;) Mova a ponta da caneta conforme

necessario e pressione a tecla
[REMOTE].

Para cancelar o modo de digitalizagao,
use a tecla [FUNCTION] para apagar
os dados.

** END COPY **

* Os dados recebidos contém um
comando de atualizagdo do ponto
de origem (ZT;, IPG;), e o processo
foi encerrado ap6s uma copia.

O corte de varias folhas ndo é
possivel.

Reinicie o computador host para
realizar o corte de varias folhas.

* DIVISION * 5s

* A maquina esta aguardando os
proximos dados apos cortar dados
que excedem a largura da folha ao
utilizar o corte dividido.

Se os dados do computador host

nao forem recebidos depois de 10
segundos, isto é reconhecido como
uma divisdo dos dados. O corte de
moldura e o corte das marcas séo
entao executados, e a maquina muda
para o modo local.

* END DIVISION *

Exibida nas seguintes situacdes:

* Quando séo recebidos dados
contendo o comando de atualizagéo
do ponto de origem (ZT;,'PG;)

* Quando a largura da folha nao
excede 1 cm

*  Quando o corte de amostra excede
a largura da folha

* Quando a corregao de linha de 2
pontos esta habilitada
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Mensagem Causa Acéo corretiva
Quando a detecgdo das
marcas de identificagao tiver
sido realizada
COPY SKIP Uma marca de identificagao [ERROR 36: MARK DETECT] € exibido

nao pbde ser lida durante a
leitura de uma copia continua
das marcas de identificagéo.
(Leitura de um padrao
ignorado)

se as marcas nao puderem ser lidas
continuamente por cinco ou mais padroes.
Nao ha problema desde que as marcas de
identificagcdo possam ser lidas corretamente
a partir do préximo padrao.

MEDIA SKEW <ENT>

O deslocamento da folha
excedeu o comprimento da
configuracao de verificagédo de
inclinagéo. (& "Configuragéo
de Verificagao de Inclinacao
[SKEW CHECK]"(P. 87)

Recarregue a folha e pressione a tecla
[ENTER/HOLD].

PAUSE REMOTE/END

A operacéo de deteccao

foi pausada porque a tecla
[REMOTE] foi pressionada
enquanto a detecgao das
marca de identificacao estava
em andamento.

Pressionar a tecla [REMOTE] novamente
reinicia a detecgao. Ou pressione a tecla
[END] para finalizar.

SHEET EXCHANGE Aguardando a troca da folha Troque a folha avulsa e reinicie a copia
para cépia continua no modo continua.
avulso.
A impressao nao esta Carregue uma folha mais longa.
contida dentro da faixa de
comprimento da folha durante
o corte dividido na diregao Y.
* ! F-ROM Os parametros das N&o desligue a energia enquanto esta
WRINTING ferramentas e os parametros mensagem estiver sendo exibida.

de ajuste estao sendo
armazenados.

Os dados armazenados estao
sendo salvos na memoria
flash que n&o é apagada
mesmo quando a energia é
desligada.

SHEET END REM/END

O término da folha foi
detectado durante a detecgao
das marcas de identificagédo
ou ao cortar com uma folha
de rolo.

O corte ndo pode ser continuado, uma vez
que a folha de rolo terminou.

Pressione a tecla [END] e troque por uma
folha nova.

A folha esta levantando.

Corrija o levantamento da folha e pressione
a tecla [REMOTE] para reiniciar o corte.

Uma luz forte esta brilhando
na maquina pela parte
traseira.

Tome medidas para minimizar os efeitos da
luz, como alterar a orientacdo da maquina
e, em seguida, pressione a tecla [REMOTE]
para reiniciar o corte.

DATA ID NotExist

Os IDs das marcas de
identificacdo nao puderam ser
detectados. (Dados sem IDs)

Se nenhum dado de ID estiver presente,
desative [DATA ID CODE]. (& "DATA ID
CODE"(P. 88)

During remote control.
[ent]

Aparece ao usar o Mimaki
Remote Access. As operagdes
das teclas usando o painel de
operacao da maquina serao
invalidas.

Pressionar a tecla [ENTER/HOLD]
interrompe o controle remoto a partir do
Mimaki Remote Access a forca e permite
a operacao usando o painel de operagéo
da maquina. (& "Operando o Painel

da Unidade Principal Remotamente
[R.CONTRL]"(P. 118)
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Mensagem

Causa

Acéo corretiva

Replace with CRE

Esperando a troca do
cortador ou da caneta pela
ferramenta de vinco.

Troque pela ferramenta de vinco, depois
pressione a tecla [REMOTE].

Replace with PEN

Esperando a troca da
ferramenta de vinco pela
caneta.

Troque pela caneta, depois pressione a
tecla [REMOTE].

Replace with CUT

Esperando a troca da
ferramenta de vinco pelo
cortador.
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9.1. Especificacoes

Item Detalhes
CG-60AR CG-100AR CG-130AR
Larguras de folha compativeis | 90 a 740 mm 90 a 1250 mm 90 a 1550 mm
(4 a 28 polegadas) (4 a 48 polegadas) (4 a 60 polegadas)
Folha de rolo | Didmetro Max. 150 mm Max. 200 mm
compativel externo
Peso Até 8 kg Até 20 kg
Faixa de corte | 606 mm x 51 m 1.070 mm x 51 m 1.370 mm x 51 m

Velocidade 45° diregao
maxima

103 cm/s

Velocidade de ajuste (corte/
impressao)

1 a 10 cm/s (em intervalos de 1 cm/s)

10 a 70 cm/s (em intervalos de 5 cm/s)

73 cm/s

Resolugdo mecanica

Eixo X: 2,5 uym, eixo Y: 5 ym

Medidas do programa

25, 10 pm (MGL-llc)

100, 50 pm (MGL-Ic1)

Precisao de repetigéo*2

0,2 mm/2 m (excluindo alongamento devido a umidade do filme)

Faixa de precisao (Precisao
de repeticao)

586 mm x 2 m 1.050 mm x 2 m 1.350 mm x 2 m

Dependendo do filme especifico e das condigbes de corte

Pressao maxima

550 g

10 a 20 g (em intervalos de 2 g)

25 a 100 g (em intervalos de 59g)

110 a 550 g (em intervalos de 10g)

10 a 20 g (em intervalos de 2 g)

25 a 100 g (em intervalos de 59g)

110 a 150 g (em intervalos de 10g)

Ajuste de Cortador
pressao
caneta
Ferramenta
de vinco
(opcional)

10 a 20 g (em intervalos de 2 g)

25 a 100 g (em intervalos de 59g)

110 a 550 g (em intervalos de 10g)

Filmes que podem ser
cortados

Folha de PVC (espessura n&o superigr a 0,25 mm, ingluindo laminagé&o),

folha de b*‘cl)rracha, folha fluorescente ~, folha refletiva ~, cartdo
revestido * (utilizando a tabela de folhas opcional)

Ferramentas utilizaveis

Cortador excéntrico, caneta esferografica, caneta esferografica

disponivel comercialmente (opcional) ~, ferramenta de vinco (opcional)

Comando 6

MGL-llc, MGL-Ic1

Interface

USB, RS-232C, Eternet

Buffer de recebimento

Aprox. 27 Mbytes padrao (aprox. 17 Mbytes com ordenagao habilitada)

Condicdes de operagao:

5°Ca 35 °C, 35a 75 % (UR) sem condensagéo
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Item Detalhes
CG-60AR CG-100AR CG-130AR

Capacidade de alimentagao 1002240V CA, 140 W |100a 240 V CA, 190 W a 228 W

a168 W
Dimensdes Largura 1.010 mm 1.510 mm 1.810 mm
externas Profundidade |355 mm 580 mm

Altura 355 mm 1.160 mm

Peso 17 kg (sem pernas) 35 kg 43 kg

27 kg (com pernas

opcionais)
Nivel de Em espera 50 dB (ventoinha de sucg¢éo em baixa velocidade)
ruido Em operagdo |70 dB (ruido continuo)

*1. O software usado pode incluir restrigbes no comprimento maximo de avango. O comprimento maximo
de avango também pode ser limitado dependendo de como a folha é carregada ou de obstrugdes na
frente ou atras. Como referéncia, defina o comprimento maximo de avango para 2 m para um conjunto de
dados.

*2. Para mais informacgdes sobre a precisao de repeticdo, consulte a proxima pagina.

*3. Ao usar lamina para folha fluorescente (SPB-0007) ou lamina para folha refletora (SPB-0006)

*4. A qualidade e a preciséo do corte podem ser reduzidas com cartéo revestido grosso.

*5. Use uma caneta de 8 a 9 mm de didmetro livre de saliéncias e cones na parte fixada. A posigao da ponta
da caneta pode variar dependendo da caneta, resultando em qualidade de imagem reduzida.

*6. Os comandos MGL-llc ESC. ndo podem ser usados ao utilizar USB ou Ethernet.

*7. Valores baseados nas medidas padrdo Mimaki.
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9.2. Condicoes de Precisao de Repeticao

e Status do plotter

» Utilizagdo de mesa para colocagao de rolos dedicada
* Pressao de fixagdo: Alta

e Status de carregamento da folha

* Margem lateral da folha: 20 mm ou mais

+ Status da borda frontal da folha: Sem deformagéo ou levantamento

+ Afolha ndo esté solta da folha de apoio (bolhas de ar no interior) devido a dobra da folha

+ Afolha foi carregada corretamente de acordo com a detecgéo da folha

+ Sem detritos ou materiais estranhos na folha (recomenda-se o uso do cesto de folhas: o cesto de
folhas é um item opcional)

+ O comprimento da folha a ser usada foi puxado usando o avango da folha ao usar folha em rolo

+ Sem enrolamento frouxo ao usar folha em rolo (sem passos nas bordas esquerda/direita)

e Velocidade de corte

* 40 cm/s ou menos (ao usar o cortador fornecido)

e Dados de corte

» Padrao de teste de manutengéo (5 ciclos de retorno continuos em diregéo longa)

e Tipo de folha

« 3M Scotchcal Series 7725
* LINTEC Viewcal900 Series

Dependendo do material, a precisdo pode ndo ser garantida para cortar ou imprimir folhas diferentes das
listadas aqui.
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9.3. Folha de Ajuste

Ao trocar a folha a ser cortada (ou impressa), pode ser necessario fazer a corregéo da distancia,
dependendo da espessura da folha. "Corregdo de Comprimento [DIST.COMP.]"(P. 103)
Esta folha de ajuste pode ser usada para anotar a folha a ser trocada e o valor de corre¢cdo em tais casos.

| | |
' | Nome da Folha | Nome da Folha :
| | |
| | |
| = B = | = B = |
| | |
Io- i -
r--—-—=—m—-"-""-""-""""=""—"=""—"—-"—=-"—-"— - -----"—-""—-"-""—-" " "=""""—"=—"—"=—"—-"=—-"—-—- - —1
| | |
: Nome da Folha: : Nome da Folha: :
| | |
| As B= | A= B = |
| | |
| | |
r-—-———""—"~>—~—" T~~~ - == e -1
| | |
: Nome da Folha: : Nome da Folha: :
| | |
| A B - | A B - |
| | |
'\ _______ e ____ _
| | |
| | |
[ Nome da Folha: [ Nome da Folha: I
| | |
| | |
: A= B = : A= B = :
| | |
| o L  _ ___________ - _________ _J
| | |
| | |
[ Nome da Folha: [ Nome da Folha: |
| | |
| | |
| A= B = | A= B = |
| [ [
[ [ |
L o o o o e o _____ _
| | |
: Nome da Folha: : Nome da Folha: :
| | |
| | |
[ A= B= [ A= B= [
| [ |
| | L
b e e e —
I I .|
: Nome da Folha: : Nome da Folha: :
| | |
: A = B = : A= B = :
| | |
| | |
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